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Rozsirujeme nabidku specialnich
Sroubu pro prumyslové aplikace
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Kontakt:

Marie Lafantova | +420 770 105 466 | m.lafantova@elesa-ganter.cz

Pii stavbé stroju a zafizeni se pouzivaji rizné typy Sroubl, které slouzi k
upevnéni jednotlivych soucasti tak, aby je bylo mozné v pripadé potreby opét
snadno rozpojit. Vzhledem ke specifickym technickym pozadavkim nebo
omezenému prostoru je ale asto nutné sahnout po atypickych verzich. Bézné
Srouby totiz mohou mit pfili§ vysokou hlavu nebo nadmérny primér, coz
znemoznuje jejich pouziti v dané aplikaci. U spolec¢nosti Elesa+Ganter CZ proto
najdete specialni typy Sroubu, které tyto problémy fesi. Pojd'me se nyni povidat,

jaké nové druhy spojovaciho materialu v jeji nabidce aktualné pribyly.

Pod oznagenim GN 912.3 tento pfedni svétovy vyrobce normovanych dilli nabizi $roub
s valcovou hlavou, ktery ma mensi primér hlavy pfi zachovani bézného zavitu. Hodi
se tak pro pouziti v téch mistech, kde je velmi malo prostoru mezi zavitovym nebo
prachozim otvorem a hranou spojované soucéasti. Kombinaci malého priméru hlavy a
jeji snizené vysky pak pfinasi Sroub s valcovou hlavou GN 7984.3, ktery se pouziva

pro zapusténi v prostorové omezenych mistech.

Pokud pro svoji aplikaci potfebujete Sroub s extrémné plochou vélcovou hlavou,
sahnéte po typu GN 14580.5. Vyska hlavy se zavitem M6 je pouhych 1,2 mm, u zavitu
M2 dokonce jen 0,5 mm. Tento typ je vhodny v pfipadech, kdy nelze provést
zahloubeni a je potfeba kompenzovat tolerance ve vzoru otvorld. Vzhledem ke
konstrukci je tfeba pocitat s niz§im utahovacim momentem i nosnosti, takze je idealni
pro jednoducha upevnéni, napfiklad u tenkych kovovych desek nebo desek plosnych
spojl.

Nové firma zarfadila do nabidky také tfi typy specialnich nerezovych Sroubd, které
splfuji pozadavky smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich a zabrafuji ztratam.
Mezi hlavou a zavitem je del$i hladka ¢ast, coz se hodi tfeba k upevnéni riznych druht
krytd. Sroub se nejprve zasune skrz zavit v krytu a aZ poté se spoji s upeviiovacim
zavitem v zakladné. Cast bez zavitu je pfitom vedena v otevieném otvoru nebo duting,

takze pfi vySroubovani zlstava Sroub v krytu a nevypadne.

Konkrétné se jedna o Sroub s vnitfnim Sestihranem GN 912.2, ktery je k dispozici od
velikosti M3 a vychazi z normy DIN 912. Dale pak Sroub s valcovou hlavou GN 7984.2,

jehoz hlava ma snizenou vysku, a Sroub s plochou kfizovou hlavou GN 7045.2.

Posledni novinkou v sortimentu je excentricky upinaci Sroub GN 418.3. Jeho hlava je
excentricky vyosena v(ci ose zavitu, takze pfi oto¢eni vlevo nebo vpravo vyviji bo¢ni
tlak. Nejedna se tedy o klasicky Sroub s axialni silou, ale o prvek uréeny pro bo¢ni
podepreni. Diky tomu je idealni pro upinaci pfipravky, které vyzaduji bo¢ni napéti. Na

horni €asti hlavy je znacka, ktera oznacuje polohu excentrického prvku.

Dalsi informace o normovanych dilech spolecnosti Elesa+Ganter naleznete na

internetu na adrese: www.elesa-ganter.cz.
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