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Ovladaci prvky v potravinar
f

zavodech skryté nakladove

&

Vyvoj a udrzba pracovniho prostfedi pro potravinarsky
a farmaceuticky pramysl predstavuje pro konstruktéry
a inzenyry neustale velkou vyzvu. Aby se zabranilo
kontaminaci a vyskytu zdrojl infekce, prijala Evropska
unie fadu norem a pfedpist pro tyto kritické hygienické
oblasti.

Cesta k vytouzenému titulu ,hygienicka konstrukce” je
provazena mnoha potencialnimi nakladovymi uskalimi.
Dalsi naroky na konstrukci vyrobk HD jsou znacné.
Mezi vyzvy patfi napfiklad Uzce omezeny rozsah
materidll, specifické pozadavky na drsnost povrchu
a konstrukéni podminky s ohledem na Siftku mezer,
maziva a obrabéni.

ych a farmaceutickych
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To plati nejen pro velké sestavy, jako jsou stroje, skfiné
a prislusenstvi, ale také pro malé dily. | na ovladacf
prvky, jako jsou rukojeti, panty, zamky a zapadky,
mohou byt kladeny naro¢né pozadavky na HD. Zejména
v oblastech potravinarské a farmaceutické vyroby
s povrchy, kterych se Casto dotykate, je treba tyto
zvlastni hygienické podminky zohlednit.

Cilem tohoto dokumentu je zvysSit povédomi o
nakladovych Uskalich pfi konstrukci stroja a zarizen(
s vysokymi hygienickymi pozadavky a nabidnout feSenf
a napady, jak se jim vyhnout.
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Nakladovy faktor 1 A\
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Ovladaci prvky jsou malé dily potfebné pro bezpecnou
manipulaci s vétsimi moduly nebo sloZitymi sestavami.
Proto jsou z hlediska hygieny nesmirne dllezité, protoze
se jich pravidelné dotykaji rizné osoby.

Ruéni ovladani rukojeti, ovladacich pak, regula¢nich
kolecek nebo ru¢nich klik z nich ¢ini problematické body
7 hlediska kontaminace a vyskytu bakterif.

Zatimco ¢isténi pevné monolitické rukojeti maze byt
snadné, u regulovatelné nebo polohovaci paky to mtze
mnoho mezer a drazek, ve kterych se mohou hromadit
zbytky vyrobkd, Cistici prostredky a bakterie.

Pozadavky na hygienickou konstrukci proto
stanovuji fadu podminek, které plati i pro ovladaci

prvky:

— pouziti materidll, které se snadno ¢isti nebo majf Proto je standardnim materialem pro vsSechny
v idedlnim pripadé aktivni hygienické vlastnosti; soucasti v této oblasti kartacovana nerezova ocel.

— vyhybani se stupfiovitym obrystim, kde hrany Takova konstrukce pfinasi fadu vyhod:

zarizeni nejsou pfesné zarovnany;

— tésnéni bez mrtvého prostoru; vysoce presné obrabéni pro sestavy bez stupnovitych
— hygienicky tésnici material: obrysu;

hygienicky aktivni povrch;

— konstrukce, které zajistuji odstup od samotného
vyrobku; - vyroba s libovolnou drsnost;

— definovana drsnost povrcht pod 0,8 mikrometru.

odolnost vuci prakticky vsem Cisticim prostfedkdm.

Poslednibod je daleZity zejména v oblasti hygienickych
konstrukei. Vzhledem k tomu, Ze nerezova ocel je
stejné odolnad vaci vsem druhtm cisticich prostredkd,
umoznuje menit metody ¢isténi, coz pomaha v boji pro-
ti odolnym kmentm bakterif.




' €6
elesa(Gantef

" 4

L Y

Nakladovy faktor 2 |

Dokonce i u jednoduchych ovléddacich prvkl, jako
jsou kryty a dvefe, maze byt konstrukce v souladu s
hygienickymi pozadavky velmi pracna. Panty, zamky
a zapadky a ovladaci prvky vytvareji mezery v dfive
hladkych a snadno Cistitelnych povrsich.Nakonec se
Casto stava, ze i kdyz kazdy jednotlivy prvek spliuje
pozadavky HD, celd sestava jiZz nevyhovuje predpistm.
Tato skutecCnost zvySuje objem konstrukénich praci,
a timinaklady.

Moderni systémy CAD jsou skute¢né schopné a
poskytujf rychlé vysledky, nicméné nezbytné odborné
znalosti a mimoradna ¢asova narocnost hygienickych
konstrukcl se stavaji hlavnim faktorem nakladt, nebot
kazdy maly dil je nutné samostatné nakreslit a
zkonstruovat.

\\

Vyzvy v oblasti hygienickychikens:

.

A konstrukéni proces zde teprve zacina. Dily musf
jesté projit vyrobou a montazi. Obé faze vyzaduji stroje,
materidl a préci. Zejména u malych vyrobkd, jako jsou
ovladaci prvky, mohou byt vyrobni naklady znagné. Cim
mensije dil, tim obtizn&j3( je jeho vyroba. Stihla kolecka,
zamky a panty s vice dily rychle vyCerpaji moznosti
mnoha firem. Kromé nerezové oceli je pro hygienické
dily k dispozici fada dalSich zakladnich materiall.
Neékteré typy plastl s certifikaci FDA a EU jsou povoleny
jako alternativy k nerezové oceli pro vyrobu soucasti,
které se maji pouzivat v oblastech s pfisnymi
hygienickymi  pozadavky. Tyto meékké a snadno
obrobitelné materidly vSak stéle predstavuji vyzvu pfi
vytvareni slozitych dilt v hygienické konstrukci.
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Nakladovy faktor 3
Osvedceni HD ‘

Existuji také samostatna osveédceni pro ,hygienickou
konstrukci”, jako jsou EHEDG, 3A, DGUV a dalsi. Na
rozdil od prohlaSeni o shodé je nemohou vydavat
samotné spoleCnosti. Pro certifikaci je nutné
posouzeni akreditovanym organem. Osveédceni o
konstrukci pro sériové vyrabéné vyrobky lze ziskat,
nicméné tento proces je nakladny amutze trvat a7z jeden
rok.V Némecku a Evropé tuto certifikaci udéluje EHEDG
(European Hygienic Engineering & Design Group).
Proto ma smysl pouZivat co nejvice vyrobkd, které jiz
maji certifikaci EHEDG. Tim se vyrazné snizi rozsah
posuzovani a vyrobek je rychleji pfipraven k uvedeni na
trh.

Nakladovy faktor 4
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Udrzba a modernizace v podminkach HD

Zmeéna konstrukce vyrobku s certifikaci EHEDG muze
vyzadovat dalsi posouzeni. Abyste se vyhnuli témto
vydajum, ma smysl pouzivat identické dily. Pokud je
opotfebovany ovladac( prvek vymeénén za jiny stejného
typu, nenf tfreba proces certifikace opakovat. Pokud si
vSak zdkaznik preje rozsahlejsi zmeénu konstrukce, je
dalsi certifikace EHEDG nevyhnutelna.
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Regeni

Pro vytvareni hygiemiekych KORst LKel

Pri konstrukci ovladacich prvkd je mozné se témto
nakladovym udskalim vyhnout, nicméné je treba mit
rozsahlé znalosti a pokrocilé vyrobni zkuSenosti. Oba
faktory se nemusf vzdy vyskytovat v kazdé spolecnosti.
To predstavuje znacné riziko toho, Ze ambiciézni projekt
mUZe ztroskotat na nepredvidanych komplikacich nebo
prekrocit rozpocet.

K dispozici je Siroka Skala teseni, ktera umoznujf
nakladoveé efektivni a ziskovou konstrukci i pfi splnénf
hygienickych pozadavkd.

Porovnani vlastni vyroby s externim vyrobcem

Standardizace co nejvétsiho poctu dilt

Pouziti standardnich dilt s certifikaci HD

Konzultace s organem, partnerem nebo
vyrobcem s certifikaci EHEDG

Na zacatku kazdého konstrukéniho procesu je treba
vzdy zodpovédeét otazku, zda je lepsi vyrabét ve vlastnf
rezii, nebo z externich zdrojd. Cim vice standardnich
nebo sériové vyrabénych dild od jinych vyrobcl se
Pri pouZiti vyrobkU( tretich stran v kontextu HD je vSak
vzdy tfeba posoudit, zda zakoupené dily skutec¢né majf
certifikaci EHEDG (nebo certifikaci ,3-A  Sanitary
Standard, Inc” pro americky trh). Tyto certifikace jsou
obvykle k dispozici ke stazeni pfimo z online katalogu
vyrobce.

Standardizované procesy, rozméry a vyrobni kroky
zjednodusuji konstrukci a usnadnuji integraci externé
dodavanych dili. To za¢ina dodrzovanim systému
preferovanych cisel a maze pokracovat v celém konstruk-
¢nim procesu.

Pouzitl standardnich dil HD prinasi radu vyhod. Diky
existujici certifikaci EHEDG nebo 3-A lze vétsSinu
testovani kone¢ného vyrobku eliminovat. Vyrobci
standardnich dill bézné délaji mnoho pro to, aby
konstruktérim usnadnili praci. Soubory CAD, které
Ize stéhnout, uSetii znacnou ¢ast konstrukéniho ¢asu.
Misto toho, abyste sami navrhovali kazdou rukojet,
kole¢ko nebo paku, mizete do souborl konstrukce
snadno vloZit pfesné vygenerované soubory od vyrobce.
Vyhoda: nehody a chybna méreni jsou prakticky
vylouceny.

Pouzitl standardnich dild muize ponékud omezit
tvlrci svobodu konstruktéra, ale toto omezeni ma
také své vyhody: Standardni dily vyZaduji pfizptisobeni
konstrukce jejich poZadavkim. Napriklad mnoho
rukojeti vyZzaduje minimalni tloustku plechu pro
bezpecné upevnéni. Splnéni téchto pozadavki
samozrejmé také vyrazné usnadniuje integraci dalSich
standardnich dild.

U sériové vyrabénych vyrobkd maji standardni dily
zvlastni vyhody. PFi ndkupu velkych objemu jsou mozné
slevy, které vyrazné snizuji cenu kone¢ného vyrobku.
Vyrobci standardnich dilG rovnéZ nabizeji rozsahlé
poradenstvia podporu. Mnozi poskytovatelé mohou své
standardni dily do urcité miry prizpasobit nebo
upravit, a to i v pripadé, Ze se na né vztahuji pozadavky
hygienické konstrukce.

EHEDG navic nabizi i pfimé poradenské sluzby.
Chcete-li si udélat predstavu o tom, jak narocné muze
byt konstruovani a vyroba v podminkach HD, stéhnéte si
zdarma PDF EHEDG Guidelines — Hygienic Design
Principles™.
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Standardni dily HD
NizSi naklady na koRStrukel aNAEODE

Pouziti standardnich dild HD odlehcuje konstruktériim
a vyrobcim strojli od vetsi ¢asti jejich prace. Nabizejf
osvédcena feSeni nejdulezitgjsSich a nejkritictéjsich
hygienickych aspektt a také pravnikryti. Rozsahlé pouzitf
standardnich dild HD muze vyrazné snizit naklady na
konstrukci. Konecnym vysledkem je vysSSi zisk a
produktivita. Zakoupené standardni dily se nemusf
vyrabét ve firmé. Jsou okamZité pripraveny k instalaci.
Vyrobci jsou si védomi potfeby standardnich dfld v
citlivych aplikacich. Mohou vam poskytnout dily
vyrobené pomoci nejmodernégjsich procesu, které splnujf
vSechny hygienické poZadavky a soucasné udrzujf
naklady na instalaci a dalsi vedlej$f naklady na rozumné
drovni.

FDA
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