Délka zavitu

|
— W

l4 = 2 az 3 stoupani zavitu
l,= 1.5xd

Zavitova zatka DIN 906

|
®

Informace

Casteeny polyamidovy poviak se dodava pro pruzinové pistky GN 615.3 (viz strana 840). Povlak pro typ K nebo KN
(standardnf tuhost pruziny) méa barvu modrou, povlak pro typ KS nebo KSN (vysoka tuhost pruziny) ma barvu
zelenou. Kompletni polyamidovy povlak se doddva pro zaslepovaci zatky GN 252 a GN 252.5 (viz strana 1685)
jako standardni provedent.

MVK Zajisténi zavit, tekuty plast s mikrokapslemi Precote 80 (Eerveny)

d I I2 = MiIN v Nm ‘MLBva Mout v Nm
max. utahovacf min. povolovacf max. uvolnovacf
moment moment moment
M5 15..25 75 0.5 1 6.5
M 6 2 .. 3 9 0.8 1.8 10
M 8 25.. 4 12 15 4 26
M10 3 .45 15 3 10 55
M12  35.. 5 18 5 16 95
M6 4 .. 6 24 11 35 250
M20 5 .. 75 30 14 45 500

Hodnota utahovaciho momentu odpovida DIN 267 ¢ast 27. Vychaz( ze zkousSek zavitl bez predchoziho
zatizen( se vnitini zavitovkou 6H a za pokojové teploty. Pro zavity délek Ig <15, I» je snizena tak, aby jedna
az dveé otacky nebyly na konci zavitu zakryté.

Oznaceni

Princip technologie oznacované MKV spociva v potazeni zavitu tenkym polymerovym filmem, ve kterém
jsou rozprostiené kulicky/kapsle. Nekteré jsou plnéné tvrdidlem, jiné tekutym plastem. Jakmile povlak na
zavitu zaschne, Ize takto potazeny komponent skladovat a manipulovat s nim normalnim zptsobem.
Pri montazi pak pfi tlaku a tfeni mezi zavity dojde k protrzenf kapsli s tekutym plastem i tvrdidlem.
Spole¢nou interakei téchto latek dojde k chemické reakci, kterd vyvold zatuhnutf a tim Sroub na své pozici
zajistf.

Tvrdnuti smési zacina po 10-15 minutach. Dostate¢né tvrdosti je dosazeno asi po 30 minutéch, ale Upl-
ného vytvrzenije dosazeno po 24 hodinach.

Proces sefizeni a nastaveni je tfeba dokonc¢it béhem 5 minut.

Zajisténi zavitu Ize utrhnout vyvinutim UTAHOVACIHO momentu na zavit, nebo pipadné ohratim kompo-
nentu nad +170 °C. Nedoporucuje se zavit znovu pouzivat.

Zavity, oCisténé od oleje a vazeliny, poskytuji dostate¢nou pevnost zajisténi.

Komponenty oSetfené timto procesem Ize skladovat az po dobu 4 let.

Vlastnosti

— Zajistén( zavitu v maximalni mite zabrafiuje samovolnému povolenf a ztraté komponentu i za vibracf.
Nehodf se pro stavéci Srouby.

- Tento bezpec¢nostniaspekt mlze byt dulezity pro urcita pouziti standardnich dild. Skladovani kapalného
lepidla je eliminovano.

- Nizky vkladdaci moment

- Teplotni odolnost od -40 °C do 170 °C

— Skvéla chemicka stabilita

GPC Utahovani s povlakem zavitu Precote 5 (bily)

Oznaceni

Precote 5 je nereaktivni emulze s minerdlnimi pevnymi ¢asticemi pro potahovani zavitovych ¢asti.

Povlak vytvari dostate¢né utésnénf jak pro vodu tak plyn, a to v obou kombinacich zavitQ: valcovy / val-
covy ivalcovy / kuzelovy. Takto oSetfeny zavit je chranén i pred korozi.

Povlak neobsahuje rozpoustédia, je suchy a nelepi. Nenf zdravi Skodlivy.

Minimalni stabilita pfi skladovani v nenamontovaném stavu je 4 roky.

Vlastnosti

— Tésnicl povlak pevnostnim prvkem pojistného Sroubu. Predstavuje Usporu ve skladovani a montazi
zajistovacich materidlt.

— Tésnici Ucinek se dostavi po montdzi, nenf nutny zadny ¢as pro vytvrzeni.

— Mira tfeni zavitu zlstava v podstaté konstantni, utahovaci-povolovaci moment je nizky, maximainé
jedno opakované pouzitf.

- Tésnici ucinek zavitu: valcovy / vélcovy < 15 bar valcovy / kuzelovy > 50 bar

- Odolnost vici teplotam: od -50 °C do 180 °C

— Dobréa chemickd odolnost, napt. vici olejim, vodé, benzinu a rozpoustédiim
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