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Technicka data

TECHNICKA DATA

1. PLASTOVE MATERIALY

1.1 Mechanicka pevnost

A2

Zde uvedend technickd data odkazuji zejména na normované prvky spole¢nosti ELESA+GANTER vy-
robené z plastli a kovovych materidlt uréenych pro strojirenstvi.

Hlavni technologie pouzité pro vyrobu plastovych vyrobku:

— tvarovani tlakem/lisovani do formy pro Duroplasty

— vstrikovani do forem pro Technopolymery

Po tomto primarnim procesu mohou ndsledovat sekundarni operace, jako je napfiklad obrébénf, povr-
chova Uprava, montaz, potisk vyrobkd dle individualnich pozadavkl zakaznika (tampoprint), baleni pro
zajisténi odpovidajici ochrany béhem dopravy a identifikace vyrobku.

DUROPLASTY: Plasty na bazi fenolu (PF) vytvrditelné teplem (termosety), které se vytvrzuji béhem
lisovani do forem nasledkem nevratné polymerizace.

TECHNOPOLYMERY: Termoplastické polymerni materidly (termoplasty), jejichZ chemické slozeni mol-
ekuldrniho Fetézce poskytuje Sirokou skalu mechanickych, tepelnych a technologickych vlastnosti. Pro-
ces pfemeény je zaloZeny na roztaven( a ndsledném tvrzeni materiélu prostfednictvim tuhnuti ve forme.
Samotny materidl méajen maly dopad na Zivotni prostred, protoZe jej Ize recyklovat (vratné tuhnuti).

Hlavni TECHNOPOLYMERY pouzivané spole¢nosti ELESA+GANTER

PA PA-T PP POM PC PBT TPE
Polyamid vyztuzeny  Specidlnf Polypropylén  Polyace- Specialnf Specidlni  Thermo-
skelnymi vidkny nebo  transparentni’ vyztuzeny talova polykarbonét polyester plasticky
sklenénymi mikrokuli¢- (prihledny) —skelnymi prys- elastomer
kami, nebo SUPER polyamid vldkny nebo kyfice

technopolymery na mineralnim

bazi polyamidu plnivem

DUROPLASTY: Pouzivani mineraintho plniva, prirodnich textilnich vidken a optimalinf vybér zékladové
pryskyfice dodavaji tomuto materidlu vynikajici mechanickou pevnost, vysokou povrchovou tvrdost a
dobrou odolnost proti ndrazu.

TECHNOPOLYMERY: Siroky vybér dostupnych zékladnich polymert a moznost jejich kombinace s vyz-
tuznymi plnivy nebo aditivy, poskytuje Sirokou skalu vykonovych trovni z hlediska mechanické pevnosti,
odolnosti proti razu, te¢enf a Unavy.

Mechanické vlastnosti lisovanych plastovych vyrobkd se mohou vyrazné lisit podle tvaru a technologické
Urovné vyrobniho procesu. Z toho ddvodu se spolec¢nost ELESA+GANTER rozhodla, ze misto poskytovanf
tabulek obsahujicich konkrétni data o mechanické pevnosti raznych typt materidlu, bude informovat
konstruktéry o silach, které mohou v nejzdvaznéjsich pripadech vést k destrukei vyrobku. U vétSiny vyrob-
k(1 proto hodnoty mechanické pevnosti uvedené v katalogu odpovidaji zatizenf na mezi pevnosti.

U nékterych vyrobkU, u nichZ nenf deformace pod zatizenim zanedbatelnd a mlze tudiz ohrozit jejich
funkci, jsou uvadény dveé hodnoty zatizenf:

~ maximalni pracovni zatizeni uréuje namahani, pod jehoz hodnotou deformace NEOHROZUJE funkci
vyrobku;

- zatizeni na mezi pevnosti urcuje krajni mez namahani, kdy za¢ina destrukce materialu.

V téchto pripadech budou data tykajici se “maximalniho pracovniho zatiZzeni" pouzitd jako data zarucujicf
spravnou funkei, zatimco “zatizeni na mezi pevnosti” se bude pouzivat pro testy bezpecnosti.

Je zfejmé, Ze v obou pripadech musf byt pouzité vhodné bezpecnostni koeficienty.

Bylo prihlédnuto k provoznimu namahanf (napt. pfenos kroutictho momentu v pripadé ru¢niho kola a
mez pevnosti v tahu u madla), jakoZ i ndhodnému namahani tak, (napt. néraz pri dopadu prvku), aby
konstruktéri meli referenci pro uréeni vhodnych koeficientl bezpecnosti podle typu a dilezitosti aplikace.
VSechny dodané hodnoty tykajic se pevnosti byly ziskédny na zékladé test provadénych v laboratofich
ELESA+GANTER, pfi regulované teploté a stanovenych podminkach vihkosti (23 °C a relativni vihkost
50%), na zakladé konkrétnich pracovnich podminek s uplatnénim statického zatizeni pro nezbytné
omezené ¢asové obdob.

Konstruktér musi brat v Uvahu odpovidajici bezpecnostni koeficienty na zékladé aplikace a konkrétnich
provoznich podminkach (vibrace, dynamické zatizeni, pracovni teploty na hranicich pripustného teplotniho
rozsahu). Je jen na konstruktérové zodpovédnosti provéfit a rozhodnout, zda je vyrobek pro zamysleny tcel
vhodny.

Pro nékteré termoplasty, pro néZ se mechanické parametry vyrazné lisi v zavislosti na procentu ab-
sorbované vihkosti (viz odstavec 1.5), se testy odolnosti vyrobku provadi v souladu s ASTM D570 tak, aby
absorbovana vihkost byla v rovnovaze s ohledem na okolni podminky 23 °C a relativnf

vihkost 50%.

« Pevnost v tlaku pro polohovaci prvky (pracovni namahanf)

Polohovacf prvek se namontuje pomoci stavéciho Sroubu a umisti se na specidlnf
testovaci zafizeni. Potom je prvek vystaveny tlakovému namahani s opakovanym
rostoucim zatizenim az do okamziku, kdy dojde k destrukci nebo nevratné plastické
deformaci.
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1.2 Tepelny odpor

« Odolnost proti vlivu krouticiho momentu (pracovni namahanr)

Pouziva se elektronicky dynamometr, ktery generuje rostouci hodnoty krouticiho momentu. Zde je pro
snadnéjsi pochopeni dynamometricky systém zndzornény tradi¢nim zptsobem. Hodnoty krouticiho
momentu C, ziskané na zékladé zkousek pevnosti, jsou uvedené v tabulkach pro jednotlivé prvky a jsou
vyjadiené v [Nm].

Testované ruéni kolo

b
Celisti
Dynamometr F
Napinaci C[Nm]=F [N]eb[m]
mechanismus

dynamometru

« Razova pevnost (ndhodné namahani)
Pouziva se specidlni zafizeni zndzornéné na obrazku.

Testované ruéni kolo

?/ Cast podplimé konstrukce

Hodnoty razové pevnosti L, zfskané na zakladé zkousek pevnosti, jsou uvedené v tabulkach pro jednot-
livé prvky. Jsou vyjadreny v [J], odpovidajf meznimu lomovému zatizenf prvku vystaveného opakovanym
naraztim s tim, Ze se padajici vyska (h) testovaciho zavazi (P) zvysuje pokazdé o 0,1 m. Testovaci zavazf
(P): kovovy vélec s kulovym zakonéenim ¢ela o hmotnosti 0,680 kg (6,7 N).

i pa N

LI =PN] o h[m] L1 []=PN] o h[m] L2[J]=P[N] o h [m]

Hmotnost télesa dopadu

Odmeérna vodici trubka

« Pevnost v tahu madla tvaru U (pracovni namahanr)

V ramci tohoto testu se madlo, ktera ma byt testovano na dynamometru, namontuje a je vystaveno
dvéma typlm namahan:

— kolmo k montaznim Sroubtm (F1): zde predstavuje namahani madla kombinaci tahu a ohybu;

- rovnobézné s montaznimi srouby (F2).

Zatizen( aplikované elektronickym dynamometrem se postupné zvysuje tak, aby se podafilo dosahnout
deformace testovaného dilu v ramci limitu 20 mm/min.

F1N] F2[N]

Diky pouziti termosett a vylepSenych termoplastickych polymert s vysokou tepelnou odolnosti mlze
spole¢nost ELESA+GANTER nabizet vyrobky s vysokou tepelnou stabilitou a omezenym kolisanim me-
chanickych vlastnosti jak pfi vysokych, tak i pfi nizkych teplotach. Doporuceny teplotni rozsah pouziti pro
kazdy vyrobek z plastu je v tomto katalogu oznaceny symbolem, ktery je uvedeny zde na obrdzku vievo.
V ramci tohoto teplotniho rozsahu:

— je materidl stabilni a nedochdzi k zadnému vyraznému poskozenf a degradaci;

— uzivatelé obvykle nemaji zadné problémy se zakladnf funkci vyrobku

Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. =) )
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1.3 Pevnost a tvrdost
povrchu

1.4 Odolnost proti
chemickym latkam

1.5 Odolnost proti
venkovnimu prostredi a
UV zareni

A4

Mechanicka pevnost, odolnost proti narazu, kroutici moment a maximalni hodnoty pracovniho tlaku
uvedené v tomto katalogu jsou vysledkem testl provadénych v laboratornich podminkach (23°C - rela-
tivni vihkost 50%). PFi prekroceni uvedeného teplotnino rozsahu pouziti se tyto hodnoty mohou ménit.
Zdakaznici jsou tedy sami odpovédni za to, Ze zkontrolujf skutecné parametry vyrobky v jejich konkrétnich
tepelnych provoznich podminkach. Velmi obecna doporuceni ohledné teplotniho rozsahu pouziti pro rtiz-
né typy umélych hmot jsou uvedena v nasledujici tabulce:

Material Teplotni rozsah pouziti

Duroplasty (PF) 0od-20°Cdo100°C /110 °C
Specialni, vysoce odolné technopolymery na bazi o o °
polypropylenu (PP) 0d0°Cdo80°C/90°C

Technopolymery na bazi polypropylenu (PP) o o

vyztuzené skelnymiviakny 0d 0°Cdo100°C
Technopolymery na bazi polyamidu (PA) 0d-20°Cdo90°C
Technopolymery na bazi polyamidu (PA) vyz- ano o o
tuzené skelnymi vidkny 0d-30°C do130°C /150°C
Technopolymery pro vysokeé teploty na bazi o0d -30 °C do 200 °C

polyamidu (PA) vyztuzené skelnymi viakny

DUROPLASTS: ma vysokou povrchovou tvrdost materidlu a lesklou povrchovou Upravu, ktera byla
ziskana ve formé. To umoznuje udrzovat povrch v dokonalém stavu i po del$im pouzivani za pritomnosti
necistot z obrabéni kovl nebo v abrazivnim prostredi, jako je napfiklad prostredi, kde dochazi k obrabeénf
kovt pomoci obrabécich stroju.

TECHNOPOLYMERY: hodnoty tvrdosti povrchu jsou zde niz&i nez hodnoty tvrdosti u Duroplastu, ale
presto se pohybuji v rozpéti 60-98 na Rockwellové stupnici (stupnice M). Technopolymery jsou vSak
houzevnatési a majf vyssi razovou pevnost nez Duroplasty.

Nékteré tabulky v kapitole 10 (viz. strana A15) popisujf odolnost plastt, které jsou pouzivany pro vyrobky

spole¢nosti ELESA+GANTER. Odolnost byla testovéna pfi teploté prostredi 23 °C za pUsobenf riznych

chemickych latek, s nimiz se mohou dostat do kontaktu v pramyslovém prostredi (kyseliny, zasady,

rozpoustédla, maziva, paliva a vodné roztoky). Dle vysledku byly definovany 3 tfidy odolnosti:

— dobréa odolnost = funkce vyrobku a estetické vlastnosti zistéavaji nezménény;

- omezena odolnost = funkce vyrobku a estetické viastnosti jsou ovlivnény do ur¢ité miry v zavislosti na
typu vyrobku a provoznich podminkdch. Pouzitf je s ur¢itymi omezenimi podle konkrétnf aplikace;

- $patna odolnost = vyrobek je ndchylny k chemické reakci. Nedoporucuje se pouzivat.

Obecné plati, Ze se chemicka odolnost snizuje s tim, jak se zvySuje pracovni teplota a mechanické

namahant, jemuz je vyrobek vystaveny. Testovani odolnosti vyrobkt vici chemickym latkdm ma kli¢ovy

vyznam pro jeho pouzivani v pritomnosti vysokych teplot a vysoké Urovni mechanického namahani.

Ve vétsing pripadd se normy ELESA+GANTER pro pouZivani plastt uvazujf pro pouzitf ve "vnitfnich"
prostorach. V kazdém pripadé plati, Ze vzhledem k vlastnostem materidlt a opatfenim pfijatym ve fazi
konstrukce, mohou byt tyto vyrobky pouzivany také pro aplikace ve "venkovnim" prostredf, kde jsou vys-
taveny pusobeni raznych atmosférickych vliva:

« rychlé zmény teploty: v rdmci teplotniho rozsahu pouZiti, doporuceného pro kazdy vyrobek, neptisobf
rychlé zmény teplot, vzhledem k rdzové pevnosti pouzitych materidlt, problémy.

« pfitomnost vody nebo vihkosti: mize vést k procestim hydrolyzy a absorpce uréitého procenta vody/
vihkosti az do okamziku, kdy je dosazend rovnovaha. To mdze zménit nékteré mechanické vlastnosti ma-
teridlu.

Jako priklady materidlt, které absorbuji vodu, mtizeme uvést polyamidy (PA), transparentni polyamidy
(PA-T a PA-T AR) a Duroplasty (PF).

Vyrobky vyrobené z téchto materidlt mohou podléhat nepatrnym zménam velikosti diky absorpci vody,
ktera muaze ovlivnit rozmérové tolerance. BEéhem faze navrhu a konstrukce spole¢nost ELESA+GANTER
bézné zohlednuje tyto mozné odchylky, aby minimalizovala jejich Uc¢inky a zarucila dodrzovani tech-
nickych specifikacf.

Absorpce vody ve svém dusledku vede k vyraznému zvySenf rdzové pevnosti materidlu. Nasledu-
jfici polymery vodu neabsorbuiji: polypropylen (PP), termoplastické elastomery (TPE) a poly-
acetalova pryskyrice (POM). PrileZitostny kontakt s destovou vodou, po némz nasleduje ,vy-
sousen(”, obecné nepredstavuje z hlediska pevnosti vyrobku Zadny problém. Pri pouziti vyrobkd
ve "venkovnim" prostfedi se doporuCuje zabrdnit hromadéni vody na vyrobku. Dosdhne se
toho vhodnou montézi a umisténim vyrobku.

« Vystaveni sluneénimu zareni a UV zareni

Byly provedeny konkrétni testy odolnosti s pouzitim speciélniho zafizenf pro testovani zrychleného star-
nuti v souladu s normou ISO 4892-2 a nastavenim nésledujicich parametru:

- intenzita zareni: 550 [W]/[m]2;

- vnitfni teplota (Black Standard Temperature, BST): 65 °C;

— VENKOVNT filtr, ktery simuluje expozici pod irym nebem, s nizkym stinénim proti UV zatenf;

- relativni vihkost: 50%.
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1.6 Odolnost proti ohni

Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. =) )
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Vztah mezi Casem, kdy se provadi testy a Casem, kdy je vyrobek vystaven skutecnému ptsobeni vnéjsiho

prostredi (,Ekvivalentni hodiny™) zavisi na povetrnostnich podminkach kazdé geografické oblasti. Vez-

meme-lijako zaklad pro zareni "primeérné vystaveni plisobenf zafeni béhem dne" (ARED), pak referen¢nf

hodnoty prijaté na mezinarodni stupnici zahrnuijf:

— Ekvivalentni hodiny v Miami = vysoka intenzita expozice, typickd pro zemé s tropickym nebo
rovnikovym klimatem (ARED = 9,2 MJ/m2);

— Ekvivalentni hodiny pro stfedni Evropu = stfedn( intenzita expozice typicka pro kontinentaini podnebf
(ERMG =2MJ/ m2).

Na zavér dlouhodobych testt provadénych v laboratorich ELESA+GANTER byla mérena zména mechan-

ické odolnosti (zkouska tahem, tlakem a zkouska narazem). Vysledky vétSinou ukazuji, Ze mechanicka

odolnost vyrobkl vyrobenych z polyamidu (PA), polypropylenu (PP) a Duroplastu (PF) se plisobenim UV

zareni vyrazné nesnizuje.

Pokud jde o esteticky vzhled vzorkd vystavenych ucinkam UV zareni, v nékterych pripadech byla po

dokoncenf testl zjisténa nepatrna zména povrchového vzhledu produktu.

Dalsi podrobnosti o zkouskach starnuti UV zareni na konkrétnich produktech ziskate od technického odd-

éleni spole¢nosti ELESA+GANTER.

Obecné uznavana klasifikace pouzivana k popsani reakce plastll na ptsobenf ohné je vysledkem dvou

testl definovanych UL (Underwriters Laboratories, USA). Tyto testy se nazyvaji: UL-94 HB a UL-94 V.

Definuji ¢tyri hlavni typy reakce na ohen: HB, V2, V1 a V0. Predstavuji progresivné se zvysujici Uroveri odol-

nosti proti ohni.

« UL-94 HB (horizontalni hofeni)

Test spociva v tom, Ze se sada tfi typizovanych vzorkl z plastu umisti pfedepsanym zptsobem (ve vodor-

ovné poloze nastavené pod uhlem 45 ° vzhledem k jejich viastni ose), pficemz kazdy z nich je v kontaktu

po dobu 30 sekund s plamenem pusobicim na jejich spodnim volném okraji.

Na vzorcich jsou dvé znacky umisténé v predepsanych vzdalenostech od okraje.

Materidl maze byt klasifikovan jako HB pro kazdy ze tif vzorkU, pricemz musi byt dodrzené nasledujicl

podminky:

- rychlost hofeni mezi dvéma znackami neprekroci danou standardizovanou hodnotu, kterd zavisi na
tloustce testovanych vzorku;

- plamen musi byt uhaseny dfive, nez ohen dosahne nejvzdalengjsi znacky od volného okraje (tj. od bodu
pusobeni ohné).

« UL-94 VB (vertikalni hofeni)

Test spociva vtom, Ze se sada péti typizovanych vzorkd z plastu (ve vertikalni poloze) umisti do kontaktu s

plamenem (kazdy z nich po dobu dvakrat 10 vtefin), ktery bude plsobit na spodni volny okraj. Pod vzorky

se poloZi plachta ze surové baviny.

MEéFi se nasledujici parametry:

— Cas potrebny pro uhaseni kazdého jednotlivého vzorku po kazdém plsobenf plamene;

— celkovy ¢as nutny pro uhaseni péti vzork( (vezmeme-li v Uvahu obé uvedena plsobeni ohné);

— doba skapnutf z kazdého jednotlivého vzorku po druhém pusobeni plamene;

- zda ze vzorku odpadava néjaky material na bavinénou podlozku s rizikem, Ze se vzniti.

UL klasifikace plastovych materialt

UL-94 HB Pro zadny ze tfi vzork( nesmi rychlost spalovani mezi dvéma znackami prekrocit
standardizovanou rychlost, kterd zavisi na tloustce vzorkt.\rPro kazdy ze ti vzorku
se musi ohen uhasit dfive, nez dosahne dalsi znacky z bodu plisobenf ohné.

UL-94v V2 V1 VO

Cas pottebny pro uhaseni kazdého
jednotlivého vzorku po kazdém <30s <30s <10s
pusobeni plamene.

Celkovy ¢as nutny pro uhaseni péti
vzorkd (vezmeme-li v dvahu obé <250s <250s <505
uvedend pusobeni ohné); -

Doba skapnutf z kazdého jednotlivého = E)s =0 <30s
vzorku po druhém pUsobeni plamene. - - -

Pritomnost materidlu, ktery odpadava ze
vzorku na podlozku ze surové baviny s ANO NE NE
rizikem, ze mlze dojit k jeho vznicenf.

Proménné, které urcujf reakci na plamen, zahrnuji tloustku vzorkd a zbarveni materiélu. Ve skute¢nosti
mohou existovat rozdily mezi materidly s jejich pfirozenou barvou a materidly, které jsou obarveny umeéle
arozdily v zavislosti na zméndch tloustky vzorku stejné barvy.
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1.7 Elektrické vlastnosti

@

1.8 Povrchova uprava a
Cistitelnost

A6

Zluta Karta: toto je dokument vydany Underwriters Laboratories, ktery potvrzuje reakci plastu na
plameny na zakladé provedenilaboratornich testd. To pfedstavuje oficiélnf uznanf odolnosti vyrobku proti
ohni.

.Zluta karta" oznacuje obchodni jméno vyrobku, vyrobce a s tim souvisejici identifikacni ¢islo znamé
jako ¢islo souboru UL. Odolnost vi&i ohni je certifikovana pro urcitou tloustku a barvu materidlu.
Nektefi vyrobci materidlt provadéji zkousky odolnosti proti ohni v nezavislych laboratorich, pficemz
pouzivaji stejné testovaci metody jako Underwriters Laboratories.

V t&chto pripadech vydava vyrobce prohlaseni o souladu, nevystavuje viak "Zlutou kartu".

VEtsina ostatnich produktt spolec¢nosti ELESA+GANTER, pro které nenf v tomto ohledu uvedena zadna
specificka indikace, pat¥i do kategorie UL94-HB.

Existuji skupiny vyrobku ELESA+GANTER s klasifikacl UL-94 VO, které jsou oznacené jako AE-VO symbolem
uvedenym v ndzvu.

Vyrobky ELESA+GANTER oznacené jako AE-VO jsou vyrobeny z umélych hmot, které jsou Setrné k Zivot-
nimu prostfedf a neobsahuji PBB (Polybromine Biphenyl), PBDE (Polybrominediphenyl Ether) a zejména
Penta-BDE (Pentabromodiphenyl Ether) a Octa-BDE (Octabromodiphenyl Ether).

Plasty jsou obecné dobré elektrické izolatory. To je obzvlasté uzite¢né v urcitych aplikacich v elektrome-
chanickém oboru, pri¢emz plastové vyrobky jsou vyhodnéjsi nez podobné kovové vyrobky.

Rozsah izola¢nich vlastnosti urc¢itého materiélu zavisi na jeho:

* mérném povrchovém odporu

* mérném objemovém odporu

V tabulce jsou klasifikovany materidly na zékladé jejich mérného povrchového odporu [Q]:

Vodivy material Polovodivy material Disipat!\{m Antistat_is:ky Izolaéni material
material material
101Q 10°Q 1090 10120 >1012Q

Vzhledem k néarastu vyuzitl elektroniky a rozsitenf jejtho pouziti v rtiznych aplikacich, doslo na trhu ke
zvySeni poptavky po plastovych vyrobcich, které mohou vyhovovat pozadavkim standardni vodivosti pro
aplikace ESD (Electro Static Discharge).

Produktova rada ESD, vyvinuta firmou ELESA+GANTER, pouZiva materidly se snizenym povrchovym od-
porem (vodivy materidl). Prvky jsou oznacené symbolem ESD-C, ktery je uvedeny v nézvu.

Typické hodnoty pro nékteré plasty pouzivané spolec¢nosti ELESA+GANTER jsou:

Material Vlastnost MéFici metoda Stav materialu| Hodnota
. Suchy 108 Q
Mérny P
povrchovy odpor] el | 101Q
PA 30% skelné o (50 % rel.vihkosti)
. IEC93,23°C
vlakno L . Suchy 1015Q «cm
Mérny objemovy U =
odpor [Pl 1ng.
P SO sy | e
PP 20% mineréini| Mérny Upraveny 3
plnivo povrchovy odpor| ASTM D257 (50 % rel.vihkosti) 1070
L Suchy 103Q
Mérny U P
povrchovy odpor] pre;veny | 1030
PAESD (50 % rel.vihkosti)
L , Suchy 103Q «cm
Mérny objemovy Upraveny
odpor raveny 30.
. (50 % relvinkosty | 10”2 "CM

PFi lisovanf technopolymer( je jednodussi vyrébét vyrobky s hrubym, matnym povrchem, ktery skryje
estetické defekty, jako jsou stazeniny, stopy toku nebo studené spoje, zplisobené neoptimalnim proce-
sem lisovanl.

Hruby, matny povrch vsak znesnadnuje ¢isténi komponentu, predevsim pokud ma svétlou barvu, a ma-
nipulaci s nfm béhem dlouhodobého pouzivant.

Technopolymery ELESA+GANTER Standard maji velmi jemny, matny povrch, takze vyrobky se snadno
¢Cistl a manipulace s nimi je snazsi.

Nékteré skupiny nedavno vyvinutych technopolymer( maiji zcela leskly povrch, takze si zachovavaji ¢is-
totu po dlouhou dobu.
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V poslednich nékolika letech ndrodni a mezindrodni regulaéni Urady zavedly Fadu regulaci latek, které jsou
Skodlivé pro ¢lovéka nebo Zivotni prostredi a pro management bezpecnosti Zivotniho prostredi v pramysiu.

« Evropska smérnice 2002/95/EU RoHS (o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek)
relevantnich pro obor elektrotechniky a elektrickych zafizeni. To umoznuje postupné snizovani obsahu
téZzkych kovt (Pb, Cd, Hg, a Cr6) a halogenti (PBB a PBDE) v komponentech pouzivanych v elektrotech-
nice a elektronice.

V bezpecnostnim listu kazdého produktu je ,soulad s RoHS" vyznacen zelenym symbolem. Pritomnost
tohoto symbolu znamena, Ze vSechny technické problémy souvisejici s materidly pouzitymi pro zvoleny
produkt, byly vyfeSeny v souladu s evropskou smérnici 2002/95/EU. V praxi se mlze stat, Ze proces
obratky zasob nebyl jesté ukoncen: na webové strance ELESA+GANTER www.elesa-ganter.com je
mozné sito zkontrolovat.

Technické oddéleni ELESA+GANTER je wvzdy Kk dispozici pro pomoc  zdkaznikiim.

.

Evropské nafizeni ¢. 1907/2006 - REACH (o registraci, hodnoceni, povolovani a omezovani
chemickych latek), plati pro vSechny chemické latky v obéhu v Evropském spolecenstvi, s cilem
zlepSen( znalosti nebezpedf a rizik, vyplyvajicich z existujicich i novych chemickych latek.

Evropska smérnice 2000/53/ES - ELV (o vozidlech s ukonéenou Zivotnosti), plati pro automo-
bilovy primysl. Upravuje postupné snizovani objemu tézkych kovu, Pb, Cd, Hg a Cr6 ve vozidlech.

RAEE (WEEE) Directive, o odpadnich elektrickych a elektronickych zaFizenich.

Smérnice ATEX 94/9/ES - ATEX, v platnosti od 1. ¢ervence 2003, plati pro pracovnf prostredi s
rizikem vybuchu a klasifikuje zény, v nichz se maze vyskytovat potencidlné vybusna atmosféra.
Oznaceni ATEX (spolu s prohlasenim o shodé) potvrzuje, 7e polozka, na niZ je uvedeno, byla vyrobena v
souladu se v&emi poZadavky a ustanovenimi smérnice Evropské unie 94/9/ES (zdvazna od 1. Cervence
2003) a Ze byla podrobena véem postuptim pro zhodnoceni souladu. V souladu s touto smérnicf je
certifikace povinnd pro vSechna zafizenf a ochranné systémy, pro komponenty (nezbytné pro provoz
v bezpecnych podminkach), které budou pouzity v potencialné vybusnych atmosférach (bud pneu-
matické, hydraulické, elektrické, mechanické) a pro vSechny bezpe¢nostni, regulacni a stavéci pristroje,
nutné pro bezpec¢ny provoz zafizenfa ochrannych systém, instalovanych mimo potencidlné vybusnou
atmosféru, ale s funkef ochrany proti riziku vybuchu.

.

Nebezpecné zény (jsou klasifikované podle ¢etnosti a délky trvanf vyskytu potencialné vybusné atmosféry):

« zéna 0 oblast, v niZ je potencidlné vybusnd atmosféra, skladdajicl se ze smési vzduchu a hoflavych latek
ve formé plynu, par nebo mlhy, pfitomna vzdy, po dlouhé obdobi nebo ¢asto (minimalné 1000 hodin
zarok);

* zénaloblast, v niZje béhem normalniho provozu potencidlné vybusna atmosféra, skladajici se ze smési
vzduchu a hoflavych latek ve formé plynu, par nebo mlhy, pfitomna pfilezitostné nebo s nizkou ¢etnosti
(déle nez 10 hodin a méné nez 1000 hodin za rok);

« zéna 2 oblast, v niZ je b&hem normaliniho provozu potencidlné vybusna atmosféra, skladajici se ze smé-
si vzduchu a hoflavych latek ve formé plynu, par nebo milhy, pfitomna pouze kratkodobé nebo zfidka
(méné nez 10 hodin za rok);

« zéna 20 oblast, v niZ je potencialné vybusna atmosféra ve formé oblaku hoflavého prachu ve vzduchu
pritomna vzdy, ¢asto nebo po dlouhou dobu (minimalné 1000 hodin za rok);

« zéna 21 oblast, v niZ je béhem normalniho provozu potencidlné vybusna atmosféra, ve formé plynu
oblaku hoflavého plynu ve vzduchu, pritomna pfilezitostné nebo s nizkou ¢etnosti (déle nez 10 hodin a
méné nez 1000 hodin za rok);

« zéna 22 oblast, v niz je b&hem normalniho provozu potencidlné vybusnd atmosféra, ve formé plynu
oblaku hoflavého plynu ve vzduchu, pfitomna po kratkou dobu nebo zfidka (méné nez 10 hodin za rok);

* normalni provoz znamena situaci, v niZ je zafizeni pouZivano v radmci konstrukénich parametrt.

Smérnice identifikuje dvé skupiny zatizeni (I a Il) podle prostredr jejich pouZzitf:

« skupina | zahrnuje zafizeni ur¢ené pro pouzitf v podzemnich ¢astech dold, a/nebo v povrchovych ¢as-
tech takovych dol(;

« skupina Il zahrnuje zafizeni ur¢ené pro pouziti v prostredi mimo téch zahrnutych ve skupiné I.

Pristroje ve skupiné I, podléhajici ustanovenim smérnice ATEX, jsou rozdéleny do kategorii podle kombi-

nace zén nebezpeci vybuchu a skupin zarizen:

« kategorie 1 zahrnuje zafizeni a ochranné systémy, ur¢ené pro pouzitf v oblastech, v nichZ je vybusna
atmosféra pritomna po dlouhou dobu nebo ¢asto (1000 hodin nebo vic za rok), zajidtujici velmi vysokou
Urover ochrany;

« kategorie 2 zahrnuje zafizeni a ochranné systémy, ur¢ené pro pouziti v oblastech, v nichZ je béhem
normalniho provozu vybusna atmosféra pritomna s nizkou ¢etnosti nebo prilezitostné (10-1000 hodin
zarok), zajistujici vysokou troven ochrany;
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« kategorie 3 zahrnuje zarizenf a ochranné systémy, uréené pro pouZiti v oblastech, v nichZ je béhem
normalniho provozu vybusna atmosféra pritomna pouze po kratkou dobu nebo zfidka (méné nez 10
hodin za rok), zajistujici normalni Grover ochrany.

ZONA (o] 20 1 21 2 22

G (plyn) D (prach) G (plyn) D (prach) G (plyn) D (prach)
Vybusna Vlysoka pravdépodobnost, | Primérna pravdépodob- | Nizké pravdépodobnost,
atmosféra soustavné nebo ¢asto nost, obcas, prilezitostné ztidka, témér nikdy
KATEGORIE
v souladu se
smérnicl ATEX 1 2 3
94/9/ES

Smérnice také specifikuje skupiny latek, klasifikujicf latky vytvarejicl potencidlné vybusnou atmosféru se
vzduchem, na zékladé jejich nebezpecnosti.

Nebezpecnost zavisi na teploté vzniceni plynu.

Ndsledujicl tabulka uvadi nékteré priklady plynd s prislusnou klasifikact.

Plyn Skupina
Propan I1A
Etylén 1B
Acetylén lc

Zarizen(s oznacenim 1B jsou vhodnd také pro pouZziti vyZzadujicl zafizeni skupiny A, zafizenf oznacena IIC
jsou vhodna také pro pouziti vyzadujici zafizenf skupin 1A a [IB.

Nésledujici tabulka uvadi teplotni tFidy, které uvadeéji maximalni povrchovou teplotu (zjisténou na povrchu
kusu v kontaktu se vzduchem), které nesmf byt prekroceny, aby se zabranilo vzniceni.

Maximalni povrchova teplotal Teplotni tfida
450°C T1
300°C T2
200°C T3
135°C T4
100°C 5
85°C 6

Vyrobky ELESA+GANTER jsou komponenty nezbytné pro bezpeény provoz zafizenf a ochranu systéma
patficich do skupiny Il (prostfedijiné nez doly).
Nésledujici tabulka uvadi relevantni kategorie:

Zéna 2 (20) 1(21) 2(22)

Kategorie 1 Kategorie 2 .
Skupina Il pFitomnost vybuiné  pritomnost vybusné K:::g%g:ti e
prostredfjind nez doly — atmosféry >1000 hod/  atmosféry >10 a <1000 P . 4

rok hod/rok atmosféry <10 hod/rok

Nésledujici priklad uvadi klasifikaci ATEX vyrobku ELESA+GANTER, (odvzdusnovaci zatka série SFP): CE

[12GD IIBT6 kde:

CE - oznateniCE

Ex - symbolochrany protivybuchu

Il — uvadi skupinu zafizenf

2 — uvadf kategorii, do niz patfi (a tedy zajiSténou Uroven ochrany)

GeD - uvadf typ potencidlné vybusné atmosféry, kde mize byt komponent provozovan (G=plyn,
D=prach). Mohou byt pFitomné alternativné nebo soucasné (jako v tomto pfipadé)

1B — oznacuje typ skupiny latek (plyn, pary nebo miha)

T6 - oznacuje teplotni tfidu

- ej 2 Technickd data: Ochrannd znamka ELESA+GANTER 2018.
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faktor ochrany ,k“: vétsina vyrobkl ELESA+GANTER, zahrnutych v fadé prislusenstvi hydraulickych
systému, je certifikovéana podle normy EN 13463-8 (ochrana kapalinovym zavérem ,k"): ochrana
zarizenim je zaloZena na pritomnosti kapaliny, kterd branf tvorbé jisker a dal$ich pFicin zazehu.

Nasledujici priklad uvadi klasifikaci ATEX certifikovaného vyrobku ELESA+GANTER, napr. zat-
ka série TN, podle normy ENI13463-8, v niz je k" evidentné pfitomna: CE Ex Il 2GD k T5.

Kod Oznaceni Klasifikace ATEX viz. strana
58296-EX TN-3/8-EX CE ex 11 2GD kT5 1146 1665
58297-EX TN-1/2-EX CE ex 11 2GD kT5 1146 1665
58298-EX TN-3/4-EX CE ex |1 2GD kT5X 1146 1665
54001-EX SFP.30-3/8-EX CEexI12GDIBT6 1170 1706
54011-EX SFP.30-3/8+a-EX CEexI12GDIBT6 1171 1706
54022-EX SFP.30-3/8+F FOAM-EX CEex112GD 1IBT6 1170 1706
54101-EX SFP.30-1/72-EX CEexI12GD1IBT6 1170 1706
54111-EX SFP.30-1/2+a-EX CEexI2GDIBT61171 1706
54122-EX SFP.30-1/2+F FOAM-EX CEexl12GD IIBT61170 1706
54201-EX SFP40-3/4-EX CEexI12GD IBT6 1170 1706
54211-EX SFP40-3/4+a-EX CEexI12GDIIBT6 1171 1706
54222-EX SFP40-3/4+F FOAM-EX CEex112GD1IBT6 1170 1706
14441-EX HGFT.10-3/8-EX CE ex |1 2GD kT6X 1188 1725
14461-EX HGFT.13-1/2-EX CE ex 11 2GD kT6X 1188 1725
14481-EX HGFT.16-3/4-EX CEex|I2GD K IIBT6X 1188 1725
10851-EX HCFE.12-3/8-EX CEex 11 2GD kT61204 1746
10901-EX HCFE.15-1/2-EX CE ex |1 2GD kT6 1204 1746
11001-EX HCFE.20-3/4-EX CEex 11 2GD k 1IBT6 1204 1746
= GN 743.6-11-M16x1.5 CEexI12GD TX 1194 1732
- GN 743.6-14-M20x1.5 CE ex 11 2GD TX 1194 1732
= GN 743.6-18-M26x1.5 CEex|I2GD TX 1194 1732
- GN 743.6-18-M27x1.5 CEex 11 2GD TX 1194 1732
- GN 743.6-18-M27x2 CEex112GD TX 1194 1732
- GN 743.6-11-G3/8 CEex112GD TX 1194 1732
= GN 743.6-14-G1/2 CEexI12GD TX 1194 1732
- GN 743.6-18-G3/4 CE ex |1 2GD TX 1194 1732

V primyslovém prostredi, tj. kde se pouzivaji vyrobky skupiny Il ATEX Group Il, je odpoveédnosti uzivatele
klasifikovat zény v souvislosti s ,potencialni” pfitomnostf plynd, par a vybusnych prach(, a identifikovat
relevantnf pracovisté a pracovni ¢innosti s rizikem vybuchu, dle vlastni analyzy rizik.

Vyrobce poskytuje vSechny nezbytné informace o skupindch a kategoriich vyrobku, aby se mohl uzivatel
rozhodnout, v jaké zéné muaze produkt ATEX fungovat, i pokud nedokaze predvidat, kde a jak bude ve
skutecnosti provozovan.

Pribézny vyzkum a experimenty s novymi materidly, nabizejicimi ¢im dal vyssi funkénost, jsou soucastf
principll soustavné inovace, na nichz je zalozen systém jakosti ELESA+GANTER. Nase partnerstvi's pred-
nimi svétovymi vyrobci umeélych hmot a pouziti mechanickych a technologickych simula¢nich program
nam umoZiuje nabizet materidly, které nejlépe vyhovuji specifickému pouziti zakaznikem.

VeétSina plastovych prvkl ELESA+GANTER obsahuje viozky nebo funkéni komponenty z kovu.
Tabulky (nerezové oceli — uhlikaté oceli, zinkové slitiny, hlinik a mosaz — duroplasty) popisuji chemické
slozenia hodnoty mechanické pevnosti dle referen¢nich norem pro pouzité kovy.

Povrchova ochrana kovovych vioZek a dilti: povrch kovovych vioZzek nebo funkenich dilti je obecné osetien
pro maximalnf ochranu proti vlivu prostredi, aby byly zachovany estetické a funkéni kvality vyrobku.

BéZné ochranné osetreni obycejné zahrnuje:

— kartacovani ocelovych nalitk( a objimek;

— pozinkovani zavitovych kolikd (Fe/Zn 8 v souladu s normou UNIISO 2081);

— matné pochromovani pak a drik( oto¢nych rukojeti.

Kovové ¢asti z mosazi a nerezové oceli obycejné nevyzadujf povrchovou ochranu.

Na zadost nebo v dostatecném mnozstvi Ize dodat vliozky oSetfené jinymi typy povrchovych ochran:
¢erné zinkovanl, niklovant, proces Niploy-Kanigen, chromovani, eloxovani a dalsi, tepelné Upravy, jako je
nitridace, kalenf a cementovant.

€lesaBANTER A9
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2.1 VLASTNOSTI
KOVOVYCH VLOZEK

2.2 RYHOVANA KOLECKA
SE ZAVITOVYMI
VLOZKAMI (TYPY
SESTAV)

Al0

KFiZzové ryhovani v tvaru, rozte¢i a hloubce vyhovuijici aplikovanému zatizeni, se obycejné pouziva s cilem
zajistit nejefektivnéjsi ukotveni kovovych viozek do plastového materidlu a nejlepsi mechanickou funk-
ci prvku. Tento typ ryhovani zajistuje jak axialni ukotveni (kontrastujici s axidlnim namahanim tahem) a
radialnf ukotvenf (branicl otéaceni béhem prenosu krouticiho momentu).

U zavitovych kolikll se misto Sroubt, bézné dostupnych na trhu, pouZiva speciélné tvarovana zavitova
vloZka, kterd vy¢niva nékolik desetin mm z plastového télesa, aby tvorila kovové ¢elo na Sroubovaci roving,
¢imz zbavi plastovy materidl veskerého pnuti.

Typy sestav, vytvarejicich optimalni upeviovaci podminky

Plastovy zaklad ryhovaného kolecka nesmi doléhat na upinacf povrch. Tak nejsou kovové viozky (zavitové
koliky nebo zavitové objimky) vystaveny abnormalnimu kroucenf (efekt ,vyvrtky"), pokud na né plsobf
axidlnf namahani tahem. Tak je kotveni kovové vliozky k plastovému materidlu namahano spravnym
zplsobem, takZe je vystaveno pouze krouticimu momentu, plsobicimu na kole¢ko pFi utahovant.

1. Zavitovy otvor, bez zkoseni nebo zahloubent.

2. Zavitovy otvor se zkosenou hranou nebo zahloubenim o mensim
primeéru, nez ma celo koliku, aby byl zajistén dostate¢ny pfesah mezi
kovovou vlozZkou a upfnacim povrchem.

3. Prosty vélcovy otvor o mensim priiméru, nez ma ¢elo koliku, aby byl
zajistén dostatecny presah mezi kovovou vlozkou a upihacim povrchem.

4. Prosty vdlcovy otvor o vétsim primeéru, nez ma ¢elo koliku, mezi
ocelovou podlozkou, jejiZz otvor mé mensi primeér nez celo koliku. To
diky podlozce zaruc€uje dostate¢ny presah mezi kovovou vlozkou a
upfnacim povrchem.

Nespravné typy sestav

Pokud plastovéa zékladna upinaciho kole¢ka doléha primo na upinaci povrch, zavitovy kolik nebo zavitova
objimka jsou také vystaveny axidinimu namahanf (efekt ,vyvrtky™), coz maze ohrozit jeho ukotveniv plas-
tovém materidlu.

Velikosti této sily jsou vzdy vySsi, s vysokou mirou bezpec&nosti, nez sily, které mohou plsobit za bézného
pouzitl piisobenim rukou, ale konstruktéfi, ktefi si prejf zohlednit pripady nespravného pouZiti, by se méli
vyhnout situacim popsanym v pfipadech 5-6-7.

5. Zavitové diry a zkoseni nebo zahloubeni's vétsim primérem nez
¢elo koliku.

6. Valcoveé prlichozi otvory s vétsim primeérem nez ¢elo koliku.

7. Zavitovy otvor bez zkoseni nebo zahloubeni, mezi ocelovou podlozkou,
jejiz otvor ma prameér vétsinez celo koliku.

€ Y Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018
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2.3 PRUCHOZi OTVORY

2.4 KONCE ZAVITOVYCH
KOLIKU

2.5 Riziko zadfeni s
nerezovymi armaturami
se zavitem

3. JINE MATERIALY

Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej “ )
sGANTER

PFi reprodukei vykrest uvadéjte zdroj

Pro kolecka, pro néz je treba vytvorit prichozi otvory (typ FP), je vloZka orientovana tak, aby obrdabénf
otvoru nebo protahovani klinové drazky ovlivnilo pouze kovovou ¢ast, aniz by byl jakkoli obréabén plastovy
material.

V&echny zavitové koliky prvkt ELESA+GANTER maiji zkoseny plochy konec v souladu s ISO 4753.

Konec zavitu s ukosem

] JZ— -—|f =
d1 =@ primér mensiho zavitu
P = stoupani
u u = 2P bez zavitu

Na zadost a v dostateéném mnozstvilze dodat koliky s jinym zakon&enim. Tato zakonceni mohou byt nize
vyobrazeného typu, jak je uvedeno v tabulce ISO 4753 pro ,Spojovaci soucasti: konce Sroubt s vnéjsim
metrickym zavitem 1SO".

Malé prechodové raduisy

N Mo - By
’Lt u b2

zaobleny konec zakonceni s cepem zkraceny kuzelovy konec Zkoseny konec se zahloubenim

P = stoupani
u = 2P bez zavitu

z2
d dt dz

d hia hi6 hl4 *'T014*
4 25 04 2 2
5 35 05 25 25
6 4 15 3 3
8 55 2 5 4
10 7 25 6 5
12 85 3 7 6
14 10 4 85 7
16 12 4 10 8

*|T = mezindrodnf tolerance

Nerezoveé oceli obecné pouzivané pro spojovaci sou¢asti jsou:

— A2 (obdoba oceli AISI.304)

— A4 (obdoba oceli AISI.316)

Nesmazatelné oznaceni vzdy identifikuje typ oceli a tfidu mechanické pevnosti.

Utahovaci moment zavisf na:

- Jmenovitém prameéru zavitu

- Tridé mechanické pevnosti nerezové oceli (50-70-90)

- Souciniteli tfenf.

VysSi treni vede ke ztrate velkého mnozstvi energie. Tepelnd vodivost nerezové oceli je asi poloviéni v porovnan{
s uhlikatou ocelf, takZe utahovani Sroubu a matice, obou z nerezové oceli, zvySuje teplo generované k plastické
deformaci materidlu, coz vytvari potencialni podminky pro zablokovani (zadreni) spoje. V pfipadé demontaze
a opétovné montdze spoje se riziko zadfeni podstatné zvysuje. V praxi se v zajmu prevence tohoto rizika do-
porucuje lence promazat zavit i matici pod hlavou pomoci pasty MoS2, nebo jednoduse antikorozivni vazelinou.

TESNENI

Spole¢nost ELESA+GANTER normalné pro tyto produkty pouziva tésnénf vyrobena ze syntetické nitril
butadienové pryze (NBR) nebo akrylonitrilové butadienové pryze (BUNA N), s hodnotami tvrdosti od 70
do 90 SHORE A podle typu zvaZzovaného produktu.

Rozsah pracovnich teplot pro soustavné pouziti je -30 °C po +120 °C. Pokud je poZzadovédna vyssi tepelna
achemicka odolnost, tedy pro vyrobky v fadé HCX-SST, HCX-SST-BW a HGFT-HT-PR, se pouzivaji tésnénf
vyrobena z fluorované pryze FKM.

Hodnoty chemické odolnosti najdete v tabulce v kapitole 10 (na stranach A30, A31 a A32).

Rozsah pracovnich teplot je od -25 °C do +210 °C.

Na vyzadani a v dostate¢ném mnozstvi Ize dodat ploché podlozky a o-krouzky vyrobené ze speciélnich
materiall, jako je EPDM, silikonova pryz, nebo dalsi materidly.

Technické data
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4. STROJNi TOLERANCE
Referen¢ni systém
tolerance je: Systém

ISO — zakladnf otvor

Al12

VZDUCHOVE FILTRY pro plnici a odvzdusiovaci zatky (fada SFC., SFN., SFP., SFV., SFW., SMN. a SMW.):

— Filtry typu TECH-FOAM sitka s polyurethanové pény na bazi polyesteru, stupen filtrace 40 mikront, do-
poruc¢eno pro teploty od -40 °C a do +100 °C pro soustavné pouzitf, a kratkodobé Spi¢kové teploty +130
°C. Tento materidl nenabyva pfi kontaktu s vodou, benzinem, mydlem, ¢isticimi prostredky, minerainimi
oleji nebo vazelinou na objemu. Néktera rozpoustédla mohou zplsobit mirné nabobtnani pény (benzen,
etanol a chloroform);

— Filtry typu TECH-FIL vyrobené z pozinkovaného Zelezného dratu (kvalita dle DIN 17140-D9-W.N.R 10312,
zinkovani dle DIN 1548), stuperi filtrace 50-60 mikron(.

TOLERANCE KOVOVYCH VLOZEK

Prosté otvory v hlavach a nabojich kolecek a ruénich kol

Pro nejcastéji pouzivané modely existuje celd fada riznych standardizovanych otvord, takze uzivatel ma
Siroky vybér a usetfi naklady na dalsi obrabéni otvor(l v sestavé. Tolerance téchto otvord jsou normainé
stupné H7, ale v nékolika pfipadech stupné H9. Stupen tolerance je vZdy uveden v tabulce kazdého zbozi,
ve sloupci velikosti otvoru. Pro pFipady, v nichz je obtizngjsi standardizovat otvory, které uspokojuji ne-

prameérem nez ma hridel, na niz ma byt prvek namontovan), nebo se pouzije naboj bez otvoru (bez vrtanf).

Q| A

&

sl U

2 B

2 nominalni pramér otvoru

BQ

a C aag

5 £ @@a KM N nulova osa
— 1 " FFrgq PRSTvaY

3 J aaaaaaa Az

& Js aa 7c

o

I=]

2

g

]

Priiméry otvort mm| H7 H9

nad 3 +0.012 +0.030
to6 0 0
nad 6 +0.015 +0.036
to 10 0 0
nad 10 +0.018 +0.043
to 18 0 0
nad 18 +0.021 +0.052
to 30 0 0

« Otvory se zavitem v pouzdrech a zavity kolik

Obrabén( v souladu s metrickymi zavity ISO pro normalnf délkou zasroubovanf (viz tabulka v kapitole 10,
strana A24).

— Zavitové otvory v integrovanych kovovych nabojich = tolerance 6H.

— Kovovd pouzdra nebo konce dFikt pro oto¢né rukojeti = tolerance 6g.

TOLERANCE OTVORU A ZAVITU V PLASTOVYCH MATERIALECH|

« Prosté otvory (pro rukojeti s priichozim otvorem pro montéz v klidovém stavu na ¢epy). Nehledé na
podstatné obtize pFi udrzovani toleranci v procesu obrabénf, v rdmci néjz kone¢ny vysledek ovliviuje fada
faktor, velikost priméru axidiniho otvoru je obycejné dodrzovana s toleranci C11. Madla tak Ize montovat
také na ¢epy z béznych tazenych dilt. Pokud je Cep vyroben soustruzenim z tyce s vétsim primérem, do-
porucuje se proces obrabén('s toleranci hll, jelikoZ poskytuje dostatecné volny spoj, s vyhodou rychlého,
jednoduchého a laciného procesu obrabéni.

« Vnitfni zavity (pro madla bez kovovych pouzder pro zasroubovani, upevnéné na zavitové cepy). Vétsinou
maji mirné mensi rozmer, takze montaz pfi teploté okoli vyzaduje pouziti mirné sily.

« Vngjsi zavity (pro plnici odvzdusiovaci zatky nebo indikatory hladiny a zavitovy dil). V takovém pripadé,
z dlvodU vyrobnitechnologie a vzhledem k typu plastu, ktery mize absorbovat mensi mnozstvi vihkosti z
vnéjsiho prostredi, musf tolerance tuto skute¢nost zohledriovat, prestoZe v praxi nenf utahovanf sestavo-
vaného komponentu nikdy ohrozeno.

Technickd data: Ochrannd znamka ELESA+GANTER 2018.
P¥i reprodukcei vykrest uvadéjte zdroj
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5. PEVNA MADLA
(typy montéaze)

Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej )
PFi reprodukei vykrest uvadéjte zdroj L@ mmlin Al3

K upevnéni pevnych madel na hridel se pouzivaji riizné typy spojd:

—madla s mosaznym nabojem nebo vnitini zavitovou vlozkou, zalisovanou do plastu, pro montéaz
Sroubovanim na zavitovou hridel;

— madla s integrovanym samosvornym nabojem, vyrobenym ze speciélniho technopolymeru (origindinf
konstrukce ELESA) pro montdaz zasunutim na hladkou htidel (bez zavitu), vyrobend z béZzné tazené tyce
(tolerance ISO h9). Toto FeSeni brani samovolnému vysroubovani po urcité dobé diky vibracim, jimz je
paka vystavena, nebo tocivym sildm, vyvinutym nelmysiné rukou obsluhy béhem manipulace s pakou
samotnovu;

—madla s otvorem se zavitem v lisovaném plastovém materialu.

Pro provedeni s otvory se zavitem z lisovaného plastu byla prijata opatfen( pro zachovani mensich roz-

meérl zavitl s ohledem na specifikace v normach. To umoznuje, aby se vnitfni zavit mirné prizpasobily

Sroubu pfi utahovanf pfi teploté prostredi, takze vytvori spoj s dopruzenim, které vytvari u¢inné zajistént.

Jesteé lepsich vysledku Ize dosahnout montazi za tepla: madlo se pfed nasroubovanim na zavitovy ¢ep

nahreje na 80+90 °C. Tato metoda montéaze v pocatku umoziuje nasroubovani tim, Ze se vitini zavit

pri Sroubovani roztahne, a ndsledné umoznuje extrémné Ucinné zajisténi, dosazené smrsténim béhem
chladnuti, diky mirné hrubosti povrchu zavitu hridele.

Redeni se samosvornym pouzdrem ze speciélniho technopolymeru (obr. 1) je v kazdém ptipadé nejucin-

néjsi proti samovolnému vySroubovanl, protoZe elasticky spoj je ndchylny na vibrace nebo sily otacenf

rukou obsluhy.

Zajisténi také zajistuje, aby se rukojet neuvolnila, pokud je vystavena b&Znému tahu podél viastni osy. V
souvislosti s tim jsou poskytovany vysledky vyzkumu a zkousek v laboratofich ELESA+GANTER, které
potvrzuji technickou kvalitu spoje se samosvornymi pouzdry ze speciélniho technopolymeru (obr. 2 a 3).
Graf na obr. 2 zobrazuje promény v osni translaci vyjadrené v [N] jako funkci promén priméru hridele
(mm), za sucha po odmasténi trichlorethylenem. KFivky predstavuji minimalni a maximalni hodnoty ve
stovkach zkousek, provedenych na typu samosvorného madla s otvorem o prdm. 12 mm. Plocha A obsa-
huje hodnoty pro hidel s komerénim pramérem 12 mm (tol. h9).

Graf na obr. 3 zobrazuje promény v osni translaci (pramérné hodnoty) jako funkci plochy povrchu hridele.
Je zrejmé, Ze pritomnost maziva nebo emulzniho oleje na povrchu hridele snizuje silu potfebnou pro
demontdz madla. Lze si vSak vS§imnout, Ze i za téchto nepfiznivych podminek je axidlnf sila, potfebna ke
stazeni madla, vzdy takova, aby zajistila, ze k tomu v praxi nemuze dojit.

Pouziti takového madla predstavuje podstatnou Usporu, protoZe nenfnutné obrabét zavit na konci hridele.
Samosvorné pouzdro, vyrobené ze specidlniho technopolymeru, umoziuije vytvoreni pruzného spojeni a
madlo samotné si zachovava povrchovou tvrdost a odolnost vici opotiebent, typické pro termosety.
Pokyny pro montaz: namontuijte rukojet na mirné zkoseny otvor a zatlacte co nejdal rukou nebo po-
moci malého lisu. Také Ize na rukojet poklepat pomoci dfevéného nebo plastového kladiva, dokud nebude
pevné na misté. V takovém pripadé dlrazné doporucujeme zakryt produkt latkou nebo jinym vhodnym
meéekkym materidlem, abyste predesli poskozeni povrchu.

| A=« ey A p | = tyC znecisténa olejem
9000 R §|I§ pot[ebna !(\A/ytahlnutl 9000 == ty¢ odmasténa trichloretylenem
rukojeti z tyce v zavislosti na

z
8000 |— e = = 8000 |—* ° ty&znegisténa emulzi oleje a vody |
leeencioumen % 2 eeee tyC znecisténa mazivem
7000 '<< 'S 3 = 7000
— O
6000 | AT T 35 6000 —
5000 ,/ ‘%; 5000 N E
00 S 25 0 = N
L ER- AR }..-' R
3000 ] 223000 i N
2000 :% 2000 fasesme="
1000 1000
192 1194 1196 11.98 12 12,02 1192 1194 1196 11.98 12 12.02
pramér tye [mm] pramér tyce [mm]
Obr.2 Obr.3
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6. OPATRENI PRI
MONTAZI

7. SPECIALNi PROVEDENI

8. BARVY

Al4

Plast je Spatnym vodi¢em tepla a ma jiny koeficient teplotni roztaznosti nez kovoveé viozky, takze je tfeba
prijmout opatfeni, aby se béhem obrabéni naboje a stfedy neprehrivaly: ve skutecnosti se produkované
teplo nerozptyluje a kovové ¢asti se roztahuji a vytvareji napétf v plastovém télese, coz ma na pevnost
sestavy (Duroplast) skodlivy vliv.
Navic Ize u termoplastt (Technopolymer() dosahnout teplot blizkych jejich teploté méknuti, coz vytvarf
riziko uvolnéni kovové viozky.
Proto je vzdy nutné zvolit feznou rychlost a rychlost posuvu, které nevytvari podstatné lokalni ohfivant, a
intenzivné chladit, pokud maji otvory velké primery a hloubku v poméru k velikosti pouzdra.
V zajmu zachovanilesku povrchu doporucujeme po dokonceni obrabéni nenechavat plast mokry po dlou-
hou dobu a odstranit emulgovanou vodu z povrchu; pokud mozno pouzivejte pouze olej.
Proces obrabéni, bézné potrebny k montazi ru¢nich kol nebo kolec¢ek, zahrnuje:
— dodatecné obrobeni axialniho otvoru ve stredu (slepy otvor)
PFri dodate¢ném obrabéni otvoru s integrovaném kovovém stfedu zabrante postupu jako na obrazku
4, protoze béhem vrtanf a zasouvani malé hridele mtze byt ¢ast kryciho plastu vystavena pnuti, coZ
znamena riziko prasknuti nebo oddélenf ¢asti oznacené Srafovanim. Operace vyobrazend na obr. 5 je
nejrozumnéjsi.
Nezapomente, Ze u dild ELESA+GANTER Ize obrdbéni axidiniho otvoru provadét za spravnych podminek
uvedenych vyse, pricemz délka integrovaného pouzdra je vzdy uvedena v tabulce u kazdého dilu, hloubku
otvoru Ize jednoduse urcit podle zakladniho planku.

- dodatecné obrobeni axialniho otvoru v pouzdru (s priichozim otvorem) Pokud vrtani zahrnuje
nejen kovové pouzdro, ale také vrstvu kryciho materidlu, kolo musf byt peclivé vystfedéno a vrtat Ize
zacit ze strany plastu, jinak mazZe pfi vytaZzenf ndstroje dojit k odstipnutt.

- pFiény zavit v pouzdfe pro pojistny Sroub Provadéjte podle vyse uvedenych pokynt. Nefezejte zavit
do kovu i plastu: lepsije vyvrtat otvor do plastové ¢asti a vyfiznout zavit pouze do kovové ¢asti.

Vrténi nebo fezani zavitu, probihajici kompletné v plastu, jsou vyjime&na. Nezapomerite, Ze obtiZzny odvod
lokalné produkovaného tepla, i diky abrazi plastu vc¢i nastroji, podstatné zhorSuje pracovni podminky
nastroje, coz vede k rychlému opotiebenf ostf (pouzivejte nastroje z tvrzené oceli).

Nabidka prvkd ELESA+GANTER je nesmirné Sirokd a poskytuje konstruktérdm alternativy z hlediska kon-
strukce, vlastnosti a chovani materiélu, velikosti..., které uspokoji nejriiznéjsi potreby pouziti. Zékaznik vSak
muze zadat o zmény standardnich dilG, nebo jejich vyrobu v rdznych barvdch, vyhovujicich konkrétnimu
pouzitf. V takovych pripadech jsou technici spolec¢nosti ELESA+GANTER zékaznikovi pIné k dispozici, aby
vyhovéli pozadavkiim na zvlastni provedent, kterd musi zahrnovat dostate¢na mnozstvivzhledem k pfipadnym
Upravam forem.

Vedle cerné, kterd predstavuje nejbéznéji pouzivanou barvu plastovych komponentt, velké mnoZstvf
standardnich prvkd se dodava v nasledujicich barvach:

Barvy v RAL

I > BN oo BN 00

N 004+ NN 001 I 7040
7035 9006 s o042
1021 I I 00

I 04 B o 9002

Jelikoz tabulky RAL odkazujf na barvy natért a tedy barvy s lesklym povrchem, je tfeba brat uvedeny
odstin orientacné, protoze tén lisovaného dflu se miize mirné lisit v zavislosti na rtiznych faktorech, jako je
zbarveni polymerového pigmentu (polyamid nebo polypropylen), lesklost nebo matnost povrchu, tloust-
ka a tvar vyrobku.

) Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018.
L@ m‘"'[n PFi reprodukci vykrest uvadgjte zdroj.



9. ZKUSEBNi HODNOTY Vsechny informace o zku$ebnich hodnotach vychazeji z nasich zkusenosti a laboratornich zkousek,
provadénych za specifickych standardnich podminek a v nezbytné omezeném case.
Uvedenou hodnotu je tedy nutné chapat jako referenci pro konstruktéry, kteff na né pouziji odpovidajicf
bezpec¢nostnf koeficienty, podle pouZiti vyrobku. Konstruktér a kupujici odpovidaji za kontrolu vhodnosti
naseho vyrobku pro kone¢né pouziti za skute¢nych provoznich podminek.

10. TECHNICKE TABULKY  Jednotky obsazené v tomto katalogu pat¥f do mezindrodnf soustavy (IS). Pro snazsf pouZiti je zde uveden
seznam parametr(, pfevedenych do aktudiné pouzivanych jednotek, nebo do britskych jednotek.

10.1 Prevodni tabulky - . . .
PREVODNI TABULKA HLAVNICH PARAMETRU

Parametr Pro pfevod na vynasobte
Sila N kg 0.1

Par Nm kg-m 0.1
Pracovn( J kg-m 0.1
Parametr Pro pfevod na vynasobte
Délka mm Palec 0.039
Sila N Ibf 0.224
Par Nm Ib ft 0.737
Pracovn( J ft b 0.737
Hmotnost g Ib 0.002
Teplota °C °F (°C9/5) +32

PREVODNi TABULKA NEKTERYCH HODNOT TEPLOTY z °C na °F
°C = (°F -32) 5/9 °F = (°C 9/5) +32

°C °F °C °F °C °F
-50 -58 +50 +122 +150 +302
-45 -49 +55 +131 +155 +311
-40 -40 +60 +140 +160 +320
-35 -31 +65 +149 +165 +329
-30 -22 +70 +158 +170 +338
-25 -13 +/5 +167 +175 +347
-20 -4 +80 +176 +180 +356
-15 +5 +85 +185 +185 +365
-10 +14 +90 +194 +190 +374
-5 +23 +95 +203 +195 +383
0 +32 +100 +212 +200 +392
+5 +41 +105 +221 +205 +401
+10 +50 +110 +230 +210 +410
+15 +59 +115 +239 +215 +419
+20 +68 +120 +248 +220 +428
+25 +77 +125 +257 +225 +437
+30 +86 +130 +266 +230 +446
+35 +95 +135 +275 +235 +455
+40 +104 +140 +284 +240 +464
+45 +113 +145 +293 +245 +473
+50 +122 +150 +302 +250 +482

Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej )
PFi reprodukei vykrest uvadéjte zdroj L@ mm‘in Al5
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10.2 DIN 79 CTVERCOVE

OTVORY A HRIDELE DIN 79 CTVERCOVE OTVORY A HRIDELE

s d el el e2
H11/h11 max. max. min. min.
. 4 42 5 48 53
5 53 6.5 6 6.6
5.5 58 7 6.6 7.2
< B 6 6.3 8 7.2 81
7 7.3 9 84 91
o 8 84 10 9.6 10.1
9 9.5 12 10.8 12.1
10 10.5 13 12 13.1
1 11.6 14 13.2 14.1
12 12.6 16 144 161
13 137 17 15.6 171
AN 14 147 18 16.8 18.1
16 16.8 21 19.2 21.2
7 X 17 179 22 204 22.2
> 19 20 25 22.8 252
\ 22 231 28 264 282
PZ 24 253 2 288 322
° 27 284 36 324 36.2
30 317 40 36 40.2
32 337 42 384 42.2
36 38 48 43.3 48.2
41 43.2 54 49.3 54.2
46 485 60 55.2 60.2
50 52.7 65 60 65.2
55 57.9 72 66 72.2

10.3 DIN 6885 DRAZKY —
DIN 6885/1 DRAZKY

b P9/Js9 b P9/N9
b < d otvoru hridele h t2 ta
od6do8 2 2 2 1+0.1 1.2+0.1
- pres 8do 10 3 3 3 14+0.1 1.8+0.1
= pres 10 do 12 4 4 4 1.8+0.1 25+0.1
= pres 12 do 17 5 5 5 2.3+0.1 3+0.1
& pres 17 do 22 6 6 6 28+0.1 35+0.1
M pres 22 do 30 8 8 7 3.3+0.2 4+0.2
pres 30 do 38 10 10 8 3.3+0.2 5+0.2
d pres 38 do 44 12 12 8 33+0.2 5+0.2
pres 44 do 50 14 14 9 3.8+0.2 55+0.2
X DIN 6885/2 DRAZKY
o b P9/Js9 b P9/N9
% d otvoru hridele h t2 ta
! ~ 0od10do 12 4 4 4 1.1+0.1 3+0.1
\ / x pres 12 do 17 5 5 5 1.3+0.1 3.8+0.1
- I pres 17 do 22 6 6 6 1.7+0.1 44+0.1
! - pres 22 do 30 8 8 7 17402 54+0.2
% 7 pres 30 do 38 10 10 8 21+0.2 6+0.2
q 7 pres 38 do 44 12 12 8 21+0.2 6+0.2
pres 44 do 50 14 14 9 2.6+0.2 6.5+0.2

Standardni umisténi drazek pro pero

@

ej ® Technickd data: Ochrannd znamka ELESA+GANTER 2018.
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UNI 6604/ DRAZKY

d oI;v[:)l:u h?l’:egle h t2 ta
od6 do8 2 2 2 1+0.10 1.2 +0.10
pres 8 do 10 3 3 3 14+0.10 1.8+0.10
pres 10 do 12 4 4 4 1.8+0.10 2.5+0.10
pres 12 do 17 5 5 5 2.3+0.10 3+0.10
pres17 do 22 6 6 4 1.8+0.10 2.5+0.10
pres 17 do 22 6 6 5 2.3+0.10 3+0.10
pres 17 do 22 6 6 6 3.5+0.10 3.5+0.10
pres 22 do 30 8 8 5 2.3+0.10 3+0.10
pres 22 do 30 8 8 6 2.8+0.10 3.5+0.10
pres 22 do 30 8 8 7 3.3+0.20 4+0.20
pres 22 do 30 8 8 8 3.3+0.20 5+0.20

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.
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10.4 GN 110 a GN 110.1 GN 110 - pruchozi otvory pro upevnéni provoznich prvkii na hfidele

PFicné otvory

— | da~—{=[0,08 [A] Poloha piigného otvord vici

drézce pro pero / ¢tvercové dife
7 +
‘ A
Typ QE
1 < @ + v Jednostranny otvor @ @ @
1 )
;P

pro ovladaci paky

d1<7

[Elo0sA]
9

Typ QD
Dvoustranny priichozi otvor

pro ruéni kliky

(=008 [A]

Typ GE
Jednostranny zavitovy otvor

pro ruéni kola

diH7/sHll d2 Hil ds Délkal-0.1 Délkal-0.1
Standard Ru¢nikola DIN 950 / GN 949
do @250
6 7 2.5 M3 4.5 =
8 9 3 M5 55 4.5
10 1 3 M5 55 4.5
12 13 4 M6 6.5 55
14 15 4 M6 6.5 55
16 17 5 M6 8 7
18 19 5 M 6 8 7
20 21 5 M6 8 7
22 23 6 M 6 10 9
24 25 6 M6 10 9
26 27 6 M6 10 9
Informace

Spojenf provozniho prvku a hfidele se ¢asto sklada z priichoziho ¢epu nebo z pojistného Sroubu.
UZivatel tak musf nakonec nést relativné vysoké naklady, protoze pri¢na vrtanf nejsou obecné bézné
nabizené

Nejen Ze nase komponenty s pricnym vrtanim (GN 110) nabizime za pfFiznivou cenu, srovnatelnou s
konkurenci, ale také touto variantou Setfime nadbytecnou praci na vykresech. Geometricky tvar nék-
terych provoznich prvkl vsak neumoznuje Upravy podle této konkrétni normy GN.

Otvor ¢epu d2 H11 se vrtd, aby vyhovoval hnacim pruznym koliktm.

Jak spravné objednat:
Ru¢ni kola DIN 950-GG-160-B14-A s vyvrtanym pfi¢nym otvorem
GN 110-QE

E
=

Kaéd €.

echnickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej 2 Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
rodukci vykrest uvadéjte zdroj Always mention the source when reproducing our drawings
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GN 110.1 - priichozi otvory pro upevnéni univerzalnich kloubovych h¥ideli a univerzalnich kloub
na hridele
Jednostranny otvor Typ QE Jednostranny zavitovy otvor  Typ GE

—= | Elo.os[A}—dz— — | = [Elo.0s[A}—ds—
e ;
bez pfi¢ného otvoru
- bez zavitového otvoru J4- — 1 %) ]}
Typ QX ‘
] ?

— d1
Typ QD

Dvoustranny priichozi otvor Priichozi zavitovy otvor

17,

Umisténi pfi¢ného vrtani k drazce pro pero pro GN 808 / GN 9080
Strana hridele Strana hridele

a GN 808 / GN 9080
@@

SN
© o

AR
© © @

diH7/sHil d2 H11 pro kéd vyvrtu ds3 Délkal pro kod vyvrtu
K7V B K/V B
6 = 2 2 M3 4 4
8 - 3 3 M5 55 55
10 = 3 4 M5 55
12 14 4 5 M6 6.5 7
16 18 5 6 M6 8
20 - 5 8 M6 8 10
22 = 6 8 M6 10 10
25 - 6 10 M8 10 14
30 32 6 12 M8 14 16
35 - 6 12 M8 16 16
Informace

Pricna vrtani v univerzalnich kloubovych hfidelich a univerzélnich hridelich jsou idedlnf pro vyrobu spojl
hridel-néboj pomoci koliku nebo pfitlacnych Sroubt. Pro vyvrty s drézkou pro pero nebo plochou slouzi k
zajisténi axidlnl pozice univerzalniho kloubu a hridele.

Vyvrty ¢epl d2 s toleranci H11 jsou uréeny pro pouziti s vinutymi pruznymi koliky.

Pozice pricnych vrtani / zavitovych otvord s referenci na drazku pera naboje /plocha nebo univerzainf
kloub jsou vyobrazeny v celkovém pohybu.

Pokud by jedna strana kloubu byla dodéna bez p¥iénych vrtani / zavitovych otvort, je to vyznaceno
symbolem QX na prislusném misté ¢isla zbozf.
Jak spravné objednat:

Hridelové klouby DIN 808-28-K14-96-DW s vyvrtanym pri¢nym otvorem
GN 110.1-QX-GE

L
2

Kod €.
Strana hridele
Strana hridele

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018, ej ) Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTERZ0T8.
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10.5 DIN 13 ISO Metrické zavity

M.

A 60°

Matice

d2

2

1SO METRICKE ZAVITY DIN 13 - DIN 13 (rozméry zavitii)

Sroub

7 60°

D1
D2

Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018
BEROrodukei vykrest uvadéjte zdroj

I ity Stounéni ' Sroub s toler?mcw’6 g ' ' Matice s tolevrancw’6H '
primér pani @ velky @ roztet @ maly @ velky @ rozte¢ @ maly
viteg | ¢ d d2 d1 D D2 D1

max.  min max. min max. min. min.  max.| min. max min max
M5 0.5 4980 4.874 | 4655 4580 | 4367 4273 | 5000 4675 4775 | 4459 4599
M6 05 5980 5.874 | 5655 5570 | 5367 5263 | 6.000 5675 5787 | 5459 5599
M8 05 7980 7874 | 7655 7570 | 7367 7263 | 8000 7675 7787 7459 7599
M10 05 9980 9.874 | 9655 9570 | 11.367 9.263 | 10.000 9675 9787 | 9459 9599
M12 0.5 11.980 11.874 | 11655 11.565 11.258 | 12.000 11675 11793 | 11459 11.599
M6 075 | 5978 5838 | 5491 5391 | 5058 4929 | 6.000 5513 5645 | 5188 5378
M8 0.75 7978 7838 | 7491 7391 | 7058 6.929 | 8.000 7513 7645 | 7188 7378
M10 075 | 9798 9838 | 9491 9391 | 9057 8929 |10.000 9513 8645 | 9188 9378
M16 075 | 11978 11.838 | 11491 11.385 | 11.058 10.923 | 12.000 11513 15653 | 11188 11.378
M20 075 ]15.978 15838 | 15491 15385 | 15508 14.923 | 16.000 15513 11653 | 15188 15378
M8 1 7974 7974 | 7324 7212 | 6747 6596 | 8000 7350 7500 | 6917 7153
M10 1 9974 9974 | 9324 9212 | 8747 8596 |10.000 9350 9500 | 8917 9153
M12 1 11.974 11974 | 11.324 11.206 | 10.747 10.590 | 12.000 11.350 11.510 | 10.917 11.153
M16 1 15.974 15974 1 15324 15.206 | 14747 14.590 | 16000 | o | 15350 15510 | 14917 15153
M20 1 19.974 19.974 | 19.324 19.206 | 18747 18.590 | 20.000 ‘g 19.350 19510 | 18917 19.153
M12 15 11698 11.732 | 10.994 10.854 | 10.128  9.930 | 12.000 % 11.026 11.216 | 10.376 10676
M14 15 13.968 13.732 [ 12.994 12.854 | 12.128 11.930 | 14.000 :,i 13.026 13216 | 12.376 12676
M16 15 15.968 15732 | 14.994 14.854 | 14.128 13.930 | 16.000 z 15026 15216 | 14.376 14.676
M18 15 17968 17732 | 16.994 16.854 | 16128 15.930 | 18.000 17026 17216 | 16.376 16.676
M20 15 19.968 19.732 | 18.994 18.854 | 18.128 17930 | 20.000 19.026 19.216 | 18.376 18676
M22 15 |21.968 21.732 |20.994 20.854| 20.128 19.930 | 22.000 21.026 21216 | 20.376 20676
M26 15 25968 25732 |24.994 24844 | 24128 23.920 | 26.000 25026 25226 | 24.376 24676
M27 15 |[26.968 26732 |25.994 25.844| 25128 24.920 | 27.000 25.026 26.226 | 25.376 25676
M30 15 |26.968 39732 |28.994 28.844| 28128 27920 |30.000 29.026 29.226 | 28.376 28676
M35 15 [34968 34732 |33.994 33844 | 33128 32.920 | 35.000 34026 34.226 | 33376 33676
M40 15 |34.968 39732 |38.994 38.844| 38128 37920 |40.000 39.026 39.226 | 38.376 38676
M20 2 19.962 16682 | 18663 18.503 | 17508 17.271 |20.000 18701 18913 | 17835 18210
M24 2 23962 23.682 22663 22493 | 24508 21261 |24.000 22701 22.925 | 21.835 22.210
M30 2 29.962 29.682 | 28663 28493 | 27508 27.261 |30.000 28701 28.925 | 27835 28.210
M36 2 35.965 35.682 | 34663 34493 | 33508 33.261 | 36.000 34701 34925 | 33835 34.210
M42 2 41962 41682 | 40.663 40493 | 39.508 39.261 | 42.000 40701 40.925 | 39.835 40.210
1SO METRICKE ZAVITY DIN 13\r(Limity zavit pro standardni délku zabéru dle UNI 5545-65)
Sroub s toleranci 6 g Matice s tolerancf 6H
Nominal| &2 p z v - F -
dient @ velky @ roztet @ maly @ velky @ rozte¢ @ maly
thread-g| o d d2 di D D2 D1
max.  min max.  min max. min. min.  max.| min. max. min. max
M4 07 | 3978 3838|3523 3433 | 3220 2979 | 4.000 3545 3663 | 3242 3422
M5 08 | 4976 4.826 | 4456 4361 | 4110 3.842 | 5000 4480 4605 | 4134 4334
M6 1 5974 5794 | 5324 5212 | 4891 4563 | 6.000 5350 5500 | 4917 5153
M8 125 | 7972 7760 | 7160 7042 | 6619 6.230 | 8000 7188 7348 | 6647 60912
M10 15 | 9968 9732 | 8994 8862 | 8344 78838 | 10.000 é 9.026 9206 | 8376 8676
M12 175 | 11966 11701 [10.829 10.679 | 10.072 9.543 | 12.000 g 10.863 11063 | 10.106 10441
M14 2 13.962 13682 |12.663 12503 | 11.797 11204 | 14.000 f]é 12701 12913 | 11.835 12.210
M16 2 15.962 15682 | 14663 14503 | 13797 13.204 | 16.000 § 14701 14913 | 13.835 14.210
M18 25 | 17958 1762316334 16.164 | 15252 14.541 | 18.000 16.376 16.600 | 15.294 15744
M20 25 19958 1962318344 18164 | 17252 16.541 | 20.000 18.376 18600 | 17294 17744
M24 3 |23952 23577 [22.003 21.803 | 20.704 19.855 | 24.000 22,051 22316 | 20.752 21.252
M30 35 |29.947 29522 27674 27462 | 26.158 25189 | 30.000 27727 28007 | 26.211 26.771
ej “mﬂ[[n Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
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\ 55°

Matice

NN

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.

10.6 DIN 228 Cylindrické zavity GAS-BSP

Cylindrické ZAVITY GAS-BSP DIN 228 (rozméry zavitti)
. z Srouby s toleranci tridy B Matice
zavity @ velky @ roztet @ maly @ velky @ rozte¢ @ maly
x1" d d2 d1 D D2 D1

max. min. max. min max min. min.  max.| min. max. min. max.
Gl/8" 28 9728 9514 | 9147 8933 | 8566 8298 | 9.728 9147 9.254 | 8566 8.848
Gl4” 19 13157 12907 | 12.301 12.051 | 11445 11133 | 13.157 12.301 12426 | 11445 11.890
G3/8" 19 16662 16408 | 15806 15.552 | 14950 14.632 | 16.662 15806 15933 | 14.950 15.395
Gl 14 20.955 20671 | 19.793 19.509 | 18631 18276 | 20.955 19793 19935 | 18631 19.172
G5/8" 14 22911 22627 | 21.749 21465 | 20.587 20.232 | 22.911 21749 21891 | 20587 21.128
G3/4" 14 26441 26157 | 25279 24.995 | 24117 23762 | 26441 é 25279 25421 | 24117 24.658
G7/8" 14 30.201 29.917 [ 29.039 28755 | 27877 27522 | 30.201 g 29.039 29.181 | 27.877 28418
G1" 1 33249 32889 | 31.770 31410 | 30.291 29.841 | 33.249 g 31770 31.950 | 30.291 30.931
Gl/8" 11 37897 37537 | 36418 36.058 | 34939 34489 | 37.897 § 36418 36.598 | 34.939 35.579
Gl/4" 11 41910 41550 | 40431 40.071 | 38.952 38.502 | 41.910 40431 40611 | 38952 39.592
G3/8" 11 44.323 43963 | 42.844 42484 | 41.365 40.915 | 44.323 42844 43024 | 41.365 42.005
Gl/2" 11 47803 47443 | 46.324 45964 | 44.845 44.395 | 47.803 46.324 46.504 | 44.845 45485
G13/4" 11 53746 53.386 | 52.267 51.907 | 50.788 50.338 | 53.746 52.267 52447 | 50788 51428
G2" 11 59614 59.254 | 58135 57775 | 56.656 56.206 | 59.614 58135 58315 | 56.656 57.296

**Gvsouladu s ISO 228
10.7 DIN EN ISO 898-1 | DIN EN 20898-2 Hodnoty pevnosti
HODNOTY PEVNOSTI SROUBU/MATIC EN ISO 898-1 EN 20 898-2
Tridy pevnosti Sroubt

Jmenovita pevnost v tahu Rm, Nenn N/mm? 46 56 58 6.8 38 109 129
Spodni mez priitaznosti ReL. N/mm? 400 500 500 600 800 1000 1200
0,2 % spodni mez pritaznosti N/mm? 240 300 400 480 = = =
Pnutf pFi pisobeni zkusebni sily Sp N/mm? 225 280 380 440 580 830 970
ProtaZenl A % 22 20 = = 12 9 8

Identifikace tridy pevnosti se sklada ze dvou ¢islic:

- prvni ¢islice odpovida 1/100 jmenovité pevnosti v tahu v N/mmla|2|aal (viz tabulka)

—druha ¢islice je desetindsobkem pomeéru spodni meze pritaznosti Rel (nebo 0,2 % meze pritaznosti Rp 0.2)
a jmenovité pevnosti v tahu Rm, nom (pomér meze pritaznosti).

Priklad; tfida pevnosti 5,8 znamena

Minimalni pevnost v tahu Rm =500 N/mm?

Minimalni mez pritaznosti = 400 N/mm?

Tridy pevnosti matic

Jmenovité pnutf Sp N/mm? pro zavit 5 6 8 10 12
odM 4 250 600 800 1040 1150
Nad M 4 pod M7 580 670 855 1040 1150
Nad M 7 pod M 10 590 680 870 1040 1160
Nad M 10 pod M 16 610 700 880 1050 1190
Nad M 16 pod M 39 630 720 920 1060 1200

Oznacen/ tFidy pevnosti se sklada z rozliSovaciho ¢isla, které poskytuje informaci o zkusebnim pnuti pouzitého

materialu:

- rozliSovacf ¢islo x 100 = zkuSebnf pnutf Sp

— zkuSebni pnutfse rovna minimalnf pevnostiv tahu v N/mmi|a|2|aa] Sroubu, ktery po spojeni's vhodnou maticf
Ize zatiZit a7 na minimalni mez prataznost Sroubu.

Ptiklad: Sroub 8,8 — matice 8, spoj Ize zatiZit a7 na minimalni mez pritaznosti sroubu.

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTER 2018.
P¥i reprodukei vykrest uvadgjte ARL
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10.8 DIN ISO 286 ISO - zakladni tolerance

Tato norma ISO predstavuje zdklad systému jmenovitych rozmérl a velikosti, pficemz tabulka odrazi vypoc¢tené hodnoty zékladnich toleranci
pro zakladni rozméry.

Pouziti této tabulky je omezeno na hladké kruhové vélcové kusy nebo kusy se dvéma rovnobéznymi upeviovacimi nebo styc¢nymi plochami.
Hodnoty pfipsané stupni tolerance ISO (IT) uvadéji hodnotu tolerance a tedy rozsah tolerance. S klesajicimi ¢isly se zvysuje velikost tolerance.
Pro Ucely identifikace pozice rozsahu tolerance ve vztahu k jmenovitému rozmeéru (nula) ¢islu zvolenému jako stupen tolerance IT predchazf
pismeno.

Rozsah tolerance H je nejbéznéjsihodnotou pro vyvrty. Udava, Zze minimalni rozmér vyvrtu odpovida jmenovitym rozmeértim.

Pripustny maximalni rozmér odpovida jmenovitému rozmeéru plus tolerance IT.

Priklady:

otvor 20 H7 = 20 + 0.021/0 otvor 8 H11 = 8 + 0.090/0
min. rozmér: 20.000 min. rozmér: 8.000

max. rozmér: 20.021 max. rozmér: 8.090

1SO-Zakladni tolerance série DIN ISO 286
Tol. (pm) Jmenovité velikosti
Stupné - >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 >120 >180 >250 >315 >400

IT .3 6 ... 10 ... 18 ...30 ... 50 ..80 ..120 ..180 ..250 ..315 ..400 ..500
01 0.3 04 04 0.5 0.6 0.6 0.8 1 1.2 2 2.5 3 4
0 0.5 0.6 0.6 0.8 1 1 1.2 15 2 3 4 5 6

1 0.8 1 1 1.2 15 15 2 2.5 35 45 6 7 8
2 1.2 1.5 1.5 2 25 2.5 3 4 5 7 8 9 10
3 2 2.5 25 3 4 4 5 6 8 10 12 13 15
4 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20
5 4 5) 6 8 9 1 13 15 18 20 23 25 27
6 6 8 9 1 13 16 19 22 25 29 32 36 40
7 10 12 15 18 21 25 30 35 40 46 52 57 63
8 14 18 22 27 33 39 46 54 63 72 81 89 97
9 25 30 36 43 52 62 74 87 100 115 130 140 155
10 40 48 58 70 84 100 120 140 160 185 210 230 250
1 60 75 90 110 130 160 190 220 250 290 320 360 400
12 100 120 150 180 210 250 300 350 400 460 520 570 630
13 140 180 220 270 330 390 460 540 630 720 810 890 970
14 250 300 360 430 520 620 740 870 1000 1150 1300 1400 1550
15 400 480 580 700 840 900 1200 1400 1600 1850 2100 2300 2500
16 600 750 900 1100 1300 1600 1900 2200 2500 2900 3200 3600 4000
17 1000 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4600 5200 5700 6300
18 1400 1800 2200 2700 3300 3900 4600 5400 6300 7200 8100 8900 9700

Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej ® Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
A 2&rodukei vykres(i uvadéjte zdroj L@ m‘"l[n Always mention the source when reproducing our drawings
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Tol. (pm) Jmenovité velikosti
tiidy >3 >6 >10 >18 >30 >50 >80 >120 >180
pro vyvrt .3 .. 6 ... 10 ... 18 ...30 ... 50 ...80 ... 120 ... 180 ... 250
+45 +60 +76 +93 +117 +142 +174 +207 +245 +285
be +20 +30 +40 +50 +65 +80 +100 +120 +145 +170
+120 +150 +190 +230 +275 +330 +400 +470 +545 +630
biz +20 +30 +40 +50 +65 +80 +100 +120 +145 +170
fs +28 +38 +47 +59 +73 +89 +106 +126 +148 +172
+14 +20 +25 +32 +40 +50 +60 +72 +85 +100
+8 +12 +14 +17 +20 +25 +29 +34 +39 +44
66 +2 +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 +14 +15
o7 +12 +16 +20 +24 +28 +34 +40 +47 +54 +61
+2 +4 +5 +6 +7 +9 +10 +12 +14 +15
+10 +12 +15 +18 +21 +25 +30 +35 +40 +46
"7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Hs +14 +18 +22 +27 +33 +39 +46 +54 +63 +72
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
+25 +30 +36 +43 +52 +62 +74 +87 +100 +115
H9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
" +60 +75 +90 +110 +130 +160 +190 +220 +250 +290
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
+100 +120 +150 +180 +210 +250 +300 +350 +400 +460
12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
e +140 +180 +220 +270 +330 +390 +460 +540 +630 +720
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
i +250 +300 +360 +430 +520 +620 +740 +870 +1000 +1150
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
JS9 +12.5 +15 +18 +21.5 +26 +31 +37 +43.5 +50 +57.5
-4 0 0 0 0 0 0 0 0 0
N9 =29 -30 -36 -43 -52 -62 -74 87 -100 -115
-6 -12 -15 -18 -22 --26 -32 -37 -43 -50
= -31 -42 -5] -61 -74 -88 -106 -124 -143 -165
pro hridel -6 -10 -13 -16 -20 -25 -30 -36 -43 -50
7 -16 -22 -28 -34 -41 -50 -60 71 -83 -96
he 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-9 L1l A3 -16 -19 =22 £25 -29
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
" -10 -12 -15 -18 -21 -25 -30 -35 -40 -46
hs 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-14 -18 =22 =2 £88 -39 -46 -54 -63 272
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
"o -25 -30 -36 -43 -52 -62 -74 -87 -100 -115
hil 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-60 75 -90 -110 -130 -160 -190 -220 -250 -290
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ns -140 -180 -220 -270 -330 -390 -460 -540 -630 -720
hia 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
£250) -300 -360 -430 £520 -620 -740 -870 -1000 -1150
jsl4 +125 +150 +180 +215 +260 +310 +370 +435 +500 +575
+10 +16 +19 +23 +28 +33 +39 +45 +52 +60
" +4 +8 +10 +12 +15 +17 +20 +23 +27 +31
+12 +20 +24 +29 +35 +42 +51 +59 +68 +79
P6 +6 +12 +15 +18 +22 +26 +32 +37 +43 +50

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018, ej ) Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTERZO0TS.
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10.9 Klasifikace ochrany IP

KLASIFIKACE OCHRANY IP podle mezinarodni normy EN60529

Ist¢islice
Ochrana proti vniknuti pevnych

cizich ¢astic.

2nd ¢islice

Ochrana proti pronikani kapalin.

@50mem

Jelikoz specifikace pro otocné ovladaci prvky neexistuje, odkazu-
jeme na mezinarodni normu EN60529 pro klasifikaci materialt
ochrany elektrickych strojd, pristrojd.

Bez ochrany.

Ochrana proti vniknuti pevnych,
cizich ¢astic, @ vétsinez 50 mm
(ruce).

Ochrana proti vniknuti pevnych,
cizich ¢astic, @ vétsinez 12 mm
(prsty).

Ochrana proti vniknuti pevnych,
cizich ¢astic, @ vétsinez 2,5 mm
(nastroje, draty).

Ochrana proti vniknuti pevnych,
cizich ¢astic, @ vétsinez 1 mm
(draty).

Ochrana proti skodlivému usazo-
vani prachu, které narusuje spravné
fungovani.

Kompletni ochrana proti vnikanf
prachu.

100cm

Bez ochrany.

Ochrana proti kapkdm konden-
zované vody, padajicim svisle.

Ochrana proti kapkam kapaliny,
padajicim v uhlu rovnajicimu

se nebo mensimu nez 15°
vzhledem ke svislici.

Ochrana proti kapkam kapaliny,
padajicim v uhlu rovnajicimu

se nebo mensimu nez 60°
vzhledem ke svislici.

Ochrana proti kapalindm sttika-
jicim z jakéhokoli sméru.

Ochrana proti proudtim vody z
trysky z jakéhokoli smeéru.

Ochrana proti vodé na roz-
bourfeném mori na palubé lodi.

Ochrana proti ponofenf do vodyj
za uvedenych podminek tlaku
a ¢asu.

Ochrana proti ponofenf do
vody bez ¢asového omezeni za
uvedenych podminek tlaku.

Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018.
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10.10 Zajisténi zavith PFB | PRB Zajisténi zavitu pomoci polyamidového povlaku /
(PFB, PRB, MVK, GPC) Polyamidovy povlak kompletni

Casteény povlak z polyamidu PFB

PFB
) | Hodnoty dle Hodnoty pro odpruzené
0 | DIN 267 ¢ast 28 Srouby GN 611 / GN 615.3
|—— —] ~ ~ ~
2 d = 2= Mmax. v NmM Mmin. vV NmM v le )
Iy = N - 0 . 1st Zasroubovani /

' 1 1. ZaSroubovani 1. VySroubovani « L
\ VySroubovani
i 4 M 3 1 .15 4.5 0.43 0.1 0.3
}7*7*7*4'* © M 4 15.. 2 6 0.9 0.12 0.5
;' * M 5 15..25 7.5 16 0.18 0.6
I = Delka zavit M 6 2 .. 3 9 3 0.35 1.2
o = Délka zavitu
Iy = 2 az 3 stoupani zavitu M8 25.. 4 12 6 0.85 2
I,= 1.5xd M 10 3 .45 15 10.5 1.5 35

M12 35.. 5 18 15.5 2.3

w,=180° M 16 4 .. 6 24 32 4

M 20 5 .75 30 60 54 10

M 24 9 .9 36 85 6.9 12
wy: zakladni plocha povlaku
wo: plocha povlaku véetné okraji Polyamidovy povlak kompletni PRB

d = I2 = Mpax. VNmM Mpin. vVNM

1. Zasroubovani 1. VySroubovanit

M12x 1.5 25 5.5 5.5 2.3
M16x 1.5 2.5 55 32 4

M20x 1.5 25 7.5 54 75
M24x 1.5 2.5 7.5 80 115
M27x 1.5 2.5 7.5 94 13.5
M30x 1.5 2.5 75 108 16
M33x 1.5 2.5 7.5 122 18

Hodnoty krouticiho momentu dodrzuji normu DIN 267, ¢ast 27. Zakladaji se na vysledcich testt Sroubt
bez predchoziho zatéZzovani a bez predpéti v kombinaci s matici v toleranci zavitu 6H a pfi teploté okoll.
Pro délky zavitu lg < I» je nutné rozmér I, zmensit tak, aby poslednijedno az dvé stoupani zavitu nebyly
pokryté ¢ervenym povlakem.

Oznaceni

Aplikace povlaku na bazi polyamidu PFB je postup, ve kterém se na ¢ast zavitu nanese elasticka plasticka
hmota (polyamid), ktera pri utahovani Sroubu zavit zajisti proti otaceni. Vlile mezi Sroubem a matici se
vypIni polyamidem a tak se doséhne vysokého stupné kontaktu mezi zavitovymi plochami, které zls-
tanou bez povlaku a ty se zaklesnou do sebe. Povlak vylucuje nahodné uvolnéni a ndhodné odSroubovani.
Césti vzajemné zajisténé se mohou vzdy

oddeélit vyvinutim potfebného kroutictho momentu (Min. uvolnovaci moment). Neni potfeba ¢ekat na ak-
tivaci, protoze zajisténi mezi zavity je okamzité. Zavitové prvky s povliakem polyamidu PFB je mozno skla-
dovat teoreticky neomezenou dobu.

Vlastnosti

- Vysoky stuperi zajisténi zavitd.

- Toto zajisténi mlze byt podstatné u urcitych aplikaci standardnich dilC. Eliminuje se skladovan(
tekutého lepidla.

- Pracovni teplota v rozsahu od -50° C do +90°C.

- Vhodné pro potravindrskeé stroje

- Vysokd chemicka stabilita

- MozZno také pouzit napfiklad pro vnitfnf zavity znecisténé olejem

- Je moznost opakovaného pouzitf, kdyz jesté po patém pouziti ma Ucinek zajisténi stale 50%
puvodni pevnosti.
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Informace

Caste&ny polyamidovy povlak se dodava pro pruzinové pistky GN 615.3 (viz strana 840). Povlak pro typ K nebo KN
(standardnf tuhost pruziny) méa barvu modrou, povlak pro typ KS nebo KSN (vysoka tuhost pruziny) ma barvu
zelenou. Kompletni polyamidovy povlak se dodavéa pro zaslepovaci zatky GN 252 a GN 252.5 (viz strana 1685)
jako standardni provedent.

MVK Zajisténi zavita, tekuty plast s mikrokapslemi Precote 80 (Eerveny)

Dé'y" zavitu d I 2 = MiN v Nm MLB v Nm Mout v Nm
| I b max. utahovacf min. povolovacf max. uvolfiovact
P moment moment moment
2 e M5 15.25 75 0.5 1 6.5
| ! M6 2 .. 3 9 0.8 18 10
i 4 M8 25.. 4 12 1.5 4 26
}7 - —q © M10 3 .45 15 3 10 55
' J 4| w2 35. 5 18 5 16 95
M6 4 .. 6 24 11 35 250
ly =2 az 3 stoupani zavitu M20 5 .75 30 14 45 500
b= 1.5xd

Hodnota utahovaciho momentu odpovida DIN 267 ¢ast 27. Vlychazi ze zkousek zavitll bez predchoziho
zatizen( se vnitini zavitovkou 6H a za pokojové teploty. Pro zavity délek Ig <1, I» je snizena tak, aby jedna
az dve otacky nebyly na konci zavitu zakryté.

Oznaceni

Princip technologie oznacované MKV spociva v potazeni zavitu tenkym polymerovym filmem, ve kterém
jsou rozprostiené kulicky/kapsle. Nekteré jsou plnéné tvrdidlem, jiné tekutym plastem. Jakmile povlak na
zavitu zaschne, Ize takto potazeny komponent skladovat a manipulovat s nim normalnim zptsobem.
Pri montazi pak pfi tlaku a tfeni mezi zavity dojde k protrzeni kapsli s tekutym plastem i tvrdidlem.
Spole¢nou interakci téchto latek dojde k chemické reakci, kterd vyvold zatuhnutf a tim Sroub na své pozici
zajistf.

Tvrdnuti smési zac¢ina po 10-15 minutach. Dostate¢né tvrdosti je dosazeno asi po 30 minutéch, ale Upl-
ného vytvrzenije dosazeno po 24 hodinach.

Proces sefizeni a nastavenije treba dokoncit béhem 5 minut.

Zajisténi zavitu Ize utrhnout vyvinutim UTAHOVACIHO momentu na zavit, nebo pripadné ohratim kompo-
nentu nad +170 °C. Nedoporucuje se zavit znovu pouzivat.

Zavity, ocisténé od oleje a vazeliny, poskytuji dostate¢nou pevnost zajistént.

Komponenty oSetfené timto procesem Ize skladovat az po dobu 4 let.

Vlastnosti

— Zajistén( zavitu v maximalni mite zabrariuje samovolnému povolenf a ztraté komponentu i za vibracf.
Nehodi se pro stavéci Srouby.

- Tento bezpec¢nostniaspekt mlze byt dulezity pro urcita pouziti standardnich dild. Skladovani kapalného
lepidla je eliminovano.

- Nizky vkladaci moment

- Teplotni odolnost od -40 °C do 170 °C

— Skvéla chemicka stabilita

GPC Utahovani s povlakem zavitu Precote 5 (bily)

Zavitova zatka DIN 906 Oznaceni

Precote 5 je nereaktivni emulze s mineralnimi pevnymi ¢asticemi pro potahovan{ zavitovych casti.

Povlak vytvari dostate¢né utésnéni jak pro vodu tak plyn, a to v obou kombinacich zavitl: vélcovy / val-
covy i valcovy / kuzelovy. Takto oSetfeny zavit je chranén i pred korozi.

Povlak neobsahuje rozpoustédla, je suchy a nelepi. Nenf zdravi Skodlivy.

Minimalnf stabilita pfi skladovani v nenamontovaném stavu je 4 roky.

Vlastnosti

— Tésnicl povlak pevnostnim prvkem pojistného Sroubu. Predstavuje Usporu ve skladovani a montazi
zajistovacich material.

— Tésnicfi Uc¢inek se dostavi po montazi, neni nutny zadny ¢as pro vytvrzeni.

— Mira tfeni zavitu zlstava v podstaté konstantni, utahovaci-povolovaci moment je nizky, maximainé
jedno opakované pouzitf.

- Tésnici uginek zavitu: valcovy / vélcovy < 15 bar valcovy / kuzelovy > 50 bar

— Odolnost vici teplotam: od -50 °C do 180 °C

— Dobréa chemickd odolnost, napt. vici olejim, vodé, benzinu a rozpoustédItim
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10.11 Charakteristiky nerezové oceli

Odolnost proti korozi

Hlavni oblasti pouzitf

martenziticka struktura
pro prvky s vysokou
stabilitou, Ize pouzit az do
400°C

slusna

nicmeéné citliva na
mezikrystalovou korozi

— Vyroba vozidel

— Chemicky pramysl
— Letecky pramysl
— Vlyroba stroj

— Potravinarstvi

austeniticka struktura
vhodna pro nizké teploty,
Ize pouzit do 700 °C

slusna

odolna vuci korozi, v pfiro-

zeném prostredi: voda,
venkovskd a méstska
atmosféra bez vyssich
koncentracf kyselin, v pot-
ravinarskych prostorach
a v zemeédeélském potra-
vindrském prostredf

— Potravinarstvi

— Zemeédeélstvi

— Chemicky pramysl

— Vyroba vozidel

— Stavebnictvi

— Vlyroba stroju

— Dekorativni tcely
(vybaveni kuchynf)

Norma AISI 431 (A4) 304 303 gf 8
Fesné liti

Némecké materidlové ¢.| 14057 (A4) 14301 14305 14308

Cislo DIN / EN EN10088-3 EN10088-3 EN10088-3 EN10213-4

Symbol X17 CrNi16-2 X5 CrNi18-10 X8 CrNiS 18-9 GX5CrNi 19-10

Leguijici slozky % C=<012..0.22 C=<0.07 C=<0.10 C=<0.07
Cr15.0..170 Cr175..195 S$<015..0.35 Cr18.0..20.0
Ni 1.5..25 Ni8.0...10.5 Cr170...190 Ni8.0..11.0

Ni8.0...10.0

Minimalni pevnost v

tahu Rm v N/mm? 800 ... 950 500 ... 700 500 ... 700 440 ...640

Mez kluzu Rp 0,2 v

N/mm? > 600 >190 >190 >175

Obrobitelnost Spatna strednf velmi dobra strednf

Kujnost strednf slusna Spatna -

Svaritelnost slusna vyborna Spatna slusna

Zvlastni viastnosti magneticka, anitmagneticka, anitmagneticka, anitmagneticka,

austeniticka struktura

strednf

vzhledem k obsahu siry
vyhrady proti pouziti v
prostredi obsahujicim
kyseliny a chloridy

— Vyroba vozidel

— Elektronika

— Dekorativni tcely
(vybaveni kuchynf)

- Vyroba stroj

austeniticka struktura

slusna

odolnost vici korozi.
Materidl je v zasade
srovnatelny s AISI 304.

— Potravinarstvi
— Vyroba népoju
— Vyroba obalt
— Armatury

— Cerpadla

— Michadla

Popsané charakteristiky je tfeba povazovat pouze za voditka. Neposkytuje se zadna zaruka. Presné podminky pouziti musf byt zvazeny

individualne.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.

€lesaBANTER

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0IS.

Pri reprodukei vykrestl uvadsjte AR,

Technical Data



TECHNICAL DATA

Materidlové charakteristiky nerezové oceli pokracovanf

Zvlastni vlastnosti

Odolnost proti korozi

Hlavni oblasti pouzitf

anitmagneticka,
austeniticka struk-
tura pouzitelnd pro
pruzinovou ocel do
300°C

slusna

nicmeéné citliva na
mezikrystalovou
korozi

— Pruziny pro
teploty az do
300°C

— Ndstroje (noze)

— Plechy pro vyrobu

vozidel

- Chemicky
a potravinarsky
pramysl

Nemagneticka
struktura vhodna
pro nizké teploty

dobra

Pouziva se pro vyro-

bu pruzin v riznych
oborech aplikace

anitmagneticka,
austeniticka struk-
tura vhodna pro
nizké teploty, Ize
pouzit do 600 °C

velmi dobra

podstatné vyssinez
AISI 304 v priro-
zenim prostredi se
stfednia mirnou
koncentraci chléru
a solf, nicméné
neodoldva morské
vodé

- Chemicky
pramysil

- Potravinarstvi

- Vyroba stroju

- Stavebnictvf

antimagneticka
struktura

strednf

diky hrubsi poréz-
nosti je obecnd
odolnost vici korozi
nizsf v porovnanf

s nerezovou ocelf,
vyhrady proti
pouzitl predevsim v
kyselém a slaném
prostredfl

— Vlyroba laky, oleje,
mydla a textilnf
primysl

— Elektronika

- Dekorativnf
Ucely (vybavent
kuchynr)

316 LHC 316 L
Norma Al 301 302 316 Slinuty material (A4, tycova ocel)
Némecké materidlové ¢.| 14310 14325 14401 (A4) 14404 14404 (A4)
Cislo DIN / EN EN10088-3 EN10088-1 EN10088-3 Sint C40 EN10088-3
Symbol X10 CrNi18-8 X9CrNi18-9 X5CrNiMo 17-12-2 X2 CrNiMo17-13-2 X2 CrNiMo 17-12-2
Leguijici slozky % C=<0.05..015 C=<0.08 C=<0.07 C=<0.08 C=<0.03
Mo <0.8 Si=06 Cr16.5..185 Mo02.0..4.0 Cr16.5..185
Cr16.0...19.0 Mn=<12 Ni10.0...13.0 Cr16.0...19.0 Ni10.5...13.0
Ni6.0..9.5 Cri18.0 Mo20..25 Ni10.0...14.0 Mo20..25
Ni9.0
Minimalni pevnost v
tahu Rm v N/mm? 500 ... 750 600 ...800 500 ... 700 330 500...700
Mez kluzuRp 0.2 v >195 =210 >200 > 250 >200
N/mm
Obrobitelnost Spatna slusna strednf - strednf
Kujnost slusna Spatna slusna - slusna
Svaritelnost skvéld Spatna slusna - skvéld

anitmagneticka,
austeniticka struk-
tura vhodna pro
nizké teploty, Ize
pouzit do 600 °C

velmi dobra

podstatné vyssinez
AISI 304 v priro-
zen/m prostredi se
stfednia mirnou
koncentraci chléru
asoli, nicméné
neodolava morské
vodé

- Vlyroba vozidel

— Chemicky
pramysl

- Potravinarstv(

— Lékarstvi /
farmaceuticky
pramysl

- Stavebnictvl

Popsané charakteristiky je tfeba povaZzovat pouze za voditka. Neposkytuje se zadnd zaruka. Pfesné podminky pouZiti musf byt zvazeny

individualné.
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Materialové charakteristiky nerezové oceli pokracovanf

Zvlastni viastnosti

Odolnost proti korozi

Hlavni oblasti pouziti

anitmagneticka,
austeniticka struktura

velmi dobra

odolna vaci kyselindm

— Potravinarstvi

— Chemicky pramysl
— Armatury

— Cerpadla

— Vlyroba strojt

anitmagneticka,
austeniticka struktura
vytvrditelna (precipita¢nf
vytvrzovan() vhodna pro
nizké teploty, Ize pouzit az
do 450 °C

slusna

Odolnost vagi korozi
srovnatelnd s AIS| 304,
necitlivéd k mezikrystalové
korozi

— Lodnf stavitelstvi

- Potravinarstvi

- StavebnfiinZenyrstvi

— Automobilovy primysl
— Chemicky pramysl

- \lyroba zafizenf

Norma AISI 316 630 304 Cu 316 Ti (A4)
Némecké materidlové ¢.| 14408 14542 14567 14571 (Ad)
CisloDIN /7 EN EN10213-4 EN10088-3 EN10088-3 EN 10088-3
Symbol GX5 CrNiMo 19-11-2 X5 CrNiCuNb 16-4 X3 CrNiCu 18-9-4 X6 CrNiMoTi 17-12-2
Leguijici slozky % C=<0.07 C=<0.07 C=<0.04 C=<0.08
Cr18.0..20.0 Cr15.0...170 Cr170...190 Mn<2.0
Ni9.0..12.0 Ni3.0...5.0 Ni85..10.5 Cr165..185
Mo020..25 Cu30..50 Cu30..40 Ni10.5...13.5
Nb min. 5xC ... 0.45 Mo20..25
Ti<b5xCmax.0.7
Minimalni pevnost v
tahu Rm v N/mm? 440 ...650 800 ...1200 450 ...650 500 ... 700
Mez kluzuRp 0,2 v
N/mm2 >185 500 ...1000 >175 >175
Obrobitelnost strednf Spatna ... strednf strednf ... dobra stredn( ... Spatna
Kujnost - slusna slusna strednf
Svaritelnost slusna slusna slusna slusna

anitmagneticka,
austeniticka struktura
vhodna pro tvéreni za
studena

slusna

odolna vlci korozi, v
prirozeném prostredr:
voda, venkovska a
meéstska atmosféra bez
vyssich koncentraci
kyselin, v potra-
vindrskych prostorach a
v zemédélském potra-
vinarském prostredf

— Potravinarstvi

— Zemeédélstvi

— Chemicky pramysl
- Vlyroba strojd

- Lodnf stavitelstvi
— Elektronika

- Sroubarenstvi

anitmagneticka,
austeniticka struktura
vhodna pro nizké teplo-
ty, Ize pouzit az do 700
°C, vysoka stabilita i pFi
vysokych teplotach

velmi dobra

srovnatelna s 316 L

- Vyroba zafizenf a
potrubf

— Chemicky primysl

— Potravinarstvi

— Lékarfstvi/ farma-
ceuticky primysl

— Lodnf stavitelstvi

Popsané charakteristiky je tfeba povazovat pouze za voditka. Neposkytuje se zadna zaruka. Presné podminky pouziti musf byt zvazeny

individualne.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.

€lesaBANTER

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0I8.

P¥i reprodukci vykrest uvadéjteA@9

Technical Data



TECHNICAL DATA

10.12 Povrchova ochrana
v abecednim poradf

Cernéni / Brunyrovani

Dily z ¢erné oceli jsou minimalné chranény proti korozi. Tento proces se proto obvykle pouZiva ke zlepSenf
stability pfi skladovani nebo z dekorativnich dévoda.

KdyZ jsou obrobky umistény v horkém uhlikovém roztoku, chemicka reakce vytvari smeésnou vrstvu oxidu
sestavajici z FeO a Fe203 s maximalni tloustkou 1,5 pm. Pfesnost rozmért je zachovana. Konverzacéni vrst-
va je odolna proti teplu az do 300°C a je odolna proti otéru a ohybani, ackoliv je pfili§ porovitd, aby poskyt-
la odpovidajici ochranu proti korozi. Tato ochrana muze byt dosazena pomoci dodate¢nych povlakd, u
nichz cernéni plisobf jako zakladni natér. Proces je standardizovan podle DIN 50938.

Chromovani

Vrstvy chromu o tloustce od 8 do 10 um slouZi k dekorativnim uc¢eltim a spole¢nost Elesa+Ganter je
dodava v lesklé nebo matné podobé. Jde o galvanicky proces. lonty chrému jsou obsazeny ve vodném
roztoku se zékladem z kyseliny chromové.

Obycejné je nutna kombinace vrstev, v niz chrém vzdy tvori horni vrstvu. Napfiklad spolec¢nost Elesa+-
Ganter pouziva dvouvrstvé chromovani's niklem jako prvni vrstvou a chrémem jako horni vrstvou. Pouziva
se i tfivrstvy proces. Zde je prvnf vrstvou méd, druhou nikl, a poslednf vrstvou je chrom.

Chromovanfje relativné ndkladny proces, kladouci vysoké ndroky na bezpecénost pfi préci a ochranu Zivot-
niho prostredi diky elektrolyttim na zakladé chromu(V1). Alternativni elektrolyty na bazi netoxického
chromu(lll) jsou stéle ve fazi zkousek.

Elektrolytické lesténi|

Tento elektrochemicky proces sniZuje hrubost povrchu a odstrariuje necistoty, mikro trhliny a mikrostruk-
turdlni vady nerezovych dilti. Obrobek se umisti do 1d4zné obsahujici elektrolyty pro konkrétni materidl a
tvoffanodu, z niZ je po zavedeni stejnosmeérného proudu odstranéna tenka vrstva kovu.

Elektrolytické lesténi funguje v mikromeéritku a odstraniuje hrubé vystupky obrusovanim hran, diky némuz
je elektrolytickeé lesténi idedlnii pro odstrarfiovani otfepll. Tento proces je jemny vUci struktute, jelikoz ne-
dochazi anik tepelnému ani mechanickému namahani. Vedle dekorativnich Gcell se elektrolyticky lesténé
prvky pouzivaji napt. v chemickém primyslu a potravinarstvi, stavbé nadob nebo v Iékarskych tech-
nologiich.

Eloxovani

Eloxovanije jednou z nejpouzivanéjsich metod povrchové ochrany hlinfkovych obrobkd. Pritéto povrchové
ochrané se pouziva proces eloxovani, v ramci néjz je povrch komponentu elektrolyticky oxidovan — hornf
vrstva se pfeméni na stabilnf smés oxidu Al,O3. Zména parametrt procesu umozniuje ménit tloustku vrstvy
vrozsahu 5 a7 25um a umoziuje organické, anorganické nebo elektrolytické barvent.

Povrchovéa ochrana probiha v elektrolytickych nadrzich, kde obrobek tvori anodu a kyselina sirové nebo
Stavelova tvofi katodu. Obycejné se pouziva stejnosmérny proud, ktery slabé proudi mezi elektrodami. lon-
ty vodiku, vytvarené v ramci tohoto procesu, stimulujf elektrochemickou korozi povrchu hliniku, béhem niz
se uvolfiuje atomarnfi kyslik, ktery reaguje s kovovym hlinikem a vytvari tvrdou vrstvu oxidu.

Eloxovani se pouziva predevsim k zvyseni odolnosti hlintkovych obrobk viici korozi. Pridani barviv do vrstvy
Al,O3 také umoznuje trvalé barevné znaceni komponentt nebo jejich vizudlni zvyraznéni — napr. pomoci
Cervené barvy.

Galvanizace

Tento obecny pojem oznacuje rizné procesy pro nanaseni vrstev ¢istého zinku na ocel. Ve vSech pfipa-
dechje cilem co nejdéle chranit podklad vici korozi. Galvanické zinkovani, nej¢astéji pouzivané spole¢nos-
tELESA+GANTER, vyuziva lazen, v niz elektrolyt spojuje obrobek, ktery tvofi katodu, s anodou, tvofenou
Cistym zinkem.

V zavislosti na parametrech procesu se muZe tloustka nanasené vrstvy pohybovat v rozsahu od 2,5 do
maximalné 25 pm. Proces, standardizovany podle normy DIN 50979, je pfedevsim vhodny pro ochranu
drobnych dilt proti korozi.

Zinek, ktery je vétSinou pritomen na povrchu, mtze byt vystaven korozi v zavislosti na podminkach pros-
tredia je proto chranén ndslednou pasivaci, kterd brani korozi zinku (bila rez). Mimo to oSetfenf vhodnymi
roztoky neobsahujicimi chrom(VI) vytvari vrstvu chromanu, které vyrazné zlepsuje odolnost vici korozi
pozinkovani. V tomto kroku procesu Ize také pridavat barviva.

Techmicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej ) Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
BBOrodukci vykrest uvadéjte zdroj L@ m‘"'[n Always mention the source when reproducing our drawings
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Povrchova ochrana —
pokracovanf

Nano-pasivace

Tento proces poskytuje vyjimecéné dobrou ochranu tlakove litych zinkovych dilt proti korozi s minimalnf
tloustkou vrstvy. Pasivagnivrstvaje pouze 0,3 az 0,5 pm tlustd a neovliviiuje presnost rozméri. Spole¢nost
ELESA+GANTER obycejné pouziva antracitove zbarvenou vrstvu.

Pasivace se sklada z vrstvy chromu(lll) a kryci vrstvy, sklddajici se z nano ¢astic SiO,, které maji autore-
generacn( vlastnosti. Pokud dojde k poskozeni povrchu az na kovovy podklad, mobilizované ¢astice SiO»
migruji skrz potencialni rozdily do nechranéné oblasti a uzaviraji vrstvu.

Nano pasivaci Ize provést rychle a Usporné procesem nastriku nebo ponofeni — jde také o dobry zaklad
pro nasledné dalsi povlaky, jako je praskové lakovani.

Naparovani oxidi

Tento proces slouZf k naslednému oSetfeni tvrzenych slinutych dilt, na néZ nelze pouzit potahovanf
¢ernych oxidem pomoci slaného roztoku.

oxidu o tloustce cca 1 um. Parni nanaseni oxidu zvySuje odolnost v(ici korozi jen v malé mite.

Niklovani

Tento vyraz je spole¢nym oznacenim rliznych procesu, které slouzi k nanaseni niklu na kovovy podklad.
Niklovan( se déli pfedevsim na galvanické a chemické niklovanf.

Pri galvanickém niklovanidle DIN EN ISO 1456 se ionty niklu ukladaji z elektrolytu privedenim elektrického
napéti. Vytvorena vrstva ma stribritou barvu s lehkym Zlutym néddechem a je odolna vici vodé a Fedénym
kyselindam a zdsaddam, ale nechranf proti ztraté lesku. Ochrana proti korozi, je zajisténa jen v omezené mite
jelikoZ vrstvy, které maiji tloustku méné nez 25 um, jsou obycejné porézni a tedy nachylné vaci dalkové
korozi. V tomto ohledu jsou odoIngjsi vicevrstvé systémy s horni chromovou vrstvou.

Oproti tomu chemické niklovani nenf elektrochemickym procesem. Jde o redukén( reakci povrchu dilu v
elektrolytické 1azni, v niz se tvoff jednolita, neporéznf vrstva niklu. Kone¢nym vysledkem je velmi dobra
ochrana proti korozivnim latkdm, dobra odolnost vi¢i odéru a vysoka tvrdost — véetné dilt se slozitymi
tvary s vnitfnim povrchem. Nikova vrstva vytvorena timto zplisobem umoznuje pdjeni a neni feromag-
neticka.

Praskové lakovani

Praskové potahovani, také znamé jako potahovan( plasty, obycejné znamena elektrostatickou variantu
procesu. Prasek, skladajici se z pigmentovaného termoplastického polymeru nebo reaktivniho pojiva,
tvoreného epoxidovou pryskyfici, polyesterovou pryskyficl, nebo akrylovou pryskyfici, se nanasi na
obrobek.

UvnitF rozstrikovaci trysky prasek dostava negativni elektrostaticky naboj, proudi podél linii pole k
uzemnénému obrobku a dosahuje az do jeho zadnf ¢asti. Elektrostaticky ndboj snizuje nadmeérny rozstrik
a zajistuje prilnutf prasku az to tepelného spojeni.

Vlastni uzaviend a homogenni vrstva, s tloustkou v rozsahu od 100 do 200 pm, se vytvari teprve v tomto
kroku. V zavislosti na typu prasku jsou vrstvy vysoce odolné, vodotésné a odolné vici korozi. Lze je vyt-
varet také v mnoha barvach. Praskové potahovani je velmi popularni diky snadnému a automatickému
procesu a Uspornosti.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018.
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10.13 Vlastnosti uhlikové oceli, zinkovych slitin, hliniku a mosazi

Uhlikova ocel, zikové slitiny, hlinik a mosaz
Mosaz pro vystup- Mosaz pro
Oznageni Ocel pro Ocel pro Zinkova slitina Hlinik pro ky s otvorem s zpevnéni
zavitové koliky zavitové koliky pro tlakové liti trubice madel zavitem nebo s ¢tverhrannych
hladkym otvorem  otvori
Popis Symbol 11SMnPb37 C10C ZnAl4Cul AMgSi CuZn39Pb3 CuZn37
materialu Cislo 1.0737 1.0214 Z1.0410 (ZL5) EN AW-6060 CW6I14N CW508L
UNI UNI UNI UNI UNI UNI
Norma UNI EN 10277-4 EN 102632 EN 1774 EN 573-3 EN 12164 EN 12449
% komponentt ze C<=014 C0.08-0.12 Cu0.7-11 Si0.03-0.6 Cu 57-59 Cu 62-64
slitiny Pb<0.20-035 Si<0.10 Pb <0.003 Fe 0.1-0.3 Pb2.5-35 Pb<0.10
Si<0.05 Mn 0.30-0.50 Fe <0.020 Cu=<010 Fe<0.30 Fe <0.10
Mn100+150 P=<0.025 Al3.8-4.2 Mn<0.10 Al<0.05 Al<0.05
P<011 S<0.025 Sn<0.001 Mg 0.035-0.06 Sn=<0.30 Sn<0.10
S 0.34040 Al 0.02-0.06 Si<0.02 Cr=0.05 Si<0.90 Ni<0.30
Fe rest Fe rest Ni<0.001 /n<0.15 Ni<0.30 Total impurities
Mg 0.035-0.06 Ti<0.10 Totalimpurities  <0.10
Cd=<0.003 Total impurities < 0.20 Znrest
Znrest <015 Zn rest
Mezni zatizenivitahu | 400 _g50 510 - 520 280 - 350 120 - 190 490 - 530 340 - 360
Rm [MPa]
Mez pritaznosti _ _ _ _ _
Rp 0.2 [MPal <305 220 - 250 60 - 150
Modul pruznosti - - 100000 67000 100000 103400
E[MPa]
Prodlouzeni na mezi 9 58 P 16 12-16 45
pevnosti %
Zvlastni viastnosti Ocel pro Ocel pro liso- - - Mosaz pro Mosaz pro
rychloobrébéni.  vani. rychloobrébéni.  obrdbénfs
Slouzi pro dily Slouzf pro dily dobrou
vyrabéné sou- vyrabéné sou- plastickou
struzenim. struzenim. deformovatel-
nostf.
Duroplasty — odolnost vii¢i chemickym latkam p¥i teploté 23 °C
Odolnost viiéi chemickym latkam Duroplast (PF) Lakovany Duroplast
Alkohol (metanol, etanol, izoprapanol...) [ [
Varici voda g a
Jedlé oleje [ )
Estery (metyl acetat, etyl acetét, ...) )
Eter (etyl éter, olejovy éter, ...) °
Tuk [}
Ketony (aceton) [} [}
Mineralnioleje [ °
Benzin, motorova nafta, benzen ® [
Silné kyseliny (chlorovodikovd, dusi¢nd, sirova, ...) A A
Silné zasady A A
Toluen ° A (Ucinek mléka)
Voda [} [
Slabé kyseliny (mdselnd, olejovd, mlécna...) )
Slabé zasady m)
Xylen ° A (Ucinek mléka)

® =dobrad odolnost 7 = uspokojiva odolnost (omezené pouziti podle

provoznich podminek)

A =3patnd odolnost (nepouzivat)
Préazdné misto znamena, Ze data nejsou
k dispozici

Popsané charakteristiky je tfeba povaZzovat pouze za voditka. Neposkytuje se zadna zaruka.
UZivatel odpovida za kontrolu pfesnych provoznich podminek.

€lesaGANTER

Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018
AB@rodukei vykrest uvadgjte zdroj
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10.14 Viastnosti duroplastu, elastomeru, technopolymeru a pryze

Elastomer (pryz)
Mezinarodni
symbeol NR NBR CR FKM - FPM TPE PUR
Znacka (es.) Perbunan® Neoprene® Viton® SANTOPRENE®  Bayflex®
Chemicky nazev Polyisopren Butadienakrylo-  Chloroprenova Specidlni pryz Termoplasticka Polyuretan
nitrilova pryz pryz pryz
Tvrdost (Shore A)
od 30 do 95 od 25 do 95 od 30 do 90 od 65 do 90 od 55 do 87 od 65 do 90
Odolnost viiéi teploté
kratkodoba od -55° do od -40° do od -30° do od -30°do od -40° do od -40° do
+100°C +150°C +150°C +280°C +150°C +130°C
dlouhodobd od -50°do od -30°do od -20° do od -20°do od -30°do od -25° do
+80°C +120°C +120°C +230°C +125°C +100°C
Pevnost v tahu
[N/mm2] 27 25 25 20 85 20
Opotreben(/ odol- . L L L L L
nost va&i odéru skvéld slusna slusna slusna slusna skvéla
Odolnost viéi:
Oleji, mazivim nevhodna skvéld slusna slusna slusna velmi dobra
Rozpoustediim nizka ¢astecné dobra ¢astecné dobra  velmidobra skvéla uspokojiva
Kyselindm nizka restricted slusna velmi dobra skvéla nevhodna
Ziravym roztokdm nizka slusna velmi dobra velmi dobra skvéla nevhodna
Pohonnym hmotam | nevhodna slusna nepatrna skvéla slusna slusna
VSeobecné Odolnost syn- Syntetickd pryz  FPM —odolnostv  SANTOPRENE®  PUR - skvélé
tetické pryze NBR CR - skvéld odol- kontaktu s palivy, Termoplasticka mechanické vlast-
vlcibobtndnipfi  nost vi&i starnuti, oleji, rozpoustédly, pryz, jejf vlastnosti nosti, odolnost vici
kontaktusolejia  vlivim atmosféry kyselinami, Ziravy- jsou srovnatelnés vlivim atmosféry a
palivy. Standard-  a prostred!. miroztoky avaci  mnoha vulkanizo- prostredi. Extrémnf
nf material pro atmosférickym vli- vanymi specidlnimi odolnost vici
o-krouzky. vim a vliviim okolf. pryZzemi. Skvéld opotrebent.
Vysoka cen, pouzi- Unavova zivotnost,
vat v ndro¢nych skvéld odolnost
podminkach. vUiciozénu a
vliviim atmosféry a
prostredi.

Technicka data

Perbunan® a Bayflex® jsou ochranné zndmky spole¢nosti Bayer.

Viton® je ochrannd znéamka spole¢nosti DuPont Dow Elastomer.

Neoprene® je ochranna znémka spole¢nosti DuPont SBR.

SANTOPRENE® je ochranna zndmka spole¢nosti Advanced Elastomer Systems.

Popsané charakteristiky je tfeba povaZzovat pouze za voditka. Neposkytuje se Zadnd zaruka.
Presné podminky pouziti musi byt zvazeny individudiné.

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0IS.

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
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Always mention the source when reproducing our drawings.
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Technopolymer a pryz
Odolnost proti chemickym latkam pfi teploté 23 °C
Chemické latky a Polyamid Priihledny polya| Prihled Poly- propy Polyacetatové | Polykarbondt | Mékky Pryz Fluorovand | Prirodni
rozpoustédla (PA) mid (PAT) ny polyamid len (PP) pryskyrice (PC) termoplas NBR pryz FKM pryzNR
odolny alkoholu (POM) ticky elastomer
(PATAR) (TPE)

Info % Info % Info % Info % Info % Info % Info Info % Info % Info %
Octové kyselina Roz. 10 A|Roz. 10 A |Roz 10 ™ 40 @|Roz. 20 A|Roz 10 @ ) A A m)
Aceton 100 ® a ° ° ° A ° A A A
Akrylonitril 100 @ A A a A A A
Chlorid hlinity Rz 10 @ ) ] [} [} ® | Roz. ® | Roz. ® [}
Siran hlinity Roz. 10 @|Roz. 10 A |Roz 10 @|Roz 50 @ ° ® | Roz. ® | Roz. ) ®
Plynny Amoniak a ) ) ) a ) A A
Amoniak Roz. 10 @|Roz. 10 @ 10 @ |Kon. ° A | Roz. | Roz. A A
Chlorid amonny Roz. 10 @|Roz. 10 @|Roz 10 @ ®|Roz. 10 A ° ® | Roz. ® | Roz. ) ®
Amylalkohol 100 @ A ) ° ® a [} ® [} [}
Anilin 100 2 A A ° ° A | Bobt.. A ) [
Pivo ° [ ° [ ° ° [ ) ) A
Kyselina benzoova Roz. Nas. m|Roz. 10 A |Roz. 10 o Nas. @ do60°Ce Roz. | Roz. ® [}
Benzol/benzen 100 ® ) ° A ° A A A ) A
Vrouci voda Bobt. 7 | Bobt. 7 | Bobt. a ° ° [m) A m) A
Kyselina borita Roz. 10 @ a a Nas. ® @ | Roz. ® | Roz. [ A
Maslo ° ° ° ° ° ° ) ° A
Butylacetdt 100 @ 100 @ 100 @ [} ) A
Butylalkohol 100 @ A ® ) ® ° [ ® ® °
Butylenglykol 100 @ A m] m] ) )
Chlorid vapenaty Roz. 10 @ ° ® Rz 50 @ ° ° ® | Roz. ® | Roz. ) [}
Siran uhlicity 100 @ a ° A A A [ A
Chlorid uhlicity ) n] ) A ) A A A ) A
Louh sodny Roz. 5-10 @|Roz. 5-10 @ |Roz. 5-10 @ |Roz. 5-10 @ |Roz. 10 ® Roz. 5-10 7| Roz5-10 A A
Louh sodny Roz. 50 ™ |Roz. 50 @ |Roz. 50 @|Roz. 50 @ ® |Roz. 50 A |Roz. 50 A [}
Chloroform 100 a A A A A A A ) ®
Kyselina citronova Roz. 10 afRoz. 10 ™ |Roz. 10 7 0 e ®|Roz. 10 @|do60°Ce Roz. ® | Roz. [ °
Siran médnaty Roz. 10 @ ° ° ® | Roz. Roz. [ ®
Dichloropropan n] A ®
Destilovand voda ° [ ° [ (] () [ ) ° [ A
JedIé tuky ® ° ® ® ) ®
Jedlé oleje ) ° ° ° ) ® | do60°Ce ) a
Etylacetét 100 ® 100 ® 100 @ ° ° A u) A A
Etylakohol (etanol) % e A ® % e ® ° () a m) A
Etylchlorid 100 ® A A A ° °
Etyglykol [} A a [} [} ) [} [ ) A
Etyléter ° ° ° ° A A a A [
Chlorid zelezity Roz. 10 @ ° ) ° ) ) ® | Roz. ® | Roz. ) A
Formaldehyd (formalin) | Roz. ®|Roz. 40 |Roz 40 @|Roz. 40 @ Roz. 10 ® A|Roz. 40 a|Roz 40 @
Kyselina mravenci Roz. 10 A |Roz. A | Roz. A|Riz 10 @ 100 A |Roz. 30 m|do60°Ce Nas. A | Nas. A
freon11 a ° ) m] A
Freon 12 Lig. ) ) ) u) ° ) o A
freon13 a ° ) ° [
Nafta ) ) ° ) ) ) A ) ) [
Benzin, péra ° [ @ | Bobt. A ° A .l [ ®
Glycerol ) [ ° ) n] A ) ) a
Zeleny benzin ) ° @ | Bobt. a ) A A a ) ®
Kyselina chlorovodikové | Roz. 10 a|Roz. 10 ™ |Rozz 10 ™ |Roz. 30 @|Roz. 10 A |Roz. 10 @ |do60°Ce Roz. 10 |Roz. 10 @ [
Kyselinafluorovodikovd | Roz. 40 A |Roz. 10 A |Roz. 10 A |Roz 40 @ ARz 20 @ a 5 A 50 e A
Peroxid vodiku Roz. 3 A|Riz 3 A|Rz 3 A 30 ®|Roz. 90 A|Roz 30 @ T |Roz. 80 A |Roz. 80 O A
Jod A A A ° u) ° [

echnickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ej 2 Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
rodukci vykrest uvadéjte zdroj Always mention the source when reproducing our drawings
| (

Technické data



Technicka data

TECHNICKA DATA

Technopolymer a pryz

Odolnost proti chemickym latkam pfi teploté 23 °C

Chemické latky a Polyamid Priihledny polya| Prihled Poly- propy Poly- Polykarbonat| Mékky Pryz Fluorovand | Prirodnf
rozpoustédia (PA) mid (PAT) ny polyamid | len (PP) acetétova | (PC) termoplas NBR pryz FKM pryzNR

odolny alkoholu pryskyrice ticky elastomer
(PATAR) (POM) (TPE)
Info % Info % Info % Info % Info % Info % Info Info % Info % Info %

Isopropylalkohol (isopropanol) [} A ° [} [} a ° m} ° ®
Petrole] [ [ ° a [ A A ) ° A
Kyselina mlécna Roz. 10 @|Roz. 10 |Roz 10 |Roz 20 @ ®|Roz. 10 @|do60°C @ |Roz. ® | Roz. ° A
Lehkeé ropné latky [} A [} [} m) A A
Lnény olej [ [ ) ) [ do60°C @ ° [ A
Chlorid hote¢naty Roz. 10 @ ® ® | Rz Sat @ ® ® ® | Roz. ® | Roz ° ®
Mercuric chloride Roz. 6 A ) ° °
Rtut [ [ ° [ ° ° ° ° °
Metylacetdt 100 @ 100 @ 100 @ n] a
Metylalkohol 00 @ A [ 00 @ [ A ° a A a
Metylenchlorid 00 @ A ° a A A A ° )
Metylenetylketon ® A A a A A A A A )
Migko ° ) ° ) [ o ) ° ° A
Minerainf olej ° ° ° [ ° ® | 60C @ ° )
Kyselina dusicna 10 AfRz 2 ™[Rz 2 ARz 10 @|Roz. 10 A|Roz20 O T | Roz. 10 I |Roz n] ®
Kyselina olejova 100 ® ) ® | Roz. ) ° ®|do60’C @ u} °
Parafinovy olej ) ) ° [ ® | dio60°C @ ° [ a
Fenol Roz A A A [ A A A A [ °
Kyselina fosfore¢na Roz. 10 A A A|Roz. 8 @|Roz10 A|Roz10 @|do60°C @|Roz. 20 (7| Roz ) A
Dusiénan draselny Roz. 10 @|Roz. 10 @|Roz 10 @|Nas. ° ° [ ° ° A
Moi'skd, ritni a pitnd voda ® ® ® ® [ [ [ ° [
Silikonovy olej [ ° ° [ ° ) ° )
Dusiénan stfibrnny ®|Roz 10 @Rz 10 @Rz 20 @ ® | Roz. m)

Mydlovy roztok Roz ® | Roz. ® | Roz. ® | Roz. ° ° ® | Roz. ® | Roz ) A
Uhlicitan sodny Roz. 10 @ ) ®|Roz. Sat. @ ) ® | Roz. ® | Roz. A
Chlorid sodny Roz. ®|Roz 25 @|Roz 25 @|Roz Sat. @ [ ° ® | Roz. ® | Roz. ° [
Hydroxid sodny Roz. 5-10 @ [Roz. 5-10 @ [Roz. 5-10 @ |Roz. 5-10 @ |Roz. 10 @ @®|Roz. 5-10 7| Sol.5-10 A
Hydroxid sodny Roz. 50 ™ |Roz. 50 @ |Roz. 50 @|Roz. 50 @ ® Roz. 50 A [Sol. 50 A [}
Chloran sodny Roz. ° A A|Roiz. 20 @|Roz 5 A|Rzb5 @ ®|Roz 10 A|Roz 10 A ®
Dusi¢nan sodny Roz. 10 @|Rozz 10 @|Roz 10 @ ° A ® ) °
Kremicitan sodny ° [} [} )
Siran sodny Roz. 10 @|Roz. 10 @|Roz 10 @ [ ° ) ® | Roz. ® | Roz. ° a
Kyselina sirovd Roz. 10 A|Roz 2 @|Rz 2 @ 9% @®|Roz10 A|Roz50 @|do60’C @|Roz 20 |Roz. 20 @ °
Kyselina vinna ® | Roz. | Roz. ARz 10 @ [ ] do60°C @ | Roz. ® | Roz. ° A
Tetralin ° ° ° A A A A ° m]
Toloul/toluen ° [} ® a [} A A A m) A
Transformatorovy olej [} [} o a ° do60°C o o [} A
Trichloretylen (trichloroetylen) a [ ) [ ] A A A A u] A
Vazelina ° ) [ ® ° m} ° ° A
QOcet [] ° [ u} a A
Vodni péra ) ) ® ® [ a [ a
Whisky ° ul ° ° [ ° ° ° ° u)
Vino ° ) ° ) ° ° ) ° ) m]
Xylén ° ) ° A [ A A A ) m)
Chlorid zinecnaty | Roz. 50 @|Roz. 50 @|Roz. 20 @ ° ° ® | Roz. ® | Roz. ° A
® = Dobréd odolnost Kon. = koncentrace Popsané charakteristiky je tfeba povazovat pouze za
3 = Omezend odolnost (omezené pouzitf podle okolnich podminek) Roz. = roztok voditka. Neposkytuje se 7adné zaruka.
A = Spatnd odolnost (pouZiti se nedoporucuje) Kap. = kapalina Presné podminky pouziti musf byt zvézeny individuding.

Udaje nejsou k dispozici Nas. = nasyceny

Bobt. = bobtnajicl
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10.15 Nosnost U-madla

Nosnost madel tvaru U a trubkovych madel podle oznaéni ve vzestupném poradi

Nase madla (trubkova i klasicka, ohyband) jsou standardné podrobena fadé zkousek, uvedenych nize.

F, {f Zatizitelnost F1

\3 ve N

Poznamka:

Madla byla pfi pokojové teploté pomalu vystavovéana zatéZi silou zvySovanou po krocich a nasledné
uvolnovana. Po uvolnénf zatéze vyjadrené silami F1 a F2 je patrna urcita deformace, ktera vsak ale nema
vliv na funkci nebo vzhled. Meznf zatiZzeni dosahuije ve vetsiné pfipadd nasobkl katalogovych hodnot.

Hodnoty uvedenych nosnostf jsou orientacni, nevytvarejici jakykoli zédvazek. Obecné feceno, nepred-

stavuji zaruku kvality.

F, {r Zatizitelnost F2
ﬂ ve N

UZivatel musi sam posoudit zda je vyrobek vhodny pro zamyslené pouziti v kazdém konkrétnim pfipadé.
Uvedené hodnoty mohou byt ovlivnény prostfedim a starnutim.

Madla GN 225 (viz strana 427)

Velikost 18 20 22 25
F1 2250 2250 3000 3500
F2 5500 7500 9750 9750

Trubkova madla GN 333.2 (viz strana 500)
Velikost 242 292 392 492 592
F1 2400 2200 2000 1900 1600
F2 3700 3200 2400 2200 1650

Trubkova madla GN 331 (viz strana 496)
Velikost 30-200 30-300

F1 3000 2400

F2 4000 3700

Trubkova madla GN 333.3 (viz strana 489)
Velikost 242 292 392 492 592

F1 1800 1700 1650 1600 1500
F2 3500 3000 2500 2000 1500

Trubkova madla GN 332 (viz strana 492)
Velikost 30-200 30-300

F1 2500 2250

F2 3500 3400

Trubkova madla GN 333.5 (viz strana 506)

Velikost 200 250 300 400 500 600
F1 3000 2500 2000 1750 1500 1450
F2 7500 6000 5000 4250 3500 2500

Trubkova madla GN 333 (viz strana 498)
Velikost 20-200 20-250 20-300 20-350 20-400

Trubkova madla ovalna GN 334 (viz strana 532)
Velikost 200 250 300 350 400 500 600 800

F1 1700 1500 1200 800 500
F2 2800 2500 2000 1500 500 F1 1750 1650 1500 1500 1250 1200 1100 700
Velikost 28-200 28-250 28-300 28-350 28-400 28-500 28-600 2S00 2400 D 1750 1500 IS8 oD 7o
F1 2500 2250 2000 1750 1650 1575 1500
F2 4750 4250 3750 3250 2750 2250 1500 Trubkova madla ovalna GN 334.1 (viz strana 523)
Velikost 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-1000 Velikost 200 250 300 350 400 500 600 800
F1 2500 2250 2200 2200 2000 1800 750 F1 1700 1650 1500 1450 1400 1200 1000 750
F2 3500 3400 3200 2850 2250 1900 800 F2 3000 2700 2500 2000 1500 1250 1000 750
Trubkova madla GN 333.1 (viz strana496)

Trubkova madla ovalna GN 366 (viz strana 524)
Velikost 20-180 20-200 20-250 20-300 20-350 20-400

Velikost 200 250 300 400 500 600
F1 1600 1500 1400 1250 750 700

F1 2000 2000 2000 1500 1300 900
F2 2500 2000 1900 1600 1550 1250

F2 3500 2800 2250 1600 1450 1150
Velikost 28-200 28-250 28-300 28-350 28-400 28-500 28-600
F1 1700 1500 1500 1350 1000 1000 1000
F2 4800 3500 2800 2400 1800 1700 1500 Madla GN 423 - Typ A (viz strana 444)
Velikost 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-1000 Velikost 55 88 100 120 180 235
F1 3000 2400 2400 2350 2350 1750 1250 F1 270 250 220 200 180 150
F2 4000 3700 3000 2700 2300 2000 1000 F2 1700 1500 1000 600 500 250
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TECHNICKA DATA

Nosnost madel / trubkovych madel z kovu pokracovani — F1/ F2

Madla GN 423 - Typ B (viz strana 444) Nerezova madla GN 425 continued
Velikost 55 88 100 120 180 235 Velikost 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200 10-235
F1 270 250 220 200 180 150 F1 1400 1000 1000 700 600 500
F2 1600 1250 800 400 300 200 F2 4000 3800 3000 2250 1500 1400
Velikost 12-125 12-160 12-200 12-250
Obloukova madla GN 424.1 (viz strana 449) F1 1200 1000 700 500
Velikost 64 96 128 160 192 F2 7000 4500 3000 2500
F1 1300 800 800 700 525 Velikost 16-160 16-200 16—-250 16—-300
F2 6500 5250 2700 2000 1550 F1 1900 1300 1100 800
F2 8500 7000 5000 4000
Nerezova obloukova madla GN 424.5 (viz strana 449)
elRcstiC SCH S O 2 Madla, ocel GN 425.1 (viz strana 458)
F1 1500 900 900 800 600 Velikost 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100
F2 7500 5750 3000 2250 1750 F1 500 425 450 375 305
F2 700 600 500 600 400
Madla GN 425 (viz strana 454)
Velikost 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200
Velikost 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100 8-120 8-128
F1 1000 900 900 500 500
F1 475 550 500 500 500 450 500
F2 2000 1500 1500 750 700
F2 5000 4300 3300 3000 2800 1750 1250
Velikost 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200 10-235
F1 1300 900 900 700 500 400 Madla, ocel GN 425.1 (viz strana 458)
F2 4000 3750 3000 2000 1200 1150 Velikost 12-125 12-160 12-200 12-250
Velikost 12-125 12-160 12-200 12-250 F1 1150 1250 1425 875
F1 1200 1000 400 200 F2 1925 1500 1425 1250
F2 6000 4000 3000 3400
Velikost 16-160 16-200 16-250 16-300
Madla, hlinik GN 425.1 (viz strana 458)
F1 1900 1300 1100 800
Velikost 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100
F2 5000 4000 3500 5750
F1 400 350 300 250 250
Madla, hlinik GN 425 (viz strana 454) 7 4100 4100 k0 0 S0
Velikost 10— - - - -
Velikost 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100 8-120 8-128 clikost 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200
F1 300 300 300 200 200 200 200 L <0 g S9e S0 &0
F2 4! 4
F2 1400 1200 825 750 700 575 450 500 500 500 %0 00
Velikost 12— - - -
Velikost 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200 10-235 elikost 12-125 12-160  12-200 12-250
F
F1 500 450 400 350 250 250 ! 600 600 500 650
F2 725 1050 1000 900
F2 2000 1500 1000 700 600 500
Velikost 12-125 12-160 12-200 12-250
F1 400 300 250 200 Nerezova madla, GN 425.1 (viz strana 458)
F2 2000 1000 800 800 Velikost 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100
Velikost 16-160 16-200 16-250 16-300 F1 450 500 500 500 500
F1 800 750 500 250 1000 1000 1000 1000
F2 2300 2000 1500 1000 Velikost 10-88 10-100 10-120 10-180 10-200
1450 1450 500 500
Nerezova madla GN 425 (viz strana 454) 2000 2000 1000 1000
Velikost 8-55 8-64 8-88 8-96 8-100 8-120 8-128 Velikost 12-125 12-160 12-200 12-250
F1 - 600 850 700 700 700 700 1250 1350 1350
F2 = 4000 3000 2500 2000 1500 1300 1700 2250 1750

Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,
Always mention the source when reproducing our drawings.

€lesaBANTER

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0IS.
P¥i reprodukei vykrest uvadgjte ABT.

Technical Data
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Nosnost madel / trubkovych madel z kovu pokrac¢ovani—F1/ F2

Sklopna madla, ocel GN 425.2 (viz strana 466) Nerezova madla GN 426.6 —
Velikost 100 120 180 Typ B (viz strana 465)
F1 1750 1600 1250 Velikost 20—-250 20-300 28-250 28-350 28-500
F2 2600 2600 2500 F1 1000 500 1000 1250 1750

F2 1200 1200 1250 1750 1750
Nerezova sklopna madla GN 425.2 (viz strana 466)
Velikost 100 120 180 Madla GN 427 (viz strana 461)
F1 2000 2000 1750 Velikost 55 88 100 120 180 200 235
F2 5000 3500 2250 F1 650 600 500 450 300 250 200

F2 1600 1150 1100 1000 550 500 400

Sklopna madla, ocel GN 425.5 (viz strana 467)

elikosty 1y 120 EL Nerezova madia GN 427.5 (viz strana 461)
F1

500 500 500 Velkost 55 88 100 120 180 200 235
F2 - - -

F1 2400 2100 2000 1800 1250 850 800
F2 6000 5000 3750 3000 1700 1500 1200

Nerezova sklopna madla GN 425.5 (viz strana 467)

Velikost 100 120 180
F1 500 500 500 Madla GN 428 - Typ A (viz strana 445)
F2 - - _ Velikost 28-250 28-300 28-400
F1 1250 2250 1500
Zapusténa madla se sklopnou rukojeti GN 425.8 (viz strana 468) F2 4250 2750 2200
Velikost 100 120 Velikost 36-300 36-400 36-500 36-600 36-800
F1 1000 1000 F1 5750 6250 3750 2500 1750
F2 5000 5000 F2 7500 6750 5750 4000 1000

4
Madla GN 426 (viz strana 462) Madla GN 428 - Typ B (viz strana 445)

Velikost 20— = = = = = = =
elikost 20-200 20-250 20-300 20-350 28-250 28-300 28-35028-400] | \ L o o0 o0 Lo 200 e 400

F1 1400 1100 1100 1000 2000 1900 1800 1500 F1 1500 1250 1250
F2 3300 3000 2300 2200 4500 3500 3500 3500 F2 3500 2750 1750
Madla GN 426.1 (viz strana 464) Velikost 36-300 36-400 36-500 36-600 36-800
Velikost 20-200 20-300 28-250 28-350 28-500 F1 4500 7000 3750 2250 1720
F1 1500 1450 3000 2500 2300 F2 7500 6500 4500 300 1000
F2 1600 1400 2000 2000 2000
Madla GN 559 - Typ A (viz strana 448)
Nerezova madla GN 426.5 — Typ A (viz strana 463) Velikost 162
Velikost 20-200 20-250 20-300 20-350 28-250 28-300 28-35028-400 F1 5000
F1 4000 6000 5500 3500 4000 3500 2800 2750 F2 8000
F2 9000 10000 8000 6500 8000 7250 6750 6500

Madla GN 559 - Typ B / Typ C (viz strana 448)
Nerezova madla GN 426.5 — Typ B (viz strana 463)

Velikost 162
Velikost 20-200 20-250 20-300 20-350 28-250 28-300 28-35028-400
F1 1000 1600 1400 1400 2700 2700 2700 2700 F 1000
F2 4000 9000 6500 7500 10000 7000 6000 5000 P2 2200
Nerezova madla GN 426.6 — Typ A (viz strana 465) Madla GN 564 (viz strana 419)
Velikost 20-200 20-300 28-250 28-350 28-500 Velikost 112 128 160 192
F1 4200 4000 2000 1500 2700 F1 900 900 900 -
F2 7500 7000 5000 3500 2250 F2 1200 1200 1200 =
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TECHNICKA DATA

Nosnost madel / trubkovych madel z kovu pokracovani — F1/ F2

Madla GN 565 (viz strana 414)
Velikost 20-100 20-112 20-117 20-120 20-128 20-160 20-180 20-200

Nerezova madla GN 565.5 -
Typ B (viz strana 415)

Velikost 20-112 20-128 20-160
F1 3000 2000 2500
F2 6850 5800 4250

F1 1250 1250 1250 1250 1250 1200 1250 1250
F2 2100 2200 2200 2200 2200 2000 1750 2000
Velikost 20-235

F1 1000

F2 1250

Velikost 26-112 26-117 26-120 26-125 26-128 26-160 26-179 26-192
F1 3000 2900 2900 2800 2800 2800 2400 2300
F2 7000 6000 5500 5000 4500 3500 3250 3000
Velikost 26-300 26-400 26-500

F1 1700 1600 1200

F2 2250 1750 1500

Nerezova madla GN 565.7 (viz strana 418)
Velikost 20-112 20-128

F1 5250 5000

F2 7250 3500

Madla GN 565.1 (viz strana 416)

Velikost 20-100 20-112 20-120 20-128 20-160
F1 1250 1200 1100 1000 1000
F2 2500 2400 2400 2300 2000

Nerezova obloukova madla GN 565.9 (viz strana 451)
Velikost 20-160 20-192

F1 4500 2500

F2 4500 2500

Madla GN 565.1 (viz strana 416)

Velikost 26-116 26-120 26-132 26-164 26-179 26-196
F1 2000 2000 2000 2000 1800 1750
F2 6500 6250 4000 3600 3400 3000

Obloukova madla GN 665 (viz strana 451)
Velikost 26-350 26-450

F1 1200 1100

F2 2700 1550

Sikma madla GN 565.2 — Typ A (viz strana 417)
Velikost 20-112 20-128 26-128 26-160
F1 1900 1900 2400 2000
F2 2400 2000 5200 4800

Trubkova madla GN 666 (trubka, hlinik) (viz strana 512)

Velikost 200 250 300 350 400 500 600
F1 900 850 950 1000 1000 1100 1000
F2 2500 2450 2400 2300 1750 1700 1350

Trubkova madla GN 666 (trubka, nerez) (viz strana 512)

$ikma madla GN 565.2 — Typ B (viz strana 417)
Velikost 26-128 26-160

F1 1750 1500

F2 1850 2500

Velikost 200 250 300 350 400 500 600
F1 900 850 950 1000 1000 1100 1000
F2 2500 2450 2400 2300 1750 1700 1350

Madla GN 565.3 (viz strana 443)
Velikost 20-120 20-160

F1 1400 1500

F2 1900 2750

Trubkova madla GN 666.1 (trubka, hlinik) (viz strana 513)

Velikost 200 250 300 350 400 500 600
F1 1000 1350 1500 1500 1750 1750 1500
F2 5500 5500 5250 4500 4500 3500 2500

Obloukova madla GN 565.4 (viz strana 450)
Velikost 20-160 20-192 26-160 26-192
F1 1300 1000 2000 2000
F2 3500 2500 5000 5000

Tr a madla GN 666.1 (trubka, nerez (viz strana 513)

Velikost 200 250 300 350 400 500 600
F1 1150 1150 1200 1200 1150 1100 1000
F2 3000 3000 2750 2500 2000 1850 1350

Nerezova madla GN 565.5 - Typ A (viz strana 415)

Velikost 20-112 20-128 20-160 20-200 20-250 20-300 20-350 20-400
F1 4000 3200 3100 3000 2800 2500 2000 1500
F2 7000 6000 4000 3800 3000 3000 2300 1500

Trubkova madla GN 666.4 (trubka, hlinik) (viz strana 525)
Velikost 400 500 600
F1 750 750 750
F2 1800 1700 1500
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TECHNICAL DATA

Nosnost madel / trubkovych madel z kovu pokracovani — F1/ F2

Trubkova madla GN 666.4 (trubka, nerez) (viz strana 525)
Velikost 400 500 600
F1 1350 1700 1750
F2 5000 4500 3750

Madla GN 728 (viz strana 441)
Velikost 120 180
F1 2000 2500
F2 2500 2750

Nerezova trubkova madla GN 666.5 (viz strana 508)

Velikost 200 250 300 400 500 600
F1 2300 2200 2100 2000 1800 1700
F2 4500 4300 4000 3700 3500 2000

Madla GN 728.5 (viz strana 441)

Velikost 120
F1 2500
F2 5000

Nerezova trubkova madla GN 666.7 (viz strana 510)

Velikost 200 250 300 400 500 600
F1 2300 2200 2100 2000 1800 1700
F2 4500 4400 4000 3600 3500 2000

Madla M.1043 (Trubka z hliniku) (viz strana 514)
Velikost 20-200 20-300 20-350 20-400 20-500 20-600 20-700

F2 2000 2000 1800 1600 1200 1000 900
Velikost 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-700
F2 3900 3900 3500 3300 2400 2000 1800

Madla M.1043 (Trubka z nerezové oceli) (viz strana 514)
Velikost 20-200 20-300 20-350 20-400 20-500 20-600 20-700

F2 1500 3000 2500 2000 1600 1100 900
Velikost 30-200 30-300 30-350 30-400 30-500 30-600 30-700
F2 3000 4200 4000 3800 3500 2800 2250

Madla nizka GN 668 - Typ A (viz strana 440)
Velikost 20-130 20-170 20-190 20-210
F1 1600 1600 1500 1350
F2 2100 1900 1800 1650

Madla nizka GN 668 - Typ B (viz strana 440)
Velikost 20-130 20-170 20-190 20-210
F1 700 650 600 550
F2 2400 2000 1600 1200

Trubkova madla GN 669 (sviz strana 507)

Velikost 200 250 300 400 500 600
F1 1750 1500 1250 1200 1000 900
F2 3000 2250 2100 2000 1500 1000
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10.16 Nosnost kovovych
pantt
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Technical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018,

Nosnost kovovych pantii podle oznaéni ve vzestupném poradi

Na nasich pantech jsme provedli dlouhou Fadu zkou$ek, uvedenych nize.

Panty byly pfi pokojové teploté pomalu vystavovany zatézi silou zvySovanou po krocich a ndsledné uvol-
nénou. Po uvolnéni zatéze , vyjadrené hodnotami L, Lrg a Lrgg, mUZe dojit k deformaci, které vsak nema vliv
na funkci nebo vzhled. Mezni zatiZeni ve vétsiné pripad dosahovala nasobkUl v katalogu uvedené hodnoty.

Hodnoty uvedenych nosnosti jsou orientacni, nevytvarejici jakykoli zavazek. Obecné feceno, nepred-
stavuji zaruku kvality.

UZivatel musi sam posoudit zda je vyrobek vhodny pro zamyslené pouziti v kazdém konkrétnim pripadé.
Uvedené hodnoty mohou byt ovlivnény prostredim a starnutim.

Zboi &. Lo rl}adiélm’ nosnoslt-RQO N AXiéIIr_‘,i cc;‘snost
GN127 -76-60 2000 2000 1150
GN136  -30-30-ST - - -
-30-45-ST - - -
-40-40-ST 1000 700 2000
-40-60-ST = = =
-50-50-ST 2000 1000 2500
-50-75-ST - - -
-60-60-ST 2500 1200 2800
-60-90-ST - - -
-30-30-NI - - -
-30-45-NI - - -
-40-40-NI 1000 700 2000
-40-60-NI - - -
-50-50-NI 2000 1000 2500
-50-75-NI - - -
-60-60-NI 2500 1100 2800
-60-90-NI - - -
GN138  -ZD-40-42-A 1500 4000 1000
-ZD-50-52-A 3500 6000 1750
-/D-60-62-A 4000 6500 2000
GN139.1 -49-101 1000 1000 1500
-79-101 500 500 750
GN139.2 -49-101 1000 1000 1500
-79-101 500 500 750
GN 1395 -76-126 2000 2000 2000
GN1396 -76-126 2000 2000 2000
GN161  -57 1150 1500 600
-68 1500 1200 750
-80 2500 2500 1000
GN 237  -AL-30-30-A-EL 1200 750 550
-AL-40-40-A-EL 2000 2800 1060
-AL-50-50-A-EL 3000 4250 2250
-AL-60-60-A-EL 5000 5150 4050
-NI-30-30-A-GS 1700 750 750
-NI-40-40-A-GS 4000 1650 2100
-NI-50-50-A-GS 6500 2250 2550
-NI-60-60-A-GS 10000 5000 5000
-A4-30-30-A-GS 1700 750 750
-A4-40-40-A-GS 4000 1650 2100
-A4-50-50-A-GS 6500 2250 2550
-A4-60-60-A-GS 10000 5000 5000
-/D-30-30-A 1200 750 500

€ 9 Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0TS.
Always mention the source when reproducing our drawings. L@ mm‘in PFi reprodukci vykrestl uvadéjte Addel

Technical Data



Technical Data

TECHNICAL DATA

Technické data

Nosnovst k]ov/ovy’ch pantd . Radialni nosnost Axialni nosnost
pokracovani Zbozi €. LroVN Lroo VN LavN
GN 237  -ZD-40-40-A 2100 2000 1150
-ZD-50-50-A 3500 2450 2100
-ZD-60-60-A 6000 4400 3200
-ZD- 40-40-C 1700 1850 900
-ZD-50-50-C 3550 2000 2050
-ZD-60-60-C 4050 2550 3050
-NI- 63-50-A-GS 4000 2000 1500
-NI- 76-50-A-GS 4000 2000 1200
-NI- 90-60-A-GS 4500 2000 1500
-NI-120-60-A-GS 4500 2000 1200
-ZD- 63-50-A 3000 1250 1500
-ZD- 76-50-A 3000 1250 1300
-ZD-90-60-A 4500 1500 1500
-ZD-120-60-A 4500 1500 1300
-ZD-63-50-C 3000 2000 1500
-ZD- 76-50-C 3000 2000 1200
-ZD-90-60-C 4500 1500 2000
-/D-120-60-C 4500 1500 1500
GN 2373 -NI- 50-50-A-* 6000 3000 3000
-NI- 50-50-B-* 0000 5000 5000
-NI- 60-60-A-* 8000 6000 6000
-NI- 60-60-B-* 15000 8000 10000
-NI- 63-50-A-* 6000 5000 3000
-NI- 63-50-B-* 10000 7000 5000
-NI- 76-50-A-* 7000 5000 4000
-NI- 76-50-B-* 13000 7000 7000
-NI- 80-80-A-* 10000 8000 8000
-NI- 80-80-B-* 22000 10000 13000
-NI- 90-60-A-* 8000 8000 6000
-NI- 90-60-B-* 15000 10000 10000
-NI-120-60-A-* 10000 8000 6000
-NI-120-60-B-* 21000 10000 13000
-NI-120-80-A-* 10000 10000 8000
-NI-120-80-B-* 22000 13000 13000
-NI-160-80-A-* 13000 10000 10000
-NI-160-80-B-* 28000 13000 15000
GN 238 -42-42-BJ 1500 2100 1050
-42-42-EJ 1000 1500 1200
-42-42-NJ 1250 1350 1500
-50-50-BJ 1500 2200 1500
-50-50-EJ 1500 1700 1500
-50-50-NJ 1800 1900 2000
-60-60-BJ 2500 3200 1500
-60-60-EJ 2000 2000 1500
-60-60-NJ 3700 2600 2550
GN 337  -NI-40-40-A-GS 3000 3500 2000
-NI-50-50-A-GS 5000 3500 2500
-NI-60-60-A-GS 6000 6000 5000
-ZD-40-40-A 2200 1600 1500
-ZD-50-50-A 3000 2500 2500
-ZD-60-60-A 4300 3500 3100
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Nosnost kovovych pantt
pokracovanf

Techmnical Data: Copyright ELESA+GANTER 2018

Radialni nosnost

Axialni nosnost

ZboZi &, LRO vN LR90 vN LA vN
GN 437  -ZD-40-40-A 2400 1600 1200
-ZD-50-50-A 3200 2000 1600
-/D-60-60-A 4500 2500 2000
GN 4371 -ZD-60-60-A-* 2800 2300 2000
GN 4372 -ZD-60-60-A-* 3000 2800 2000
GN 4373 -ZD-60-60-* 2300 2000 1700
GN 4374 -ZD-60-60-* 2800 2300 1700
GN1362 -NI-60-30-A 1500 1700 2750
-NI- 60-40-A 1500 1950 3750
-NI- 60-60-A 1750 1350 4250
-NI- 80-30-A 1500 1700 2750
-NI- 80-40-A 1500 1950 3750
-NI- 80-80-A 3000 1500 6750
-NI-100-100-A 3500 1750 7250
GN 1364 -NI-70-50-B 2750 2000 3750
-NI-105-50-B 2750 2000 3750
-NI-140-50-B 2750 2000 3750
GN 1366 -ST- 60-30-A 9500 3750 5750
-ST-120-30-A 9500 3750 5750
-ST-160-30-A 9500 3750 5750
-ST- 60-40-A 10000 4350 7000
-ST-120-40-A 10000 4350 7000
-ST-160-40-A 10000 4350 7000
-ST- 60-50-A 12000 5000 7750
-ST-120-50-A 12000 5000 7750
-ST-160-50-A 12000 5000 7750
-ST- 60-60-A 17500 5500 11000
-ST-120-60-A 17500 5500 11000
-ST-160-60-A 14000 7000 11000
-ST-160-80-A 19000 7500 13500
-ST-200-80-A 19000 7500 13500
-ST-160-100-A 26000 9750 17500
-ST-200-100-A 26000 9750 17500
-ST-220-100-A 26000 9750 17500
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10.17 Pevnost
pruzinovych pistki

Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018

Aidsfrodukci vykrestl uvadgjte zdroj

Vypoéet pevnosti pruzinovych pistkii ve stfihu / ohybu pruZinového pistku

Zatizeni v ohybu

Za predpokladu, 7e mezi ¢epem pruzinového pistku a pfislusnym, protilehlym otvorem zUstane
dostate¢né mald vile, pak dochazi k namahanf Cisté na strih. Vzhledem k tomu, Ze obvykle existuje jista
vlle, mélo by byt zohlednéno také zatizenf ,v ohybu" , viz nasledujici strana. Pro pevnost ve stfihu se
uvazuje zhruba 80 % pevnosti ¢epu v tahu. Takto se vypocité zatizeni z pevnosti v tahu Ry, resp. z pe-
vnosti na stfih. Predchozi deformace ¢epu vSak mlze zpUsobit, Ze pruzinovy pistek nebude mozné déle
pouzit. V zajmu zajisténi spravné funkce pruzinového pistku je treba zohlednit mez kluzu Re misto pe-
vnostiv tahu Rp,.

Vzorce pro vypocet

Priifez pistku Limitni pnuti StFizna sila|

Szidzxrr F:SXTa:LZ:WxO.Sme

7 T, = 0.8xRy,

Vlastnosti materialu

Pevnost v tahu, uvedena v tabulce nize (Ry,), @ mez kluzu nebo zastupujici mez kluzu (R / R, 0.2) byly
stanoveny ve zkouskach v tahu na vzorcich podle normy DIN 50125-B6-30. Tyto zkousky predstavuijf
zaklad zde uvedenych parametr( nosnosti.

Material Re Rm
Oznacenf Materidl ¢. v N/mm?2 v N/mm?2

C45Pb 1.0504 560 640
X10 CrNiS 18 9 AISI 303 580 740

Priklady vypoétu, hodnoty zatiZeni|

Priklady:
Pruzinové pistky s priimérem &epu 6 mm z nerezové oceli s mezf kluzu R, = 580 N/mm?2, vypocet trvalé
deformace, pozadované maximalni pripustné zatizenf stfihem.

Fra = (W;&x 0.8x580 N/mm2 =13120 N

d max. silaFvN,
Priimér ¢epu li8f se dle materidlu a hodnoty pevnosti
C45Pb /1.0504 X10CrNiS189 /14305
pri Re pfi Rm pri Re pfi Ry
3 3160 3610 3270 4180
4 5620 6430 5830 7430
5 8790 10050 9110 11620
6 12660 14470 13120 16730
8 22510 25730 23320 29750
10 35180 40210 36440 46490
12 50660 57900 52470 66950
16 90070 102940 93290 119020
Bezpecnostni doporuceni
V principu, konstrukce musf zohledriovat dostate¢ny bezpecnostnf koeficient. Bé&Zny bezpecnostni koefi-
cient pro statické zatizeni 1,2 az 1,5; kmitavé 1,8 az 2,4 a stiidavé 3 az 4.
Odmitnuti odpovédnosti:
Nase informace a doporuceni nemaji zavazny Ucinek a vylu€uji jakoukoli odpovednost, pokud jsme se
pisemné vyslovné nezavdazali poskytnout informace a doporuceni. VSsechny vyrobky jsou standardnimi
prvky pro nejriznéjsi pouziti a jako takové podléhajf rozsahlym standardnim zkouskam. Meli byste
provést vlastni série zkouSek, abyste overili, ze je urCity vyrobek vhodny pro vase konkrétni pouziti. Za toto
rozhodnuti neneseme zadnou odpovédnost.
Ad4
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Technicka data

TECHNICKA DATA
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A45

ZATIiZENIi V OHYBU

Pokud mezi ¢epem a protilehlym indexacnim otvorem zlstévéa mezera, zatizeni Ize omezit na ohyb up-
nutého ¢epu z jedné strany.

Timto pFistupem se vypocitava ohyb pruzinového pistku jako selhani.

VZORCE PRO VYPOCET
Odporovy moment: Zatizeni v ohybu Odolnost v ohybu
_ mxd3 _ _ %: Op XTTX d3
W="3 My = 0o x W =5 Ix32

Vlastnosti materialu

Mez kluzu nebo dosazena mez kluzu (R, / R, 0.2), uvedené v tabulce nize, byly stanoveny ve zkouskach
v tahu na vzorcich podle normy DIN 50125-B6-30. Tyto zkousky predstavujf zéklad zde uvedenych para-
metrd nosnosti.

Material Re
Oznacenf Material ¢. v N/mmz2 (= dle zatiZzenf v ohybu o)
C45Pb 1.0504 560

X10 CrNiS18 9 AISI 303 580

Priklady vypoétii, hodnoty zatiZeni

PFiklad:
Pruzinové pistky s primérem ¢epu 5 mm z oceli s mezi kluzu Ry = 560 N/mm2, vypocet trvalé deformace,
pozadované maximalni pripustné zatizeni v ohybu.

_ 560 N/mm2 x 11 x (6 mm)3

Fra =3430N
2mmx 32
d max. odolnost v ohybu Fv N,
Prameér pistku rozdily dle materialu a mezery |
C45Pb /1.0504 X10CrNiS189 /14305
I=2mm I=3mm I=2mm I=3mm

3 740 490 760 510
4 1750 1170 1820 1210
5 3430 2290 3550 2370
6 5930 3950 6140 4100
8 14070 9380 14570 9710
10 27480 18320 28470 18980
12 47490 31660 49190 32790
16 112590 75063 116610 77740

Bezpecnostni doporuceni
V principu, konstrukce musi zohlednovat dostate¢ny bezpecnostni koeficient. Bézny bezpecnostni koefi-
cient pro statické zatizeni 1,2 az 1,5; kmitavé 1,8 a7 2,4 a stiidavé 3 az 4.

Odmitnuti odpovédnosti:

Nase informace a doporuc¢eni nemaji zavazny Ucinek a vylucuji jakoukoli odpovédnost, pokud jsme se
pisemné vyslovné nezavazali poskytnout informace a doporucent. Vsechny vyrobky jsou standardnimi
prvky pro nejriznéjsi pouziti a jako takové podiéhaji rozsahlym standardnim zkouskam. Méli byste
provést vlastni série zkousek, abyste overili, Ze je urcity vyrobek vhodny pro vase konkrétni pouziti. Za toto
rozhodnuti neneseme zadnou odpoveédnost.

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0TS.
Pfireprodukci vykrest uvadejteAdid




10.18 Montazni sady GN 965 a GN 968

Vybér vhodnych montaznich sad
Spole¢nost ELESA+GANTER nabizi mnoho vyrobkd, které jsou kompatibilni s nejb&znéjsimi systému profilti s T drazkou.
V tabulkdach vyberte montdzni sady, které potrebujete.

O =

Compatible GN standards
in ascending order
of the standard numbers

TypeC  TypeD TypeA  TypeB  TypeC  TypeD

Cam action indexing plungers GN 612.9 (:

GN6R29-. 16 | G
n GN6129-.20-. | @

Bridge handles EBP. (see page 428)

EBP.110-6.
EBP.150-8,
EBP.140-6-
EBP.140-8-...

EBP.180-8-.
EBP.200-;

A GN 965-8-M5-20-A GN 968-8-M518-A -
GN 965-8-M5-25-A | GN 968-8-M5-22-A GN 968-10-M5-25-A

GN 968-8-M6-14-A

Guard safety handles

1. Vas vyrobek ELESA+GANTER 2. Vase montazni sada

Levy sloupec tabulky uvadi kompatibilnf vyrobky ELESA+GANTER, Sloupce na pravé strané uvadi montaznf sady, odpovidajici vybrané-
sefazené vzestupné podle standardnich oznacenf. V tomto bodé mu vyrobku.

nejdriv vyberte standardnf dil k montazi. V zavislosti na tvaru profilu vyberte standard GN 965 nebo GN 968.

Seznam pod prifezem profilu uvadi objednaci ¢fsla odpovidajicich
sad.

Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018
EiddBrodukei vykrest uvadéjte zdroj
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Technicka data

TECHNICKA DATA

GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968 Typ B TypC Typ D
<t CER [
H
b &b &
Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznac¢enl ve vzestupném poradf | }
3 : 2
Panty GN 127 (viz strana 1397)
GN127-..-B - GN 965-8-M6-20-B - GN 968-10-M6-20-BY

&=
Upeviovaci deska GN 139.3 (pro panty s / bez bezpecnostniho spinace GN 139.1 / GN 139.2) (viz strana 1444)
A ﬁ_r GN139.3-170 GN 965-6-M6-12-A  GN 965-8-M6-14-A GN 968-8-M6-10-A  GN 968-10-M6-14-A
Upeviiovaci deska GN 139.4 (pro panty s / bez bezpe¢nostniho spinace GN 139.1 / GN 139.2) (viz strana 1444)

{ i d o ﬁ_] GN139.4-101 GN 965-6-M6-12-A  GN 965-8-M6-14-A GN 968-8-M6-10-A  GN 968-10-M6-14-A

Spojky s prirubou GN 145 (viz strana 1821)

ﬁ@ GN 145-... - GN 965-8-M5-16-A - GN 968-10-M5-18-A

Panty CFA-SL (viz strana 1373)

CFA.65-SL-... - GN 965-8-M6-18-A - GN 968-10-M6-18-AY

Panty CFG. (viz strana 1406)

CFG.30/30 SH-6 GN 965-6-M6-16-B - GN 968-8-M6-16-B -
CFG.40/40 SH-6 - GN 965-8-M6-18-B - GN 968-10-M6-18-BV
CFG.45/45 SH-6 - - - GN 968-10-M6-18-B2

D pouze pro profil 40 x40 2 pouze pro profil 45 x 45

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0IS.
PFi reprodukci vykrest uvadéjte Addof.
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GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

Dvojité panty CFI. (viz strana 1408)

Panty GN 161 (viz strana 1410)

CF1.30-30/30 SH-6
CF1.40-40/40 SH-6
CF1.45-45/45 SH-6

GN161-57 /68 / 80

Zakladny GN 162.3 (viz strana 1828)

GN162.3-...

)

Spojovaci prvky MSX. (viz strana 1906)

MSX.56-B-8-10
MSX.56-B-10-12
MSX.56-B-12-14

Upeviiovaci sady GN 181 pro madla (viz stra

o

GN 181-ZD-8-M4-...
GN 181-ZD-10-M5- ...

GN 965-6-M6-16-B

GN 965-6-M5-16-A

GN 965-6-M6-12-A
GN 965-6-M6-12-A
GN 965-6-M6-12-A

na 488)

GN 965-6-M4-10-B
GN 965-6-M5-12-B

GN 965-8-M6-18-B

GN 965-8-M6-16-B

GN 965-8-M5-18-A

GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-14-A

GN 965-8-M5-14-B

GN 968-8-M6-16-B

GN 968-8-M6-14-B

GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M6-10-A
GN 968-8-M6-10-A
GN 968-8-M6-10-A

GN 968-8-M5-12-B

GN 968-10-M6-18-BV
GN 968-10-M6-18-B2

GN 968-10-M6-18-B

GN 968-10-M5-18-A

GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-14-A

GN 181-ZD-...-M6-... GN 965-6-M6-12-B  GN 965-8-M6-14-B | GN 968-8-M6-12-B GN 968-10-M6-16-B
GN 181-ZD-...-M8-... - GN 965-8-M8-16-B | — GN 968-10-M8-16-B
Podpéry GN 231 (viz strana 1844)
[ GN 231-B20 / B25 /B30 - GN 965-8-M8-14-A | - GN 968-10-M8-14-A
,.L\_l GN 231-V20 / V25 / V30 - GN 965-8-M8-14-A | - GN 968-10-M8-14-A
Ty
D pouze pro profil 40 x 40 2 pouze pro profil 45 x 45
Techmicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. ——
KdBrodukei vykrest uvadgjte zdroj A48
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Technicka data

TECHNICKA DATA

GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

N Y
30

JE P
40

Panty CFR. (viz strana 1396)

. ' CFR.60 SH-6
* ! )
8 =

Panty CFM. (viz strana 1382)

CFM.60-45-SH-6

' CFSQ.60-SH-6-...
“ CFSW.1106-...

Panty CFMW. (viz strana 1434)

CFMW.70-SH-6
CFMW.110-SH-6

PMW.110-30
PMW.110-40
PMW.110-45

GN 271-25-...

Otocné zakladny GN 271 (viz strana 1847)

- GN 965-8-M6-20-B

- GN 965-8-M6-18-B

Panty s vestavénym bezpecnostnim spinacéem CFSQ. (viz strana 1436)

- GN 965-8-M6-18-B

Panty s vestavénymi bezpec¢nostnimi spinaci CFSW. (viz strana 1428)

- GN 965-8-M6-18-B

- GN 965-8-M6-18-B

Montazni desky PMW pro panty CFSW. / CFMW. (viz strana 1433)

GN 965-6-M6-16-B -
- GN 965-8-M6-18-B

- GN 965-8-M5-18-A

GN 968-8-M6-14-B -

GN 968-10-M6-20-B?

GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-BV
GN 968-10-M6-18-BV

GN 968-10-M6-18-B
GN 968-10-M6-18-B

GN 968-10-M5-18-A

D pouze pro profil 40 x 40

A49

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0I8.
P¥i reprodukei vykrest uvadéjtek k9



GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968 Typ B

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

Drzaky senzorti GN 271.4 (viz strana 1872)

GN 271.4-B12-... -
GN 271.4-B18-... -

Spojky kloubové GN 281 (viz strana 1859)

;ﬂ GN 281-... -

—~
o]
D

Trubkova madla GN 333 (viz strana 498)
\ ‘ GN 333-28-..-B-... | =

Trubkova madla GN 333.1 (viz strana 496)

? GN 333.1-28-...-B-...

GN 965-6-M6-14-C

Trubkova madla ovalna GN 334.1 (viz strana 523)

.

GN 334.1-36-... -

GN 965-8-M5-18-A
GN 965-8-M8-18-A

GN 965-8-M5-18-A

GN 965-8-M6-28-A

GN 965-8-M6-16-C

GN 965-8-M8-16-C

GN 968-8-M6-25-A

GN 968-8-M6-14-C

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M8-18-A

GN 968-10-M5-18-A

GN 968-10-M6-28-A

GN 968-10-M6-18-C

GN 968-10-M8-16-C

Pruzinové pistky GN 412 (viz strana 789)
GN 412-5-35-...-1 GN 965-6-M4-16-A - - -
GN 412-6-35-...-1 GN 965-6-M4-16-A - - -
GN 412-8-47-...-1 GN 965-6-M5-18-A GN 965-8-M5-20-A GN 968-6-M5-18-A GN 968-8-M5-20-A
GN 412-10-47-...-1 GN 965-6-M5-18-A GN 965-8-M5-20-A GN 968-6-M5-18-A GN 968-8-M5-20-A
Montazni drzaky GN 412.1 (viz strana 814)
GN412.1-35-...-1 GN 965-6-M4-16-A - - -
GN412.1-47-..-1 GN 965-6-M5-18-A GN 965-8-M5-20-A GN 968-8-M5-18-A -
Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018 -
BBOrodukei vykrest uvadéjte zdroj A50
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Technicka data

TECHNICKA DATA

GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968

Typ B

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

| g l=—
40

[\

.

é =

Ly -

Pruzinové zapadky GN 416 (viz strana 790)

Polohovaci ¢leny GN 416.1 (viz strana 791)

GN 416-6-38-... GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 416-8-38-... GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 416-8-46-... - GN 965-8-M6-16-A - GN 968-10-M6-18-A
= GN 416-10-38-... GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 416-10-46-... - GN 965-8-M6-16-A - GN 968-10-M6-18-A
GN 416-12-46-... - GN 965-8-M6-16-A - GN 968-10-M6-18-A

GN 416.1-6-38 GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 416.1-8-38 GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 416.1-8-46 - GN 965-8-M6-16-A - GN 968-10-M6-18-A

GN 416.1-10-38
GN 416.1-10-46
GN 416.1-12-46

Pruzinové pistky GN 417 (viz strana 792)

GN417-5-A/-B/-C
GN417-6-A/-B/-C
GN417-8-A/-B

GN 417-8-C
GN417-10-A/-B/-C

Polohovaci ¢leny GN 417.1 (viz strana 794)

Zakladny GN 473 (viz strana 1878)

GN 473-B20-...

Montazni spojky GN 477 (viz strana 1879)

GN 477-B8-...
GN 477-B10 / Bl12-...
GN 477-B15/B16 / B20-...

GN 965-6-M5-14-A

GN 965-6-M4-12-A
GN 965-6-M5-14-A
GN 965-6-M5-14-A

GN 965-6-M4-16-A
GN 965-6-M5-18-A
GN 965-6-M6-20-A

GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M6-16-A

GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M5-16-A
GN 965-8-M6-16-A

GN 965-8-M6-18-A

GN 965-8-M4-20-A
GN 965-8-M5-20-A
GN 965-8-M6-22-A

GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M4-12-A
GN 968-8-M5-14-A
GN 968-8-M5-14-A

GN 968-8-M4-16-A
GN 968-8-M5-18-A
GN 968-8-M6-20-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M5-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 417.1-5 GN 965-6-M4-12-A - GN 968-8-M4-12-A -

GN 417.1-6 GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 417.1-8 GN 965-6-M5-14-A  GN 965-8-M5-16-A GN 968-8-M5-14-A  GN 968-10-M5-18-A
GN 417.1-10 - GN 965-8-M6-16-A - GN 968-10-M6-18-A

F ) GN 473-B8-... GN 965-6-M4-10-A  GN 965-8-M4-14-A GN 968-8-M4-10-A  GN 968-10-M4-14-A
£ @ @ GN 473-B10 / B12-... - GN 965-8-M5-12-A - GN 968-10-M5-14-A
- GN 473-B15/ B16-... - GN 965-8-M6-14-A - GN 968-10-M6-14-A

GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M5-20-A
GN 968-10-M6-22-A

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTER 2018.
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GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968

Typ C

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

| g l=—
40

Cepy s prirubou GN 480 (viz strana 1885)

- GN 480-8-...
| GN 480-10 / 12-..
GN480-15/16/ 20-...

Madla M.443 CH / M.443 N-CH / M.443

' B

M.443/110-...
M.443/140-6-...
M.443/140-8-...
M.443/145-...
M.443/150-...
M.443/170-...
M.443/180-...
M.443/190-...
M.443/200-...
M.443/260-...

Uhlové spojky SQT. (viz strana 1899)

SQT.40-18-...-8
SQT.40-25-...-8
SQT.43-43-A-8

Madla GN 565.1 (viz strana 416)

—

GN 565.1-20-...
GN 565.1-26-...

GN 965-6-M4-10-A
GN 965-6-M5-10-A
GN 965-6-M6-12-A

GN 965-8-M4-12-A
GN 965-8-M5-12-A
GN 965-8-M6-14-A

AE-VO / M.443-ESD (viz strana 435)

GN 965-6-M6-14-A
GN 965-6-M6-16-A

GN 965-6-M5-22-A

GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M6-16-A
GN 965-8-M8-18-A
GN 965-8-M8-18-A
GN 965-8-M8-18-A
GN 965-8-M8-20-A
GN 965-8-M8-20-A

GN 965-8-M8-18-C
GN 965-8-M8-18-C

GN 965-8-M6-22-A

GN 968-8-M4-10-A
GN 968-8-M5-10-A
GN 968-8-M6-12-A

GN 968-8-M6-14-A
GN 968-8-M6-16-A

GN 968-8-M6-14-C
GN 968-8-M6-14-C

GN 968-8-M5-20-A

GN 968-10-M5-12-A
GN 968-10-M6-14-A

GN 968-10-M6-16-A
GN 968-10-M6-20-A
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-18-A
GN 968-10-M8-18-A
GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A

GN 968-10-M8-18-C

GN 968-10-M6-22-A

Technické data

Sikma madla GN 565.2 (viz strana 417)
GN 565.2-26-128-B-... | = GN 965-8-M6-22-C | - GN 968-10-M6-22-C
GN 565.2-26-160-B-... | = GN 965-8-M6-22-C | — GN 968-10-M6-22-C
Pruzinové pistky s packou GN 612.2 (viz strana 830)
GN 612.2-...-16-... GN 965-6-M5-18-A  GN 965-8-M5-22-A GN 968-8-M5-18-A -
“ GN 612.2-...-20-.. GN 965-6-M5-22-A  GN 965-8-M5-25-A GN 968-8-M5-22-A  GN 968-10-M5-25-A
Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018. -
BB rodukei vykrest uvadéjte zdroj A52




Technicka data

TECHNICKA DATA

GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

GN 612.9-...-16-...
GN 612.9-...-20-...

=

Madla EBP. (viz strana 428)

Ochranna madla ESP. (viz strana 476)

EBP.110-6...
EBP.140-6-...
EBP.140-8-...
EBP.150-8...
EBP.180-8-...
EBP.200-8-...

ESP.110-EH-...
ESP.110-SH-...

EWP.110-EH
EWP.110-SH

Drzak paneltl PC (viz strana 1340)
\ PC.35

Madla M.1043 (viz strana 514)

[

Madla M.1053 (viz strana 515)

M.1043/20-...

M.1053
M.1053-P

Madla kFidlova bezpeénostni EWP. (viz s

Pruzinové pistky s packou GN 612.9 (viz strana 831)

GN 965-6-M5-18-A
GN 965-6-M5-22-A

GN 965-6-M6-16-A

GN 965-6-M6-16-A
GN 965-6-M6-18-B

trana 477)

GN 965-6-M6-16-A
GN 965-6-M6-18-B

GN 965-6-M6-10-D

GN 965-8-M5-20-A
GN 965-8-M5-25-A

GN 965-8-M8-28-A
GN 965-8-M8-28-A
GN 965-8-M8-28-A

GN 965-8-M6-18-A

GN 965-8-M6-22-B

GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-22-B

GN 965-8-M6-14-D

GN 965-8-M8-20-A

GN 965-8-M8-20-A
GN 965-8-M8-20-A

GN 968-8-M5-18-A
GN 968-8-M5-22-A

GN 968-8-M6-14-A

GN 968-8-M6-16-A
GN 968-8-M6-18-B

GN 968-8-M6-16-A
GN 968-8-M6-18-B

GN 968-8-M6-10-D

GN 968-10-M5-25-A

GN 968-10-M8-28-A
GN 968-10-M8-28-A
GN 968-10-M8-28-A

GN 968-10-M6-20-A

GN 968-10-M6-22-B

GN 968-10-M6-20-A
GN 968-10-M6-22-B

GN 968-10-M6-14-D

GN 968-10-M8-20-A

GN 968-10-M8-20-A
GN 968-10-M8-20-A

A53

Technicka data: Ochranna zndmka ELESA+GANTERZ0TS.
P¥i reprodukei vykrest uvadéjte A3



GN 965 / GN 968 — Montazni sady pro profily systémt 30/40/45

Montazni sady GN 965 / GN 968

Kompatibilni E+G vyrobky
podle oznaceni ve vzestupném poradf

gl
40

GN 722.3-8-..

GN 722.3-10-...
= GN722.3-12-...

GN 722.3-14-...

Madla GN 728 (viz strana 441)

GN 728-120-B-...
GN 728-180-B-...

GN 728.5-120-B-...

Uhlové / Ploché spojky GN 967 (viz str

GN967-..-20-..-1-..
GN967-..-20-..-2-..
GN967-..-30-..-1-..

-] GN967-..-30-..-2-..
A GN967-...-40-.. -1-...
= GN967-..-40-..-2-...
GN967-...-45-..-1-...
GNO67-..-45-.-2-..

Pruzinové zapadky GN 722.3 (viz strana 832)

GN 965-6-M6-14-A

Nerezova madla GN 728.5 (viz strana 441)

GN 965-6-M6-14-A

ana 1000)

GN 965-6-M5-12-A
GN 965-6-M5-12-B
GN 965-6-M6-12-A
GN 965-6-M6-12-B

GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-18-A
GN 965-8-M6-18-A

GN 965-8-M8-18-A

GN 965-8-M5-14-A
GN 965-8-M5-14-B
GN 965-8-M6-14-A
GN 965-8-M6-14-B
GN 965-8-M8-16-A
GN 965-8-M8-16-B
GN 965-8-M8-16-A
GN 965-8-M8-16-B

GN 968-8-M6-14-A

GN 968-8-M6-14-A

GN 968-8-M5-12-A
GN 968-8-M5-12-B
GN 968-8-M6-12-A
GN 968-8-M6-12-B

GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A
GN 968-10-M6-18-A

GN 968-10-M8-18-A

GN 968-10-M5-14-A
GN 968-10-M5-14-B
GN 968-10-M6-14-A
GN 968-10-M6-14-B
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-16-B
GN 968-10-M8-16-A
GN 968-10-M8-16-B

Zavitové priruby GN 3490 (viz strana 1012)
GN 3490-45-... GN 965-6-M6-14-B - GN 968-6-M6-14-B  GN 968-8-M8-16-B
* GN 3490-60-... - GN 965-8-M8-16-B - GN 968-8-M8-16-B
Technicka data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018 -
ABdbrodukei vykrest uvadéjte zdroj Ab4
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Technicka data

TECHNICKA DATA

11 Silentbloky - Navod
pro vybér vyrobku

A55

Zakladni pozadované tidaje

Rusiva frekvence: frekvence rusivé vibrace pochdzejicf od provozovaného stroje. Obecné se zfska z po¢tu otacek
motoru za minutu vydéleno 60 [Hz = r.p.m./60], pfi¢emz [r.p.m. = ot./min.]

Statické zatizeni plisobici na kazdou jednotlivou polohovaci nohu [N]

Pozadovany stuper izolace [%]

Hodnota stlacenf tlumici podlozky polohovaci nohy pFi daném statickém zatizenf [mm]

Tuhost, coz je hodnota, kdy zatizenf psobici na polohovaci nohu vytvorf stlacenf tlumicf podlozky o 1 mm [N/
mm]

Jak vybrat polohovaci nohu pro tlumeni vibraci

- Na diagramu pro kontrolu stupné izolace protnéte hodnotu rusivé frekvence s pozadovanym stupném izolace
(kazdy stupen izolace odpovida néjaké lince na diagramu) a definujte stlacenf [mm]
Vlydélte zatiZzeni na tlumici podlozku jedné polohovaci nohy velikosti stlaceni a ziskate pozadovanou tuhost prvku
Porovnejte tuhost ziskanou s tuhosti uvedenou v tabulce a zvolte prvek tlumenf vibraci, ktery predstavuje
nejblizsfhodnotu J (nizsi) a vypoctenou hodnotou (hodnoty - tuhosti uvadéné v tabulce se vztahuijf k maximalnim
hodnotam zatizenf)
Konstruktér musf ovéfit, zda je vybrany silentblok vhodny pro poZzadovanou aplikaci. Pro tento el jsou na
vyzadani k dispozici grafy vibracf (podle zatizenf) pro kazdy typ.

Priklad

Podminky pouZzitf:

- Rusiva frekvence= 50 Hz (3.000 ot/min);

- Zatizeni aplikované na kazdy tlumicf prvek 120 N;

- 90% pozadované utlumenf,

- Diagram ukazuije, Ze pri 50 Hz rusivé frekvenci a stupni utiumeni 90% je ziskana deformace 1,0 mm:

- Vydélte hodnotu zatizenf ziskanou deformaci tim urcite tuhost, kterd je 120/1.0 = 120 N/mm;

- Porovnejte ziskanou hodnotu tuhosti (120 N/mm) s hodnotou uvedenou v tabulce;

- Hodnota pro typ DVA.1 uvedend v tabulce ukazuije, Ze spravné vybrany silentblok je DVA.1-25-20-M6-18-55.

Diagram pro kontrolu stupné ulfument slentololu
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