Linearni vedeni
Struktura

VSechnalinedrnivedeni sestavaji z vnéjsikolejnice s béhounem pohybujicim se uvnitf. Kuli¢ky z loziskové oceli, které jsou drzena ve vzdalenosti
a poloze pomocf kulickové klece, lezi mezi kolejnici a bézcem.

Kolejnice a béhoun jsou vyrobeny z tepelné zpracovatelné oceli, coz umoznuje, aby byly pouZity v pramyslovych prostfedich s vyS$imi ndroky
na zatizeni, tichy provoz a zivotnost.

VSechny konstrukénf varianty jsou k dispozici ve jmenovitych rozmérech kolejnic h1 = 28, 35 a 43 mm, a mohou byt dodavéany i mimo
standardnirozsah v délkach od 130 mm do 1970 mm, podle individuélnich pozadavkd.

Linedrnivedenfjsou dodévand s jiz nastavenou tuhosti posuvu mezijezdcem a kolejnici (mirné predepjaté). Pojezdové drahy kolejnice ajezdce
jsou indukéné kalené, coz spolu s kulickami z loZiskové oceli znamena nizké opotiebeni a dlouhé servisni intervaly. Linedrni vedenfjsou trvale
mazana kvalitnim mazivem vyvinutym specialné pro linedrnf vodicf systémy.

V zavislosti na pozadavcich jsou k dispozici nejrliznéjsi typy linedrnich vedeni. Posuv jezdce muze probihat pouze uvniti délky kolejnice, mtize
dojit k ¢aste¢nému prodlouzeni nebo mlize dojit k plnému prodlouZent, které je delsi nezZ je vlastni délka kolejnic. Linedrni vedenf s plnym
prodlouzenim se skladajf z linearnich vedeni vzdjemné propojenych pres jezdce v kolejnicich nebo pomoci stfedového profilu.

Montdz linearnich vedeni se provadi pomoci otvort pro zapusténé Srouby v kolejnicich a jezdci mohou byt doddni s otvory pro zapusténé
Srouby nebo se zavitovymi otvory. Kompaktni konstrukce linearnich vedenf je vyhodou pFfi montazi do Uzkych mezer.

Kuli¢kova klec

Jezdec

Kolejnice

Kulicka

Pripevnéni
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Linearni vedeni
Typy

Linearni vedeni

se vzdalenosti pojezdu
dovnitf

GN 2402 (viz strana 644)

Linearni vedeni

s ¢astecnou vzdalenostf
pojezdu ven
(Castecné vysunuti)

GN 2404 (viz strana 645)

Linearni vedeni

s mezilehlym profilem
ve tvaru pismene S
(UplIné vysunutf)

GN 2406 (viz strana 646)

~—hy——
1
|
1
1

Linearni vedeni

s kolejnicemi spojenymi
do tvaru pfsmene H
(UplIné vysunutf)

GN 2408 (viz strana 647)

hy

Linearni vedeni

dvojité usporadani, s plnym
prodlouzenim

GN 2410 (viz strana 648)
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Linearni posuvy / teleskopické linearni posuvy

Priklady montaze

Linearni vedeni
GN 2402

Posuvné dvere stroje

Linearni vedeni teleskopické

Zasuvka

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou
PFi reprodukci vykrest uvadéjte zdroj
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Zatizeni linearnich vedeni

dle vzestupného poradi standardnich cisel oznaceni

Pri vybéru vhodného linedrniho vedenr je potieba vzit v Uvahu dostupny zdstavbovy prostor, pozadovany posuv a zatizeni. Nize uvedené
hodnoty pomohou urcit nejvhodnéjsi velikost linedrniho vedent.

Hodnoty uvedenych zatiZenf jsou pouze orienta¢ni a nezahrnuji v8echny vlivy pasobici pFi pouZiti daného vyrobku. UZivatel sém musf
rozhodnout pro kazdy individudinf pfipad, jestli vybrany vyrobek je vhodny pro zamyslené pouziti. Okolni prostfedi a doba pouzivani mohou
ovlivnit hodnoty daného zatizenf.
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Statické zatizeni

C. polozky Zatizeni PFipustny kroutici moment
Coradin N Coaxin N Mx in Nm My in Nm Mz in Nm
GN 2402 -28-60-... 3580 2500 37 25 18
-28-80-... 4780 3345 65 45 23
-28-130-... 7765 5435 166 117 38
-28-210-... 12545 8780 430 300 62
-35-130-... 9980 6985 219 156 50
-35-210-... 16125 11290 560 397 87
-35-290-... 22270 15590 1085 745 109
-43-210-... 23140 16200 790 552 157
-43-370-... 40775 28540 2445 1710 275
GN 2404 -28-130 645 452 30 23 17
-28-210 1165 816 86 60 27
-28-290 2015 1410 190 135 41
-28-370 2540 1780 309 215 52
-28-450 3065 2145 540 316 64
-28-530 3595 2515 625 435 74
-35-290 2100 1470 218 155 56
-35-370 2685 1880 348 247 69
-35-450 3270 2285 515 365 80
-35-530 4350 3045 787 553 101
-35-610 4930 3450 1025 722 113
-35-690 5510 3860 1295 914 125
-43-370 3540 2480 444 313 119
-43-450 4905 3435 735 514 151
-43-530 6305 4415 1090 766 184
-43-610 7725 5410 1525 1065 210
-43-690 8185 5730 1850 1295 240
-43-770 9490 6530 2405 1685 273
644 ElesaBANTER) il i
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Zatizeni linearnich vedeni

ve vzestupném poradi standardnich cisel Fady

& polay Zatzen Gpotatiy sttt Gpototy  Zatient

GN 2406 -28-290-E 587 GN 2408  -28-210-... 447 GN 2410 -28-210 444
-28-370-E 793 -28-370-... 1000 -28-370 496
-28-450-E 999 -28-450-... 1205 -28-450 405
-28-530-E 1205 -28-530-... 1140 -28-530 342
-28-610-E 1510 -35-370-... 1035 -35-370 534
-35-450-E 1265 -35-450-... 1265 -35-450 439
-35-530-E 1700 -35-530-... 1705 -35-530 403
-35-690-E 2150 -35-610-... 1930 -35-610 346
-35-850-E 2830 -43-450-... 1890 -43-450 1370
-43-530-E 2140 -43-610-... 3035 -43-610 1115
-43-690-E 2885 -43-770-... 3145 -43-770 870
-43-850-E 4010 -43-930-... 2580 -43-930 714
-43-1010-E 4755
-43-1490-E 3820

Pro linearni vedeni se vétSinou neuvadi detaily zatiZenf kroutici/m momentem, protoze se bé&zné montuji v parech. Zatizenf u téchto
velikostfje minimalnf a pfedpoklada se, ze okolni konstrukce ma dostate¢nou pevnost a tuhost. Pfenos zatizeni krouticim momentem je
v omezené mife povoleny.

Statické zatiZeni a prithyb

Hodnoty zatizenf uvedené v tabulce se vztahuji k maximalnimu pfipustnému zatizenf psobicimu ve stfedu pIné vysunuté profilové kolejnice
ve tretim segmentu. Jsou-li dané hodnoty dodrzeny a pokud je teleskopicky linearni posuv zcela vysunut, na konci jezdce nebo kolejnice
dojde k mirné deformaci (prohnutf). To obvykle nema nepfiznivy vliv na spréavnou funkci aplikace. V pfipadé potfeby mohou byt na pozadant
poskytnuty orientaéni hodnoty.

Vychylka

Montazni Srouby, pouziti montaznich otvori

Pro montaz se pouzivajf standardni zapusténé Srouby DIN 7991-10.9, které se zaSroubujf s doporu¢enym utahovacim momentem. V zavislosti
na typu linedrniho vedeni nemusf byt pro montaZz pouzité vSechny montazni otvory. Obecné platf, Ze tyto otvory mohou zlstat nevyuzité. Ve
vyjimecnych pfipadech, zvlasté u vedeni's oboustrannym vysuvem, pak tyto montéznf otvory umoznuiji pfistup pro vysroubovani dorazovych
Sroubt a nasledné vytazenfjezdce. Tyto Srouby pak mohou byt ddny zpatky na misto.

Rychlost posuvu, prokluz klece

Rychlost posuvu linedrnich vedeni mlize byt az 0,8 m/s. Konkrétni aplikace a délka instalace mtze mit vliv na tuto hodnotu. V pfipadé rychlych
zZmeén smeéru posuvu a vysoké hodnoty zrychleni pak maze dochazet k prokluzu klece, zviasté u dlouhych kuli¢kovych klecich. V takovych
pripadech se klec nepohybuje synchronizované polovi¢ni rychlosti vzhledem k rychlosti jezdce, ale postupné diky prokluzu ztracl svou
spravnou polohu. Kdykoliv je to mozné, muize se posunout jezdec do krajni polohy své pojezdové drahy a tim dojde k nastaveni klece zpatky
do spravné polohy.

ELESA and GANTER models all rights reserved in accordance with the law. e_\ “mmlfﬁ
Always mention the source when reproducing our drawings. L@ 645

10

15

16

17

Control elements 6



10

1

12

13

14

15

16

17

Control elements 6

Systémy linearnich vodicich kolejnic
Struktura

Linedrni vodici systémy umoziuji vytvorit snadny a spolehlivy linedrni pohyb mechanismu. Jejich hlavnimi provoznimi vyhodami jsou nizké
naroky na udrzbu, dlouhd Zivotnost a tichy chod. Tyto vlastnosti délaji linearnf vodici systémy nepostradatelnymi slozkami pro efektivni a
bezpecny pohyb zafizeni. Rovnéz vyhovuiji zafizenim s nizkymi naroky na potrebnou energii.

Sortiment zahrnuje vSechny dily potfebné pro konstrukcia montéz linearnich vodicich systému, které jsou kompaktnf a dajf se snadno sestavit
a nainstalovat. VSechny linedrni vodici systémy se sklddaji z jedné krajni kolejnice s kladkami nebo pojezdovymi jednotkami pohybujicimi se
uvnitr kolejnice.

Kolejnice jsou zakladem pro linearnf vodici systémy. Mohou byt konstruovany v provedent pro fixni nebo plovouci vedeni. U typu pro fixnf
vedeni jsou kladky vedené uvnitf kolejnice dvéma plochami, zatimco u typu pro plovouci veden( jsou vedené pouze jednou plochou. Diky
kombinaci obou typt Ize korigovat pfipadné odchylky nebo chyby v rovnobéznosti nosné konstrukce. Pripravné prace na nosné konstrukci,
véetné presného obrdbéni, tak mohou byt omezené na minimum. Oba typy kolejnic mohou byt namontovany dvéma zplsoby: pomocf
valcovych otvorti nebo pomoci kuzelovych samostredicich otvor( s thlem 90°

Pojezdové jednotky jsou k dispozici ve 3 rliznych typech provedent, které se lisi podle jejich radidlniho nebo axidlniho montazniho usporadani,
podle materidlt a podle stupné tésnéni. VSechny pojezdové jednotky se skladaji ze 3 kladek, pficemz prostfedn( se vzdy dodava s excentricky
nastavitelnym loziskovym ¢epem pro urceni po¢atecni tuhosti pojezdu a vile uvnitt kolejnice. V zavislosti na typu kolejnice mohou byt stérace
namontovany na obou koncich pojezdové jednotky.

Pojezdové kladky maji podobnou konstrukcei jako kulickova loZiska s hlubokou drazkou. Maji neodnimatelny loZiskovy ¢ep, ktery se pouziva
pro montaz.

Pro specialni aplikace mohou byt pojezdové kladky a stérace dodany oddélené od pojezdovych jednotek.

VSechny konstrukénivarianty jsou k dispozici ve jmenovitych rozmérech kolejnic h1 =18, 28, 35 a 43 mm. Kromé standardniho rozsahu mohou
byt také dodavany v délkach az 3600 mm v jednom kusu nebo jako kombinované kolejnice k individuainim a pFizptsobenym pozadavkim.

Kolejnice kladkového pojezdu

GN 2422 Typ XT T~ —
| ~
Stérac GN 2428
Typ X P

X

Kladkovy vozik GN 2424

Kolejnice kladkového pojezdu
GN 2422 Typ UV, volne vedeni

Kladkovy vozik GN 2424
Typ R

Kladky GN 2426 Typ E,
excentncky nastavitelné

Kladky GN 2426
Typ N

Stéra¢ GN 2428
Typ U

e_"| *mml[n’ ELESA and GANTER models all rights reserved in accordance with the law.
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Systémy linearnich vodicich kolejnic

Komponenty a dopliiky

Za Ucelem zajisténi maximalni pruznosti jsou systémy linedrnich vodicich kolejnic vyrobeny z nize uvedenych soucasti. V zavislosti na
pozadavcich Ize pfislusné souc¢asti dodat v pozadovaném mnozstvi. Vzhledem k tomu, Ze linedrnf vodicf kolejnice a pojezdové jednotky se v
mnoha aplikacich sestavuji oddélené, jsou tyto dily dodavany nesmontované a zabalené oddélené.

Na pozadan( jsou k dispozici plné pfedem sestavené systémy linedrnich vodicich kolejnic vEetné kolejnic GN 2422 a pojezdovych jednotek

GN 2424.

Vodici kolejnice
GN 2422 (viz strana 654)

Typ UT

L L

Plovouci vedeni
kolejnice

Typ UV

Typ XT Typ XV
Fixni vedeni
kolejnice

Pojezdové jednotky
ke kolejnicim
GN 2424 (viz strana 656)

Normalni pojezdova

jednotka

jednotka

Radialni pojezdova

Uzka pojezdova
jednotka

Pojezdové kladky
ke kolejnicim
GN 2426 (viz strana 658)

Typ N

Typ E

M
W

Kladka s Normalni kladka Normalni kladka

otvorem se stfedové s excentricky
ulozenym ulozenym
loZiskem loZiskem

Stérace
ke kolejnicim
GN 2428 (viz strana 659)

~h,

pro plovouci vedeni kolejnice

pro fixni vedeni kolejnice

ELESA and GANTER models all rights reserved in accordance with the law. Ea “mmlfﬁ
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Priklady montaze

Sestava jednotky stroje

Linearni kladkovy pojezd,

fixni vedeni (

N

Vs

_\_/
N

——]

Pojizdna deska stroje

Linearni kladkovy pojezd,
plovouci vedeni

Ram stroje

Linearni posuvna jednotka

Trubka / Profil

648 elesa+GANTIR

Linearni kladkovy
pojezd
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Systémy linearnich vodicich kolejnic

Presnost, technické informace

1
Tolerance pro montaz linearnich vodicich systému
2
PFi kombinaci kolejnic GN 2422 (viz strana 654) a pojezdovych jednotek GN 2424 (viz strana 656) existuj nasledujici rozméry / tolerance.
Pokud je na jedné kolejnici instalovano nékolik pojezdovych jednotek, mezi pojezdovymi jednotkami mtze dojit k posunuti x, které se musf
pridat k rozméru h2. 3
( h1 b h2 X 4
M X 18 +0.25/-0.10 +0.15/-0.16 +0.25/-0.25 +0.20
= | ] ] ~ 28 +0.25/-0.10 +0.25/-0.10 +0.15/-0.35 +0.20 5
) 1 < 35 +0.35/-0.10 +0.25/-0.10 +0.10/-0.30 +0.20
43 +0.36/-0.10 +0.25/-0.10 +0.20/-0.35 £0.20
\.
b
8
Pfesnost navadéni
Presnost navadeéni linedrnich vodicich systému je zobrazena v diagramu. °
//|b 160 h 10

140

—
120 ~ n

€
= 100 // b
qcJ 12
3 80
s 60
g / 2
e 40 -
6 20
D_ v
0 14
0 1000 2000 3000 4000
15
Délka kolejnice [mm]
16

PFipustné vyskové nastaveni

Princip kombinace fixniho a plovouciho vedeni zajistuje, Ze nerovnobéznosti v zékladni konstrukei jsou kompenzovany. Nicméné pii pouZziti
kolejnic typt UV / UT a XV / XT, by ur¢ité limity nemély byt prekro¢ené. Nasledujici tabulka ukazuje maximalni povoleny Uhel presazeni vysky 7
kolejnic pro fixnf a plovouci vedeni. Upozornujeme, Ze zatizenf musi byt snizeno 0 30%, jakmile je dosazeno uvedené hodnoty.

K vypoctu h je tfeba pouzit ndsledujici rovnici: h2 = a x tan w, s tabulkovymi hodnotami uvedenymi nize a pouzitymina w. 18
Priklad: h1=43,a =650 mm, w max.=0,171°
h2=650 mm xtan 0,171° =1,94 mm

©

v

| o

()

o 2

(0]

. @

H @\ _<:(;I h W max. IS

- | * ) 18 0057° €

< a1l ;f il f 28 0.143° o
¢ N s 35 0.151°
@ é 43 0171°

a
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Systémy linearnich vodicich kolejnics

Montaz, technické informace

Povolené boéni nastaveni

Uhlové vychylky a posunuti montazni plochy Ize kompenzovat pomoci pevnych a pohyblivych nosnych kolejnic. PFipustny posun pojezdovych
kladek a pojezdovych jednotek je v pfipadé kolejnic typu UT / UV dén hodnotami x a z. Referenénim bodem je jmenovity stfed pojezdové drahy
bm.

Chyby rovnobéznosti nebo Uhlu tak mohou byt kompenzovany v celé délce kolejnice. To odpovida nastaveni souctu hodnot proxaz.

h1 bm X z

18 6.3 11 0.3
28 86 13 0.7
35 105 2.7 13
43 145 25 15

Sitky podepieni

10 Aby bylo zaru¢eno radné vedeni pohybu, musi byt dodrzené urcité vnéjsi rozmeéry nutné pro montaz linedrnich vodicich systému.
Vhodné dily pro podepreni vodicich kolejnic a pojezdovych jednotek by nemély mit mensi Sitku, nez jsou rozméry a nebo b. Potom je
zaruceno, Ze vnegjsi plsobici sily mohou byt pfenesené spolehlivé nalinedrnivodici systém bez namahani montaznich Sroubt na strih.

11
12
—=1b
Pojezdova
13 jednotka
hi a b
14 b 18 5 4
< 1 -t 28 8 4
¢ 35 1 5
15 N 43 14 5
Z Vodici kolejnice
16
— a
17
Utahovaci moment
18
PF¥i montazi kolejnic s otvory pro Srouby s plochou hlavou, typ UT a XT, se ujistéte, ze povrch pro montaz je plochy, ze zavitové otvory jsou
dostatecné hluboké a Ze horni plocha hlavy Sroubu je v jedné roviné s kolejnici.
PFi montdazi Sroubt s plochou vélcovou hlavou musi byt dodrzeny dany utahovaci moment.
(]
i)
[
[0}
&
<@
[0} N
TQ Sroub s plochou hlavou hi Sroub A/F Utahovaci moment v Nm
< = [ (specidlni typ) 18 M4x8 T20 3
O o 28 M5x10 T25 9
¢ AN~ AF 35 M6x12 730 14
% 43 M8x16 T40 24

650
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Systémy linearnich vodicich kolejnic

Unosnost

Rychlost pojezdu
V zavislosti na aplikaci a délce instalace mtze byt maximalnirychlost pojezdu u linedrnic vodicich systémuaz 7 m/s.

Mazani

Jakmile je pojezdova jednotka umisténa v kolejnici, doporuc¢uje se pomoci stétce mirné namazat plochy pojezdoveé drahy kolejnice mazivem
pro linedrni vodici systémy, vhodné je napt. mazivo Kluberplex BE 31-222.

Kontrolujte namazané plochy v pravidelnych intervalech kvUli Spiné a nec¢istotam, napt. kvUli zaneseni kovovymi Sponami.
V pripadé viditelného znecisténi nebo zmeny barvy maziva pouzijte hadr na vycisténf kolejnic a kladek a aplikujte nové mazivo..
Aplikace nového maziva se doporucuje zhruba jednou za rok nebo po ujeti drahy 100 km v kolejnici.

Provozni teploty
Dily linedrnich vodicich systéma jsou vhodné pro pouzitf v teplotnim rozsahu od -30°C do 130°C.

Zatizeni

Urcujicimi faktory pro vybér nejvhodnéjsiho linearniho vodiciho systému jsou instala¢ni prostor, pozadovany zptsob uchycenf a pfenesené
zatizeni. Nize uvedené hodnoty pomohou pfi vybéru vhodné pojezdové jednotky nebo pojezdové kladky.

Hodnoty uvedenych zatizenf jsou pouze orientacni a nezahrnuji vSechny vlivy pUsobicl pfi pouziti daného vyrobku. UzZivatel sam musf
rozhodnout pro kazdy individuainf pripad, jestli vybrany vyrobek je vhodny pro zamyslené pouziti. Okolnf prostfedi a doba pouzivani mohou
ovlivnit hodnoty daného zatizenf.

C. polozky Zatizeni v hlavnich smérech PFipustny kroutici moment
Corad in N Coaxin N Mx in Nm My in Nm Mzin Nm
GN 2424 -18-... 825 260 1.6 8,3 4.8
-28-... 2210 650 6.4 28 16,4
-35-... 3550 1070 13,2 63 341
-43-... 5520 1580 23,7 104,7 60,1
GN 2426 -18-... 410 - - - -
-28-... 1100 = - - -
-35-... 1760
-43-... 2700

ELESA and GANTER models all rights reserved in accordance with the law. e_\ “mmlfﬁ
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Pojezdové jednotky
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Pokyny k instalaci — linearni vodici systémy

Linedrnf vodici systémy se sklddaji z vodici kolejnice GN 2422 (viz
strana 654) a pojezdové jednotky GN 2424 (viz strana 656). VSechny
komponenty jsou balené zvlast a dodavaji se nesmontované. PFi
dodanf nenf nastavena vile mezi pojezdovou jednotkou a kolejnicf.

Béhem montdze pojezdové jednotky provedte nastaveni ndsledujicim
zpUsobem:

1. Ujistéte se, Ze pojezdové drahy a pojezdové kladky jsou Cisté.

2. Mirné uvolnéte montazni Sroub stfedového, excentricky nastavitelné
kladky a vlozte pojezdovou jednotku (bez dodanych stéract) do kole-
jnice (viz také polozky 4 a 6).

3. Umistéte pojezdovou jednotku na jeden konec kolejnice. Pokud jde
o kolejnice pro plovouci veden( typu UT a UV, musf se pod konce téla
pojezdové jednotky a kolejnice umistit tenka a stabilni podpéra (napr.
montazni kli¢ nebo sparomeér), aby se zajistilo rovnomérné vyrovnanf
pojezdové jednotky v rovnych pojezdovych drahach.

"

Pohyblivé nosné kolejnice podeprete!

4. Vlozte montdzni kli¢ GN 2424.1 (souc¢dst dodavky) (viz strana
656) mezi excentrickou pojezdovou jednotku a télo pojezdové jed-
notky. (Stredici dulky vlevo a vpravo oznacuji polohu pojezdové stra-
ny souosych pojezdovych kladek / nosnych pojezdovych kladek.)
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5. Otacenim montdzniho kli¢e ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek
stlacite pojezdovou kladku, ktera se nastavi proti horni pojezdové dra-
ze, kterd nastavi pojezdovou jednotku bez vile. Je tfeba se vyvarovat
nadmérného predpéti, protoze to zvysuje treni a zkracuje Zivotnost.

6. Zatimco pomoci montazniho kli¢e drzite loZiskovy ¢ep ve spravné
poloze, Ize mirné utdhnout montazni Sroub. Spravny utahovaci mo-
ment zkontrolujete pozdéji.

7. Pohybujte pojezdovou jednotkou na kolejnici a ujistéte se, ze
volnobéh / mirné predpéti je konstantnf po celé délce kolejnice.
Pohyb musi byt volny, aby se pojezdova jednotka v kolejnici nepro-
técela aninezasekavala.

8. Nyni utédhnéte montazni Sroub doporu¢enym utahovacim mo-
mentem uvedenym v tabulce, pficemz montéaznim klicem drzte
Uhlovou polohu pojezdovych kladek na svém miste.

h1 Tightening torque in Nm
18 3Nm
28 7Nm
35 7Nm
43 12 Nm

9. Nyni namontujte stérace a v pfipadé pojezdovych jednotek typu
N rovnéz podélné tésnéni. Cheete-li tak ucinit, sundejte pojezdovou
jednotku z kolejnice.

10. Pred opétovnym nasazenim pojezdové jednotky se ujistéte, ze
pojezdové drahy / kladky jsou Fadné namazany mazivem na vysoce
zatézované linedrni vedent.
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