TECHNICKA DATA

10.4 GN 110 a GN 110.1

PFicné otvory
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GN 110 - priichozi otvory pro upevnéni provoznich prvkii na hfidele

Poloha pfi¢ného otvord vici
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Typ QD
Dvoustranny priichozi otvor
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pro ruéni kliky
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pro ruéni kola
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Typ GE
Jednostranny zavitovy otvor

diH7/sHIL d2 H11 ds3 Délkal Délkal
Standard Ruc¢nikola DIN 950 / GN 949
do @250
6 7 2.5 M3 4.5 =
8 9 3 M5 55 4.5
10 1 3 M5 5.5 4.5
12 13 4 M6 6.5 55
14 15 4 M6 6.5 55
16 17 5 M6 8 7
18 19 5 M6 8 7
20 21 5 M6 8 7
22 23 6 M6 10 9
24 25 6 M6 10 9
26 27 6 M6 10 9
Informace

Spojenf provozniho prvku a hidele se ¢asto sklada z priichoziho ¢epu nebo z pojistného Sroubu.

UZivatel tak musf nakonec nést relativné vysoké naklady, protoze pri¢na vrtani nejsou obecné bézné

nabizené

Nejen Ze nase komponenty s pricnym vrtanim (GN 110) nabizime za pFiznivou cenu, srovnatelnou s
konkurenci, ale také touto variantou Setfime nadbytecnou praci na vykresech. Geometricky tvar nék-
terych provoznich prvkd vsak neumoziuje Upravy podle této konkrétni normy GN.

Otvor ¢epu d2 H11 se vrtd, aby vyhovoval hnacim pruznym koliktim.

Jak spravné objednat:
Ruc¢nf kola DIN 950-GG-160-B14-A s vyvrtanym pricnym otvorem

GN 110-QE

ES
=

Kaéd €.

Technickd data: Ochranna znamka ELESA+GANTER 2018.
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Technicka data

GN 110.1 - priichozi otvory pro upevnéni univerzalnich kloubovych hfideli a univerzalnich kloub
na hridele

Jednostranny otvor Typ QE Jednostranny zavitovy otvor  Typ GE
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bez pfi¢ného otvoru
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Prichozi zavitovy otvor

17,

Umisténi pfi¢ného vrtani k drazce pro pero pro GN 808 / GN 9080
Strana htidele Strana hfidele
GN 808 / GN 9080

diH7/sHil d2 H11 pro kéd vyvrtu ds3 Délkal pro kod vyvrtu
K7V B K/V B
6 = 2 2 M3 4 4
8 - 3 3 M5 55 55
10 = 3 4 M5 55
12 14 4 5 M6 6.5 7
16 18 5 6 M6 8
20 - 5 8 M6 8 10
22 = 6 8 M6 10 10
25 - 6 10 M8 10 14
30 32 6 12 M8 14 16
35 - 6 12 M8 16 16
Informace

PFi¢nd vrtani v univerzalnich kloubovych hridelich a univerzalnich hridelich jsou idealnf pro vyrobu spojt
hridel-néboj pomoct koliku nebo pfitlacnych Sroubt. Pro vyvrty s drézkou pro pero nebo plochou slouzi k
zajisténi axidlnl pozice univerzalniho kloubu a hridele.

Vyvrty ¢epl d2 s toleranci H11 jsou uréeny pro pouziti s vinutymi pruznymi koliky.

Pozice pricnych vrtanf / zavitovych otvort s referenci na drazku pera naboje /plocha nebo univerzainf
kloub jsou vyobrazeny v celkovém pohybu.

Pokud by jedna strana kloubu byla dodéna bez pFiénych vrtani / zavitovych otvort, je to vyznaceno
symbolem QX na prislusném misté ¢isla zbozf.
Jak spravné objednat:

Hridelové klouby DIN 808-28-K14-96-DW s vyvrtanym pri¢nym otvorem
GN 110.1-QX-GE
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Strana hridele
Strana hridele
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