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Vakuové komponenty 23

VVP-50

>

Kulaté podtlakové prisavky
s dvojitym méchem

Priimér 50 mm, s tichytkou, vulkanizovana pryz

MATERIAL

Vakuova prisavka z pryze odolné vicioleji (NBR), pfirodni pryze (NR)
nebo silikonu (VMQ).

Podpéra v proveden( z eloxovaného hliniku.

STANDARDNI PROVEDEN(

- VVP-50-T-A: pryz odolna vUci oleji.
- VVP-50-T-N: piirodni pryz.

- VVP-50-T-S: silikonova pry?.

VLASTNOSTI A POUZITi

Tyto pfisavky jsou pffimo ur¢ené na zvedani tenkych plecht
a sklenénych tabulek.

Tyto prisavky se vyrdbéji z vulkanizované pryze a tudiz jsou odolnéjsi
vici odiréni a predevsim vici tazné sile. Soucasné se pomaleji
opotfebovavaji, jsou odolngjsi vici agresivnim podminkam a maijf
delsi celkovou Zivotnost.

Diky méchim jsou tyto podtlakové pFisavky vhodné na rlzné
povrchy, atoinepravidelné, nedokonale ploché nebo zkosené, a tudiz
se vyuzivajl v rliznych oblastech, véetné manipulace s drevénymi
deskami (dfevotfiskovymi nebo lisovanymi) nebo plastovymi
laminaty.

Efektivni zdvih méchd je 24 mm.

Informace v kapitole Technické Udaje k vakuovym pfisavkam (viz.
strana -).
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VVP-50-T-A
Kod Oznaceni d di d2 h h h2 hs ha s [;;] o[b‘ffn?]# 52
VV.60504  VVP-50-G1/4-T-A 50 Gl/4 M8 72 55 17 13 38 20 4.90 416 50
VVP-50-T-N
Kod Oznaceni d di d2 h h h2 hs ha s [;;] o[b‘ffn?]# 52
VV.60505  VVP-50-G1/4-T-N 50 G1/4 M8 72 55 17 13 38 20 490 416 50
VVP-50-T-S
Kéd Oznageni d di d2 h ht h2 hs ha s [;;] oé’cjfn’g]# &
VV.60506 VVP-50-G1/4-T-S 50 Gl/4 M8 72 55 17 13 38 20 4.90 416 50

* Sila vakuové prisavky uvedena v tabulce predstavuje 1/3 vypocitané teoretické sily pfi trovni podtlaku -75 KPa a bezpe¢nostnim koeficien-

tu 3.

# Oznacuje vnitfni geometricky objem vakuové prisavky a predstavuje objem, ktery je tfeba pridat k celému rozvodnému okruhu pfi vypoctu

doby od¢erpani, zejména kdyz je pouzito vice vakuovych prisavek.
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