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Vakuové komponenty 23

VVE

Ovalné ploché vakuové
prisavky s jednim méchem
s vysokou pfrilnavosti

S pryzovou podpérou

MATERIAL
Vakuova pFisavka z hydrogenované nitrilové pryze (HNBR).
Ocelové podpéra.

VLASTNOSTI A POUZITi

Diky ovalnému tvaru jsou vhodné k manipulaci s podlouhlymi

produkty, jako jsou ocelové trubky, médéné tyte nebo kovové

soucasti s nepravidelnym povrchem.

Diky tvaru méchu se pfi kontaktu s povrchem bremena vakuova

prisavkarychle slozina sebe a zvedne bfemeno z podpérného povrchu.

Labyrint zality do podpérného povrchu vakuové prisavky usnadnuje

odvod kapalin (olej, voda) a zaruCuje vysokou prilnavost mezi

vakuovou prisavkou a povrchem produktu (kov, sklo nebo mramor).

Tento prvek zarucuje spolehlivy a stabilni tichop produktu za vsech

podminek.

- Tvrdost 60+75 Shore A;

- Provozniteplota -40 az +170 °C;

- Nezanechava skvrny;

- Excelentni odolnost vi¢i odéru, vodé a popoustécim olejiim
obsahujicim chlér.

Informace v kapitole Technické Udaje k vakuovym prisavkdam (viz.

strana -).
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Kéd Oznaceni d de h hi h2 h3 hs b b1 b2 1 I 12 I3 S [Kg] [cm3] 52
V49001 VVE-30-60-G1/4-B G1/8Gl/4 35 21 14 7 10 33 20 30 63 50 445 60 17 4 126 50
V49002 VVE-40-80-G1/4-B G1/8Gl/4 37 23 14 9 10 43 30 40 8 70 64 80 17 71 248 92
V49003 VVE-50-100-G3/8-B G1/4G3/8 44 29 15 13 10 53 30 50 103 8 79 100 17 111 576 126
V49004 VVE-70-140-G3/8-B G1/4G3/8 48 33 15 165 10 73 40 70 143 110 109 140 22 21.8 1228 228

* Sila vakuové prisavky uvedena v tabulce predstavuje 1/3 vypocitané teoretickeé sily pri irovni podtlaku -75 KPa a bezpe¢nostnim koeficientu 3.

# Oznacuje vnitfni geometricky objem vakuové prisavky a predstavuje objem, ktery je tfeba pridat k celému rozvodnému okruhu pfi vypoctu

doby od¢erpani, zejména kdyz je pouzito vice vakuovych prisavek.
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