TP-SP =)

, Zatlacovaci odvétravaci zatky

se zastérkou, Technopolymer

3
KRYTKA
a Technopolymer na bazi polyamidu (PA), ¢erna barva, polomatny
povrch, symbol ,PInéni™.
5  MONTAZ
Technopolymer na bazi polyamidu (PA), ¢ernd barva, polomatny
6 povrch.

7 TESNiCi KROUZKY
Dva O-krouzky ze syntetické pryze NBR.

VZDUCHOVY FILTR
Vzduchovy filtr z polyuretanové pény ,tech-foam" (na bazi
polyesteru), velikost filtrovanych ¢astic 40 pm.

10  MAXIMALNIi TRVALA PROVOZNIi TEPLOTA
80°C.

11
VLASTNOSTI A POUZITi

12 Zatlatovaci konstrukce odstrafuje potrebu Sroubovani a umozniuje

rychlou instalaci. Rozmeéry montazniho otvoru viz obr.l. Zkosenf ELESA Original design

otvoru 1 x 45° vnéjsiho povrchu pro usnadnéni montaze.

Produkt je ur¢en k odvétravani mirnych pretlak. Tlak uvnit?

nadrze nesmf prekroc¢it 200 mb, za optimalnich podminek cistoty

14 montazniho otvoru a pri pokojové teploté.

Odvzdusnovaci zatky TP-SP se vyrabéji se specialni vnitfnf geometrif

(patentované spole¢nosti Elesa), kterd pomoci linedrniho labyrintu

branf uniku kapalin (obdobné jako zastérka) a napomaha kondenzaci

uvolfiovanych vypard.

13
Schéma proudéni

;7  TECHNICKADATA
Rychlost proudéni vzduchu Ize pro kazdy typ zatky urcit z grafu na
zakladé vypocteného rozdilu mezi tlakem uvniti a vné nadrze. ¥l
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DE_ 60201 TP-SP.30-18+F 30.5 18 395 15 45 12 19
60211 TP-SP40-20+F 42.5 20 485 20 6.5 16 26
60221 TP-SP40-26+F 425 26 485 20 6.5 16 28
60231 TP-SP40-30+F 42.5 30 48.5 20 6.5 16 29

Vzory ELESA a GANTER jsou chranény registrovanou ochrannou znamkou.
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