SMW.

1
, Odvzdusnovaci zatky

s dvojitym ventilem a vnéjSim zavitem, Ocel
3 .

MATERIAL

- Vitko: ocelovy plech s pochromovanym povrchem.
4 - Priruba: pozinkovany ocelovy plech.

- Zavitovy dil: pozinkovana ocel.
5 o o <

TESNICI KROUZEK
s PodloZka ze syntetické pryze NBR.

PRETLAKOVY VENTIL
7 Technopolymer s O-krouzkem ze syntetické pryZe NBR a pruZzinou
z nerezové oceli.
Nastaveny priblizné na 0,350 barli (na vyzadan(Ize nastavit na 0,700
bar().

9 SACIVENTIL
Tésnici disk z technopolymeru s O-krouzkem ze syntetické pryze
10 NBR a pruzinou z nerezové oceli.
Nastaveny priblizné na 0.030 baru.

11 KRUHOVY VZDUCHOVY FILTR
Péna ,tech-foam" 10 p nebo 40 p.

12 . .
STANDARDN{ PROVEDEN SMW-F10
- SMW-F10: filtrace vzduchu 10 p. SMW-F40
13 . SMW-F40: filtrace vzduchu 40 . 1000
14  MAXIMALNIi TRVALA PROVOZNi TEPLOTA z
100°C. 2 900
- E
VLASTNOSTI A POUZITI ©
OdvzdusSnovaci zatka tlakovéa SMW. s dvojitym ventilem vytvar RS 800
tlakovou vzduchovou komoru pffimo nad hladinou oleje pFi = g
nastavenych meznich podminkdch. Za téchto podminek nedojde k E c
Z4dné deformaci nddoby. 2 E
Vyhody: T 3 700
- redukuje objem nasavaného vzduchu a udrzuje olej a filtr v Cistém > £
[0}
18 stavu =9
- zlepsuje funkci saciho ¢erpadla za béznych provoznich podminek a £ 600
19 redukuje tvorbu kavitace N
- zabranuje Uniku kapaliny pokud je nadoba souc¢asti mobilnf “E’
jednotky; =
20 - omezuje tvorbu pény v kapaliné. -g 500
51 TECHNICKA DATA -
Rychlost proudénivzduchu Ize pro rlizna provedeni odvzdusnovacich 400
zatek urcit z grafu na zékladé vypoc¢teného rozdilu mezi tlakem uvnitt 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
22 avnénadrze. X .
Pratok (I/min)
,3  SPECIALNI PROVEDENI NA VYZADANI h_hs
S mérkou hladiny kapaliny.
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2 SMW-F10
= Kéd Oznaéeni D d L d2 h h 52
> 156982 SMW.80-3/4-F10-350mb 81 G 3/4 69 17 16 11 340
>
@ SMW-F40
Kéd Oznaéeni D d L d2 h h 52
156983 SMW.80-3/4-F40-350mb 81 G 3/4 69 17 16 11 341
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