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Zajistovaciprvky 8

PMT.100

iNox [V (30 ))
Tecio RoHS 3004
POLYMER STEEL

Pruzinové pistky
SUPER-technopolymer

ZAVITOVE POUZDRO
Technopolymer na bazi polyamidu (PA) vyztuzeny skelnymi viakny
(SUPER-technopolymer).

PISTEK
Cernéna kalena ocel nebo nerezova ocel AISI 303.
Doporucena tolerance otvoru pro zasunuti ¢epu je H7.

RUKOJET
Vysoce odolny technopolymer na bazi polyamidu (PA), barva ¢erna
nebo ¢ervend RAL 3000 (C6), matny povrch.

PRUZINA
Nerezova ocel AISI 302.

STANDARD EXECUTIONS

- PMT.100-A: ¢ep z ¢ernéné oceli, bez pojistné matice.

- PMT.100-AK: ¢ep z ¢ernéné oceli, s pojistnou matici (doddvka v
nesmontovaném stavu).

- PMT.100-SST-A: Cep z nerezové oceli AISI 303 (nemagnetické),
bez pojistné matice.

- PMT.100-SST-AK: Cep z nerezové oceli AISI 303 (nemagnetické),
s pojistnou maticf (dodéavka v nesmontovaném stavu).

VLASTNOSTI A POUZITI

- Nizka hmotnost a vysoka mechanicka odolnost vyrobku.

- Zavitové pouzdro ze SUPER-technopolymeru nabiz( p¥i pohybu
&epu nizky koeficient tfenf; udrzba nevyzaduje zadné mazan.

- Antikorozni materidl: vhodny pro pouZiti v pritomnosti kapalin a ve
vihkém prostredi (PMT.100-SST).

- Odoldvaji vlivu nékolika cisticich cyklt, kdy bylo pouzito
rozpoustédel nebo jinych chemickych latek. Z tohoto diivodu jsou
vhodné pro farmaceuticky nebo potravinarsky pramysil.

MONTAZNi POKYNY

Ujistéte se, Ze pfi montazi pruzinového pistku PMT.110 nejsou v
zdavitovém otvoru zadné necistoty po obrabénf (viz. Obr. 1). Na otvoru
nedélejte zaddna zkoseni (viz. Obr. 2).

Vyrobek ze SUPER-technopolymeru  zhotoveny technologii
spole¢nosti ELESA, rozméry zavitového pouzdra a cepu podle
standardl GN 617 spole¢nosti Otto Ganter GmbH & Co. KG.
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Kod Oznaceni 52
301083 NTT-M10x1 2
301085 NTT-M12x1,5 3
301087 NTT-M16x15 5
301089 NTT-M20x1,5 9

ELESA Original design

Obr.1 Obr.2
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PMT.100-A
d Max.  Statické 7
Kéd Oznaéeni Pistek 015 4 L D I m 12 s [N]¥[NJ# “tahovaci zatizeniph o,
Otvor H7 [Nm] [N]
51501 PMT.100-5-M10x1-A 5 M10Ox1 23 21 17 5 5 12 7 17 5 2300 13
51501-C6 PMT.100-5-M10x1-A-C6 5 M10x1 23 21 17 5 5 12 7 17 5 2300 13
51502 PMT.100-6-M12x1,5-A 6 M12x1.5 28 25 20 6 6 14 9 24 10 3500 20
51502-C6 PMT.100-6-M12x1,5-A-C6 6 M12x1.5 28 25 20 6 6 14 9 24 10 3500 20
51511 PMT.100-8-M16x1,5-A 8 M16x1.5 35 31 26 8 8 19 11 30 18 5900 25 10
51511-C6  PMT.100-8-M16x1,5-A-C6 8 M16x1.5 35 31 26 8 8 9 11 30 18 5900 25
51512 PMT.100-10-M20x1,5-A 10 M20x1.5 37 31 33 10 10 22 19 45 25 7700 32
51512-C6  PMT.100-10-M20x1,5-A-C6 10 M20x1.5 37 31 33 10 10 22 19 45 25 7700 32 1
PMT.100-SST-A STAINLESS STEEL
51551 PMT.100-SST-5-M10x1-A 5 M10x1 23 21 17 5 5 12 7 17 5 1800 13
51551-C6  PMT.100-SST-5-M10x1-A-C6 5 M1Ox1 23 21 17 5 5 12 7 17 5 1800 13
51552 PMT.100-SST-6-M12x1,5-A 6 M12x15 28 25 20 6 6 14 9 24 10 2900 20 13
51552-C6 PMT.100-SST-6-M12x1,5-A-C6 6 M12x15 28 25 20 6 6 14 9 24 10 2900 20
51561 PMT.100-SST-8-M16x1,5-A 8 Mlexl5 35 31 26 8 8 19 11 30 18 4400 25 oy
51561-C6 PMT.100-SST-8-M16x1,5-A-C6 8 Mlexl.5 35 31 26 8 8 19 11 30 18 4400 25
51562 PMT.100-SST-10-M20x1,5-A 10 M20x1.5 37 31 33 10 10 22 19 45 25 6800 32
51562-C6  PMT.100-SST-10-M20x1,5-A-C6 10 M20x1.5 37 31 33 10 10 22 19 45 25 6800 32 15
PMT.100-AK
3 d Max. ) Stagcke: 16
Kéd  Oznateni PENTT d L D1 m 2 B s s [NJFINI# et e g5y
Otvor H7 [Nm] [N
51521 PMT.100-5-M10x1-AK 5 M1Ox1 23 21 17 5 5 7 12 16 7 17 5 2300 23 17
51521-C6 PMT.100-5-M10x1-AK-C6 5 M1Ox1 23 21 17 5 5 7 12 16 7 17 5 2300 23
51522 PMT.100-6-M12x1,5-AK 6 M12x1.5 28 25 20 6 6 8 14 19 9 24 10 3500 33 18
51522-C6 PMT.100-6-M12x1,5-AK-C6 6 M12x1.5 28 25 20 6 6 8 14 19 9 24 10 3500 33
51531 PMT.100-8-M16x1,5-AK 8 M16x15 35 31 26 8 8 10 19 24 11 30 18 5900 50
51531-C6 PMT.100-8-M16x1,5-AK-C6 8 M16x15 35 31 26 &8 8 10 19 24 11 30 18 5900 50
51532 PMT.100-10-M20x1,5-AK 10 M20x15 37 31 33 10 10 11 22 30 19 45 25 7700 69 Q
51532-C6 PMT.100-10-M20x1,5-AK-C6 10 M20x1.5 37 31 33 10 10 11 22 30 19 45 25 7700 69 >
<
PMT.100-SST-AK STAINLESS STEEL o
51571 PMT.100-SST-5-M10x1-AK 5 M1Ox1 23 21 17 5 5 7 12 16 7 17 5 1800 23 §
51571-C6 PMT.100-SST-5-M10x1-AK-C6 5 M1Ox1 23 21 17 5 5 7 12 16 7 17 5 1800 23 9
51572 PMT.100-SST-6-M12x1,5-AK 6 MI2x1.5 28 25 20 © 6 8 14 19 9 24 10 2900 33 2
51572-C6 PMT.100-SST-6-M12x1,5-AK-C6 6 Mi2x1.5 28 25 20 © 6 8 14 19 9 24 10 2900 33 Q
51581 PMT.100-SST-8-M16x1,5-AK 8 Mlbxl.5 35 31 26 8 8 10 19 24 11 30 18 4400 50
51581-C6 PMT.100-SST-8-M16x1,5-AK-C6 8 Miexl.5 35 31 26 8 8 10 19 24 11 30 18 4400 50
51582 PMT.100-SST-10-M20x1,5-AK 10 M20x15 37 31 33 10 10 11 22 30 19 45 25 6800 69
51582-C6 PMT.100-SST-10-M20x1,5-AK-C6 10  M20x1.5 37 31 33 10 10 11 22 30 19 45 25 6800 69

Index C6: pruzinovy pistek s plastovou rukojeti v barve ¢ervené RAL 3000
* Pocatecni tlak pruziny

# Koncovy tlak pruziny
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