
MRH SUPER
TECHNO

POLYMER  STAINLESS
STEEL

INOX

 RoHS  PA  POM  
+50°

-20°

Madla sklopná se zapuštěným 
prolisem
Technopolymer, montáž šrouby

TĚLO
Technopolymer na bázi acetalu (POM), v černé barvě, s matnou 
povrchovou úpravou, vysoce odolný proti UV záření.

RUKOJEŤ
SUPER-technopolymer na bázi polyamidu (PA) vyztuženého 
skleněnými vlákny, v černé barvě, s matnou povrchovou úpravou, 
vysoce odolný proti UV záření.
Pružina z nerezové oceli AISI 316.
Otočný čep z nerezové oceli AISI 316.

UPEVŇOVACÍ VLOŽKA
SUPER-technopolymer na bázi polyamidu (PA) vyztuženého 
skleněnými vlákny, v černé barvě, s matnou povrchovou úpravou, 
vysoce odolný proti UV záření.
Samořezné šrouby Ø3,5 z nerezové oceli AISI 316 (obsažené v 
rozsahu dodávky).

STANDARDNÍ PROVEDENÍ
	- MRH.80-6: montáž na panely s maximální tloušťkou 6 mm.
	- MRH.80-12: montáž na vrstvené panely s tloušťkou v rozsahu 

6 mm až 12 mm.

VLASTNOSTI A POUŽITÍ
Rukojeť MRH je zcela zapuštěná.
Díky západkovému mechanismu lze stisknutím sklopného tlačítka 
vysunout rukojeť z jejího pouzdra, čímž je umožněno otevírání nebo 
zavírání panelů, zásuvek atd.

TECHNICKÁ DATA
Pevnost v  tahu: hodnoty F1 uvedené v  tabulce byly získány při 
lomových zkouškách prováděných za zkušebních podmínek 
uvedených na obrázku a při okolní teplotě podle technických dat.

MONTÁŽNÍ POKYNY
	- Vyřezejte otvor pro vsazení madla podle rozměrů uvedených v 

tabulce.
	- Před instalací madla odstraňte všechny otřepy způsobené řezáním.
	- Zasuňte těleso rukojeti až na doraz do otvoru.
	- Zasuňte upevňovací vložku až na doraz a zajistěte ji pomocí 

samořezných šroubů (obsažených v rozsahu dodávky). 
Doporučený utahovací moment činí 1 Nm.

Kód Označení B L H h1 h2 b1 b2 l1 s d F1
[N]

43701 MRH.80-6 21 82 26 19 2.5 10 30 38 1 ÷ 6 19.5 400 24
43706 MRH.80-12 21 82 26 19 2.5 10 30 38 6 ÷ 12 19.5 400 25

H
h1

b2b1

L

B

h2

l1

d

s

F1

Samořezný 
šroub

Upevňovací 
vložka

Těleso s 
rukojetí

15.5 + 0.5 0

77
.5

+ 0
.5 0

s

MRHMRH

9/2022 Vzory ELESA a GANTER jsou chráněny registrovanou ochrannou známkou.
Při reprodukci výkresů vždy uvádějte zdroj.1
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